
预防第一，治理第二。罔此热处理先进技术的发展 热处理的节能节材要从三个方而挖掘潜力：首先是上岂，其

首要考虑是清洁和安全的生产技术，安全选用和使 次是设备，最后是管理。

用生产物料，避免形成有害剩余物料的技术。对于 仵理选择工艺具有极大的节能潜力，可在极小投入条件下得

不得已产生的有害物质也必须有先进，彻底的无害 到明显效果。缩短加热时间，降低加热温度，用表而热处理代替

化处理方法，使有害剩余物料达到国家规定的安全 整体热处理、简化上岂过程、合理选择零件材料等都是很好的节

排放标准a 能措施，关键在于生产现场技术人员的肖能意识强弱。

自然资源有限，从人类丁孙万代考虑，必须节 先进的热处理设备除应体现先进工艺外，肯约能源是很重

约和有效利用资源。热处理I【}j的燃料、电力、水、 要指标。热处理炉应有最小的散热损失，最小的炉衬蓄热，废热

油等资源的有效利用、节约使用和冉生后重复使 能充分利用，燃烧炉应有高效的燃烧器或辐射管，还要有合理的

用的潜力很大。热处理加热发备的能源必颁因地、 燃烧制度。

困时制宜地合理选撵，燃烧广‘物的废热必须充j， 生产的合理组织，能源的严格管理更是节能的基本条什。提

利用，大量的循坏用水必须重复使用，自工什表 高设备利用率，保持连续生产是有效利用能源的根本管理措施。

面清理的油脂应分类回收，失效的淬火油应收集 在这层意义卜，专、『k化生产是很有利的方式。

精炼并重复使用或作为它用。总之，资源的有效 最近，沿海电力供成又趋紧张，浙江温卅I一带的热处理』

利用和再牛是热处理行业可持续发展的重要组成 每周要停电三天，夜间用电偶然也会突然拉闸。据说电力紧张

部分。现在人们对这个问题的认识还远没有达到 地区的范围正在逐步扩人，热处理乃至各行各业的节能已剿不

对环境的认识程度。 容缓。 ，

■成都节能公司水洪总经理

所消耗的能源是西方工业七国平均的5．9倍，是美国的4 3倍，德

国和法周的7 7倍，n本的11 5倍。因此，存近期内我仃J应根据

我国能源的实际情?兑，采用开发与节约并重，近期以仃约为主的原

则，充分提高能源效率，更有效地利州现有能源，以『果证国民经济

高速发展的需要，战胜能源危机。

．．
在机械行业中，热处殚和为提高产品内在质量、延长设备使

日邑源是发展国民经济的重要物质摧础。在 用寿命的重要工序硅得十分重要H必不可少。同时，热处理又是

现代社会中，科学技术越发达，国民经济越发胜， 机械制造业的能耗大户，据统计表叫，机械li,lk@热处理设备的

劳动生产率越高，礼会Jm品越多，能源的消费也就 用电量占全机械行《k用电虽的25％～30％，而H．95％以f：的设备

越大。 都采用电能。全国每‘卜平均用f热处理的电能约90亿度．占全

随着国民经济20‘卜来持续高速的发展，中国 国总发电量的1％左右。因此，当前住国家能源紧缺的关键时剿，

正以其惊人的工、『k生产能力和庞大的产值而被世界 搞好热处理节能T作的意义就非常重大。

公认为“世界工厂”。这烨工厂目前对能源的需求 随着能源危机的日趋加剧，我国钢铁价格近年来也大幅上

远远超出自身的能源产量，使得它吃力地运转着且 涨，涨幅达50％左右，钢铁行业日自口在建项目也已达3000多个，

效率不高。统计数据屁示：中国经济每创造1美元 占用资金3200多亿人民币，而据国外专家统计，在加工工业中
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经热处理的钢的增长率为钢产量增长率的4倍以上。这也就表

明需要热处理的铡件数量将随之大幅度增长，我们必须充分重

视。一方面要面对现实，同时也要做好以下几方面的工作：

(1)先进的炉型对于新建炉子要园地制宜，多元化地选

择合适的加热能源及台理的炉型，对现有的热处理设备有计

划、有步骤的进行节能技术改造。要充分利用余热，加强环保

措施。

(2)改进传统上艺 先进的工艺技术具有很大的节能潜

力，台理的选择新材料，用表面强化代替整体热处理，缩短加

热时间，降低加热温度，既保证热处理零件质量，又

节约能源，降低了成本。

(3)搞好能源的科学管理 加强企业管理，合

理有效地组织生产，提高设备利用率，严格质量管

理，提高产品质量，积极推Jh节能新技术和先进经

验，凋动大家的积极性，更有效地节约能源。

总之，随着我国经济的进一步发展，能源危机将

小可避免，为了保证我们已取得的经济成果，做到可

持续发展，我们每一个人都须为之努力。 、

■美国阿贾克斯托科公司首席代表赵海沫先生

随着中国改革开放力度的进一步加大，国内企业在国际
上的竞争力也越来越强。竞争是垒方位的——从价格到质量，

从技术到工艺。而近来能源问题已经成为众多企、№乃至政府部

门的关注焦点。目内的能源供应能力已不能适应国内企业粗放

式的生产模式，更不用说越来越多的国外企业为了抢占中图市

场而将生产厂设在国内，使本来就紧张的能源供应进一步恶化。

铸造、锻造、热处理加工作为冶金行业及机械制造领域的

耗能大户，加大节能降耗力度，势在必行。AJAXTOCCO公司 高教节能的方式。从这‘原理出发，AJAXTOCCO公

作为一家世界著名的感应加热及热处理设备制造商，本若对客 司设计制造了无数的加热设备，对汽车，机械零件、

户负责、对社会负责的态度，从节能、降耗、高教的角度出发， 棒材、管材等进行备种加热处理，并针对连续在线加

设计及制造出了许许多多的专利技术和设备，以满足客户的需 热牛产线，开发了具有专利的门式螺旋管加热线圈，

要，以卜仅举两例加以说明： 将停产时间降到最低，实现增产节能。

1．对淬火系统的改进 另外，考虑到对非导磁材料的有效加热，

众所周知，淬火后的变形是该上艺过程中一个很突出的难 AJAXTOCCO公司研发了具有专利技术的横向磁通

题，特别是长料(如钢管)。为了解决这个问题，AJAXTOCCO 加热器，对有色材料(特别是板材)进行加热处理，

公司不仪对加热过程进行了改进，如采用旋转通过式加热及立 该装置将传统的横截面加热方式改为侧面加热，使

式加热以使被加热工件尽量加热均匀，更重要的是我们开发了 加热效率得到了极大的改善。

一种雾状淬火环系统，使工件表面的冷却更细密均匀，仿佛浸 以上举例只是从一个侧面说明AJAXTOCCO公

在水里一样，同时，冷却速度通过水流速度进行调控。通过这 司的设计理念——节能、降耗、高效。为了进一步和

种设讣，使工件在淬火后省略了校直工序，从而大夫节约了谩 国内』。大客户进行合作，提供优质的设备和服务，我

备投资和能源投入。 们匕在上海浦东南汇建立了工厂，我们非常愿意同

2．横向磁通加热器 JL‘大业内人士一起共同探讨，吼生产出满足时代发

从电气角度来说，对工件采用螺旋管式线圈进行加热是最 展要求的感应加热设备。 、
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