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台达 尸��及变频器

并卷机中的应用

模块化的软件设计
，

大大提高

了软件的可操作性与可维护性
，

同

时程序结构具有良好的扩展性
。

便

与针对不同客户的要求
，

进行满足

用户要求的个性化设计
。

同时提高

了产品的竞争能力
。
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台达 ��系列可编程序控制器

具有紧凑的外型
、

良好的扩展性

和运算功能
，

因此这一系列 ���

可以满足多种多样的 自动化控制

需要
，

同时结合具有价格优势的

���
一

� 变频器和 �������显示

屏的运用
，

使其在解决用户实际

的工业 自动化问题时
，

具有很强

的适应性
。

条卷
、

并卷机电气控制系

统类似
，

组成如下
�

电气控制系统主要 由 ���
、

显示屏及变频器组成
。
��� 完成

所有数据的计算处理和整机工艺

动作的逻辑控制
。

显示屏完成棉

卷定长
、

预定长
、

总产
、

班产及

出卷速度等工艺参数的设定与显

示
，

并且具有故障报警显示功能
。

变频器通过与 ��� 的通信
，

控制

主电机完成低速
、

高速及点动慢

速等工艺要求
。

模块化的���软件设计
整个程序采用模块化设计

，

不

同的工艺动作调用相应的子程序
。

调用过程按子程序的优先级别进

行
，

实时性要求高的首先调用
。
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初始化程序
�

主要完成数

据处理工作
。

根据设定的工艺数据
，

通过计算为变频器通信和参数显示

做好准备
，

以及运行中的数据处理
。
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变频器通信程序
�

根据变频

器的通信数据格式
，

把计算好的数

据写人变频器
，

完成 ��� 同变频器

的数据交换
。

台达 ���与台达变频

器的通信有专用指令
，

快捷方便
。
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工艺动作程序
�

完成整机

工艺动作的逻辑控制
，

例如
�

低速

启动
、

高速运行
、

预定长减速
、

定

长停车及自动 �手动�换筒管等
。
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故障处理程序
�

外围故障

信号的采集
、

时序逻辑处理
，

通过

指示灯和触摸屏进行故障信息的显

示
。

实现整机的安全自停动作
。

人性化的显示屏软件开发
作为人机对话界面的软件设

计
，

充分考虑用户具体使用要求
，

不同画面间切换简捷方便
，

提高

用户的可操作性
。

主要包括以下

内容
�
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整机的操作说明
�

包括整

体机器设备介绍相当于帮助菜单
，

把整机工艺操作说明
，

注意事项用

对话框形式提供给操作者
。
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故障报警与处理
�

实时显

示出当前故障信息
，

同时按时间顺

序统计出最近的故障信息
，

有助于

用户分析故障
。
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数据的设定与显示
�

参数设

定包括
�

班次
、

定长
、

预定长及车

速 �高速
、

低速�等
。

参数显示包括
�

计长
、

班次
、

班产
、

总产
、

出卷速

度及故障信息等
。

利用棒图及曲线

等图型形象地显示各种状态信息
。
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密码功能
�

初始密码在机器

安装调试时提供给用户负责人
。

用

户可修改设定不同等级密码
，

用以

保护用户工艺参数唯一及准确性
。

控控控控控控控制信号
、、

参参参参参参参参参数数数 按钮
、、

������� 设定定定定定定定定 接近开关
、、

������������� 参数数数
甲 甲甲甲 光电开关等等

人人机界面面面 显示示示 �������������������

显显示屏屏屏屏屏 控制器器

故故障障障障障障障障障显显示示示

�
变频器器

许。
�

�变频器和 尸协巧万口��显示屏的运用
，

在解决用户实际的工业自动化问题时具有很强的适应性

变频器的运用
采用台达���

一

�系列变频器
，

通过 ����� 口 接收 ��� 的数据
。

例如
�

控制方式
、

加减速时间
，

以

及运转频率等
。

控制主电机完成低

速启动
、

高速运行
、

预定长减速及

定长停车等工艺动作
。

台达 ��系列 ���
、

���
一

�

系列变频器及 �������显示屏的

运用
，

为用户提供可靠
、

高性价

比的电气控制系统
。
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