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一

    接口
可显著降低布线的费用

   
一

    接口可以实现二进叔点对点连接的对话功能
。

除了流程信

之外
，

可以通过一条三芯标淮电缆
，

对参数
、

诊断数据和状态数据进

行传送
。

由于可以省去并行的布线工作
，

在安装和布置机器设备时
，

可

以节省大量的时间
。

由此
，
自动化 专月设备的生产厂家可以从中受益

。

文             

实现了无需传统技术上所需的多

芯传感电缆
、

专用电缆和附设接

口
，

还可以放弃使用常规的现场

接线盒或昂贵的控制插卡
。

如同

整个安装过程 已经使用到电缆一

样
，

这里只需采用费用低廉的三

芯非屏蔽标准电缆
。

成立于     年的    专用

设备制造公司拥有   名员工
，

它

既研制单个自动化元件
，

同时也研

制全套装配自动化设备
。

公司的客

户主要来自制药厂
、

汽车零部件供

应商和其他行业的企业
。

从对现代

化    工作岗位的设计
、

单体制

造
，

一直到自动化设施的装配
，

所

有工作均出自一家之手
。

无需一连数 日的
“

拉线
” ，

也

无需要费时费力的并行布线
，
  

 
一

    在设备安装和布置过程

中
，

可显著降低准备时间
。
   

               公 司 总 经 理

             对新的不受现场总

线限制的接口深有感触
。

这家位于

     
一
       的特种设备制造厂

利用了这种接 口的优势
，

在费用很

低的情况下
，

把与    
一    相适配

的传感器和触发器
，

以及阀门总装

台上的大量与   
一    不相适配的

部件与设备控制系统相连接
。

位于

德国          并专业从事传感器

和连接技术的        公司就能够

提供   
一    功能应用的元件

。

设备数据具备对话能力
研发    

一

    接 口的目的在

于实现二进制点对点连接的对话

功能
。

由此
，

可以解决设备上的传

感器和触发器之前以点对点的连接

方式在传送除流程信号外的其他参

数
、

诊断数据和状态数据时
，

经常

出现的数据瓶颈问题
。
   

一

    能

够做到这一点
，

因为它在数据传送

时既有一个流程通道
，

也有一个服

务通道
。

   
一

    接 口使得附加信息

被传送到控制系统层面时
，

首次

顺扬的信息交换
用于装配阀门的模块化专用

设备亦是如此
。

该设备是    公

司专门为一家著名家电企业的一个

配套厂家而研制的
。

采用了这种新

型的装配设备
，

使用单位获益良多
，

目前正准备再建一条生产线
。
   

公司早在     年就开始提供这种

设备
，

时至今日
，

老设备的运行仍

然很可靠
。

新设备在一个  级工艺流程

中
，

自动装配由  种不同元器件 塑

料件
、

 形环和压力弹簧等 组成
、

并经密封性检测的整体式阀门
。

围绕在传送带的周围
，

设立了
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多个高度专业化的装配工作站
。

在

每一个工件载体上
，

每相隔   就

有两个阀门组件同时经过这些装配

工作站点
。

如果出现一个装配错

误  如一个密封环的尺寸超出允许

的公差范围 
，

尽管工件还被继续

传送
，

但到了下一个工位时
，

相应

阀门的组装工作会被立即停止
。

装

配完毕的阀门在被收集到缓存区之

前
，

都要经过三道检验步骤  如自

动检验阀门初始位与工作位的密封

性
、

阀门弹簧力等功能 
。

阀门装配设备上的   
一
 识

别系统负责确保物流和控制系统之

间的顺畅的信息交换
，

该系统属于

       公司提供的技术方案
，

是专

「〕为恶劣环境而开发的
。

系统由

每个组件载体上的小型圆形数据

载体和每个加工站上的一个阅读

器 包括所属的沁
一
    求值单元 

等构成
。

为了收集数据
，

阅读头

 数据载体的通信对方 发出一个

      的能量信号
。

然后
，

数据

载体以非接触的方式
，

从中获得能

量并向阅读器返回单个识别号码
。

   一

    求值单元作为一个连接单

元
，

重新对控制与数据载体之间的

数据传输进行管理
。

   
一

    接 口与常规的传感器

完全兼容
，

与三芯传感电缆的连接

方式非常简单
，

这也是   
一

    与

以往其他通信标准的显著差异
。

有

了 认    止
，

电缆铺设工作得至 极大

的简化
。

这不仅对于有能力进行   

 
一

    连接的部件是如此
，

对于很

多常规的二进制传感器也是如此
。

上的阀门插接装置 在控制层面上

的应用
。

这些组件均拥有    
一

    

接口
。

主机与传感器  激励器之间的

整体数据交换通过一条三芯标准连

接电缆进行
。

由此可以省去辅助电

缆
、

特殊屏蔽电缆和不同类型的接

线盒
。

对于常规的开关传感器  激

励器的接 口亦是如此
，

对此
，

主机

还提供四个标准阳接 口    口 
，

可成对提供使用
，

由用户自由配置

为输人或输出
。

以往由于并行接线工作费时

费力
，

电缆结构显得很不灵活和不

好操作
，

而现在只要有    
一

    和

一种简便的三芯非屏蔽标准电缆线

即可够用
。

因此
，
   公司现在

可以通过新型        传感器主机

 保护等级      
，

对大量的二进制

标准传感器  如叉形光栅
、

感应和

对电磁场敏感的传感器 进行简便

的电缆连接
。
       传感器主机收

集开关传感器信号
，

并把  或   

输入信号捆绑传送给一个    
一

    

接口上
，

然后通过简单的三芯电线

经由    
一

    和主机
，

把信号提供

给设备控制系统使用  图   
。

这

样可以极大减少安装的时间耗用
，

在安装大型设备的情况下
，

可以节

约可观的时间
。

由于装配设备的每个模块都

拥有自己的传感主机
，

每

个传感器和激励器由此

彼此相连
，

因此每个模块

都是完全独立的  图  
。

这对于    公司来说
，

具有极大的好处
。

为了准

备各个输送模块
，

公司只

需拔掉插头即可
。

由于有

了    
一

    
，

无需对电缆

进行拆线或对插头进行集

束处理
。

这项工作和后续

的重新装配工作只需一名

现场机械人员即可完成
，

无需电气

人员参与
。

智能化播头
设备上的其他 】   一    元件便

是      
一

   型       阀门插头
。

在    公司
，

这种插头以简便的

方式
，

通过可靠的  汉     主机盒

和一条简单的三芯标准电缆
，

把阀

门岛上的  个双阀连接到控制层面

上
。

由于插头具备
“

智能化
”
功能

，

因此控制气动激励器的阀门岛及其

各个阀门均无需任何变动
。

机械人员只需把阀门插头推

移到阀门岛上即可
，

在另一端的螺

纹连接    接头上连接着一条常

规的三芯标准电缆
，

它执行整个电

气控制功能
，

并把整个流程数据和

服务数据传送到阀门岛
，

或从阀门

岛把数据传出
。

户。      的核心部件是
刀 

一

    主机
设 备 的 核 心 部 件 是 针 对

        的    
一

    主机
。

它实现

了对有    
一

    连接能力的组件

 这里指    识别系统和阀门岛

切办刀  
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在这里
，

繁琐的多条电缆铺设

工作可由一条电缆取代
，
   公司

也节省了大量的时间
、

空间和金钱
。

并没有任何的限制
。

该特种设备制

造厂家如同以往一样
，

建立所选定

的阀门岛
。
       阀门插头与所有

主要供应厂商的阀门岛相兼容
。

             解释说
，

通过

采用    
一

    
，
   公司有了更多

的时间来检测设备
，

准备最终验收

工作
。

作为一家特种设备制造企业
，

正需要有这种缓冲的时间
。

合理化改造具有巨大潜力
一旦    公司在其设备上建

立基于   一    的可编参数及可诊

断的激励器和传感器的话
，

对于这

家专用设备制造厂商来说
，

这就意

味着那将是一种巨大的合理化改造

潜力
。

由此
，
  

 
一

    即可开启

向工艺流程装置

和现场装置存取

数据的大门
。

这是首次无

需多芯特种电缆

和辅助接 口
，

即

可 实 现贯 通 式

的通信的实例
。

如果说过去对于

一个故障需要艰难地查询故障源

和原因的话
，

那么现在利用现代

化的诊断工具与    
一

    
，

就可

对激励器和传感器进行直接观察
。

在实际工作中
，

通过更换    
一

    

的格式或配方
，

即可节约大量的

时间
。

可以实现与不同工件的瞬

间适配
，

从而使得换装和装配时

间接近于零
。

减轻服务工作强度
转换所需的参数集中进行配

备
，

需要时立即存人相应的传感器

和激励器里
。

当然
，

服务和维修工作  例如

需要更换一个传感器时 亦是如此
。

更换    
一

    传感器与更换带有开

关输出的常规仪器一样方便
 

在这

种情况下
，

参数的编写由系统在后

台自动进行
。

瓜 泪

  袱 现代制造
·

新目动化    。
一。      

 

  
 

     
 

   
 

  


