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轻松实现调节阀的维护

问题
，

并由生产设备控制系统予

以证实
。

生产中所需要的智能化

服务均已嵌入到现场的各数字执

行元件之中
。

备中的姆 侍阀必须由专业人员进行仔细地维护和保养
，

否则其将对

可靠性和使用寿命都产生了严重的负面影响
。

故障诊断分析系统可

对调 节阀进行实时监控
，

帮助 〔作人员随时掌握调节阀的 〔作状态
。

文 �������� ������

为
了掌握调节阀在生产过程

中的真实状况
，

需要一套

复杂的监控分析系统
。

一种新的

被称之为���������� 的监控分析

系统把故障分析诊断
、

调节阀和

数字式调节阀的监控等功能集成

到一起
。

此外
，

其还具有网络功

能
，

可以在 ������
�
平台中运行

，

能畅通无阻的与现场的监控装置

或 ������� 系统连接
，

纳人设

备维护保养系统之中
。

设备维护保养系统的主要任

务是对生产设备的关键零部件进

行有目的的维护和保养
，

从而提

高设备的利用率
。
����������系

统的核心部分是一套智能化的可

对控制阀
、

驱动 �执行元件以及

控制和调节信号进行连续监控的

故障诊断分析系统
。

在显示器中
，

能够在早期及时发现可能存在的

更长的维护保养周期
通过早期及时精确的界定故

障的所在位置
，

能够降低计划外

的设备停机次数和概率
，

保障了

平均无故障工作时间����
。

同

样
，

由于这一系统提供了准确的

维修方法
，

也使得平均修复时间

���� 被大幅缩短
。

在设备维护

保养周期的框架内
，

按不同的重

要程度对需要进行的维护保养准

备工作进行了分类
，

这样可以有

目的的对有缺损和有危险的零部

件进行修理
。

这种维修工作的重

点化减少了设备维护保养的工作

量
，

也降低了与此相关的维修费

用
。

该自动故障诊断分析系统的

特性主要体现在
�

其给出的提示

信息不仅仅是故障象征性的符号
，

而是前瞻性的预防诊断结果
。

例

��拍” 现代制造
�

�贝代驱动 加��
一

�� ������
�

��
�

�����
�

���
�

��



描述
�

某个控制阀控制转换的速

度过慢
。

然而
，

为了有 目的的排

除故障
，

就必须要了解引起该阀

转换控制速度变慢的原因
，

这是

具有决定性意义的问题
。

而一般

的故障象征性符号是不能给出故

障原因的
。

例如可能是因为设备

的工作压力产生变化
，

或控制阀

的密封件出现问题
，

或控制阀的

弹簧折断了 �图 ��
。

由于这一系统精确采集了所

有数据
，

因此能够及时时在早期

就把这些可能出现的问题识别出

来
，

并根据专业知识明确确定控

制阀的类型
。

这样一来
，

设备维

修人员就能够马上采取对策
，

因

为所有数据都显示在操作控制台

的显示屏上 �图��
。

总之
，

这一系统能够为设备

操作者以及安装人员提供很大便

利
，

包括实时掌握控制阀的工作

状态
�

着重分析为什么
，

而不是

分析出了什么事
�

提供解决问题

应采取措施的建议
�
降低了设备

维修费用
，

同时提高了生产能力

等
。

这一设备维护保养系统适于

设备的生产管理
、

维修和维护保

养人员使用
，

也适于设备制造者

使用
。

该设备的使用非常简单
，

使用者在使用时无需掌握控制阀

的专业资料
，

也无需具备专业的

诊断数据评判分析技能
。

该系统

是在标准基础上进行工作的
，

可

以通过与 ������� 等现场设备

的兼容集成到现有的控制台中
�

甚至能够根据已经安装的调节阀

进行补充安装
。

已经安装在生产

设备中的老一代执行元件也可以

利用新的 ����� 执行元件进行升

级 �图��
，

并利用 ��� 管理工

具进行参数赋值
、

配置和标定
，

保证其基本功能
。

可用子多种控制阎

和驱动袭里
其他生 产厂家生 产的控制

阀和驱动装置原则上也可 以用

����
������ 系统进行管理

。

该系

统能够为用户提供与控制阀厂家

无关的有用信息
，

帮助用户找出

机交换接 口
，

即一个类似控制台

的设备
，

就能够使设备操作者了

解当前控制阀
、

驱动装置或者调

节执行元器件的工作状况
，

获得

综合性的信息
。

根据状态栏显示的情况
，

用

户能够对 �个关键控制阀
、

驱动

装置
、

执行元件和控制信号的状

况一 目了然
。

状态栏用不同长度

和不同颜色表示零部件当前生产

过程中的状态
。

绿色表示
“
一切

正常
” �
黄色表示

“
注意

” �
红色

表示
‘

服警
” �
同时

，

状态条的长

短表示各个状态的严重程度 �图

��
。

所有紧急情况的报告都由系

统自动编辑并保存起来
，

可随时

阅读
。

分析结果显示出故障和干扰

影响的原因
，

并给出相应的解决

措施的建议
，

从而使设备的维护

保养和维修人员能够根据问题的

轻重缓急集中精力解决最重要的

问题
。

这种方法避免了不必要的

检修
，

尤其是生产设备外围非重

要元器件的故障报警和由此而来

的故障分析和检修工作等月乙�石�

功八月��
�
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�
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