
中国制药装备业
期待重新洗牌

目前
，

我国生产制药装备的企业

已发展到 ���余家
，

产品品种规格超

过 ����种
，

据不完全统计
，

年产值

约 ���亿元人民币
，

产品除充分满足

国内中西药厂
、

动物药厂及保健品厂

需求外
，

还远销 �� 多个国家和地区
。

虽然我国制药装备行业有了较大发

展
，

且吸引了很多其他国家药品生产企

业的关注
，

但是我国制药装备行业的企

业存在着非常严重的弊端
，

具有
“
多

” 、

“

小
” 、 “

散
”
的特点

， “
多

“
指企业多

�“

小
”

指企业规模小
，

利润薄
� “

散
”
则指企

业分布散
。

而且同行业的企业间应提倡

边合作边竞争
，

可目前中国制药装备行

业的现状是联合很困难
，

竞争远远大于

合作
。

因此
，

业内有关专家分析认为
，

市场函待整合和产品函待创新是我国制

药装备行业当前最急需破解的难题
。

专家指出
，

我国制药装备行业的不

少企业在技术水平上基本处于仿制
、

改

进及组合阶段
，

没有达到创新或超过世

界同类产品的水平
。

现阶段
，

我国制药

装备同国外制药装备水平相比整体上要

落后 �� 年以上
，

造成我国制药装备技术

水平发展缓慢的原因主要由于我国制药

装备业的复合型人才奇缺
。

制药装备是

一个特殊的专业
，

融制药工艺
、

生物技术
、

化工机械
、

机械及制造工艺
、

声学
、

光学
、

自动化控制和计算机运用等专业于一体
。

制药装备研发的思路是要把这些相关专

业贯穿于整个设计过程
，

而现在从事于

制药装备研发的人员能熟练兼顾其中两

三个专业的人寥寥无几
，

而单一专业人

才难以在研发构思中注人这些专业元素
。

另外
，

部分制药装备企业竞相压价
，

也

严重影响了整个行业的健康发展
。

目前
，

我国的制药装备企业数量

众多
，

品质良芳不齐
。

可以预见
，

随着

制药装备市场的逐步成熟与规范
，

制药

装备行业将面临一次大的整合
。

整合过

后谁能成为未来制药机械行业的领军企

业� 无疑是那些拥有高技术创新产品的

企业
。

行业统计资料显示
，

制药装备中

传统产品销售量逐年下降
，

如槽形混合

机和双锥混合机等
，

而技术含量高的制

药机械产品销量则稳步增长
。

同类产品

中
，

自动化设备逐步替代半自动化设备
，

先进设备逐步替代落后设备
，

产品技术

水平将成为决定企业市场份额的关键因

素
。

凡�习

我国是制药机械生产大国
，

却不是生产强国

可以说
，

我国已经是名 副其实的制药机械生产大国
。

我们的产品规格比

全
，

可以满足国内药品生产企业的需求
。

同时
，

我国制药装备产业的实力
、

品及显著的性价比优势也引起 了很多国家药品生产企业及制药装备制造商

关注
。

但我国制药装备整体上与国际水平仍有差距
，

是生产大国
，

却不是

产强国
。

—中国制药装备协会副理事长兼秘书长石青

提升节能技术
，

推进节能降耗工作是实现可持续发展的紧迫任务

节能减排
，

是 当今世界发展的潮流
，

也是应对国际金融危机的挑战
、

推

行业转型升级的重要途径
。

提升节能技术
，

推进节能降耗工作
，

是关注塑

生产企业和塑胶制品企业提高经济效益
、

实现可持续发展的紧迫任务
。

—中国塑胶机械工业协会会长
、

全国塑机行业专家委员会主任张静章强调指出
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