
间
，

缓和了流向组装区域的零件和

组件
。

可移动的重力式货架可以存

储并高效输送用于拣选的货物
。

对

于某些产品来说
，

包装时间减少了

�力����以上
。

���������认为
，

某些重力式

货架还包括纠错系统
，

从而确保输

送正确的零件
。

他说
� “

在进行混

合型号生产的组装线上
，

纠错功能

变得越来越重要
，

因为修复错选零

件造成的错误成本十分高昂
，

而且

会浪费大量时间
。 ”

【仓储 】

动态仓储保持货物流通

武澄享器群纂黑
藻篡粼糕户

的状·”

文 �������� ����旧�

通
过对配送中心的 ��� 数量

的掌握
，

可以使用动态仓储

方式保持货物的流通
。

动态仓储�包

括重力式货架和后推式货架�依靠

重力将货箱或托盘向下移动到接收

占

对于具有数千个 ��� 的仓库

来说
，

也许只需将货物各自摆放

在货架上即可
。

而对于只有少数

��� 的仓库
，

或者对于货物吞吐

量巨大的制造厂或配送中心而言
，

就需要一个高效的仓储系统
。

根据

货物的种类
，

可能需要货箱
、

托盘
、

后推式系统或高密度系统
，

尤其是

在希望节省空间的前提下
。

盆力式货架
重力式货架可以根据需要处

理货箱和托盘
。
����� � ����������

���� ������� 公 司 总 裁 ���

���������说道
� “

事实上
，

货箱系

统对许多操作来说都是最基本的
。 ”

该系统用于将单个货箱转移到拣选

区域
。

�������
��公司动态仓储客户

经理 ���� �����说道
� “
重力式货

架通常用于拣选系统或小型货箱系

统中拣选至输送这一过程
。 ” “

对于

生产零件拣选
，

大多数制造商发现

重量小于 ������卜�
�

�����������

的小型塑料箱非常适合货箱处

理
。 ”
������� 公 司 销 售 副 总 裁

��������
������说道

。

在 ������ 医疗器械公司
，

每个员工岗位上都安装了 �������

重力式货架
，

从而节省了人力和时

托盘流动式货架
当需要存储具有相同 ��� 的

多个托盘时
，

托盘流动式货架可以

帮助管理仓库 �图 ��
。

在启用新

仓库时
，

伴随着不断攀升的资本和

运营成本
，

可以选择托盘流动仓储

方式
。
�����说

� “
一般来说

，

客

户所寻求的是仓库中能有更多的空

间
，

利用托盘流动式货架可以无需

修建新仓库
。 ”

由于重力式货架以先进先出

������的流程来运行
，

因此通常

用于管理易腐坏物品
。

乳制品供

应商可以将装有数加仑牛奶的托盘

放置在重力式货架上
，

从而确保没

有托盘被遗漏或在货架上放置过长

时间
。
����� 补充道

� “

每种物品

都有不同的有效期
，

供应商需要将

库存进行周转并将最新鲜的物品取

出
。 ”

在杂货店的乳制品区
，

员工

可在冷藏仓储室中存放数加仑的牛

奶
，

顾客从前面取乳制品时
，

库存

的乳制品就能从货架斜面上滑下
。

仓库中的工作原理也相同
�

一侧的

叉车可以运进托盘进行仓储
，

同时

另一侧的叉车可以将货物取出
。

������� ����������公 司 总 裁

������ ������说
，

由于食品行业的

密度
、

选择性和耐久性要求
，

货

��用� 现代制造
·
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�����
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���
，

��



物流动性都比较大
。

在其他行业
，

例如零售业
，

密度不是必要条件
，

��� 数量大而且每个 ���上的托

盘数量少
。

后描式货架
由于只有一个入 口

，

所以后

推式货架可以作为一个后进先出

������系统
。

在只有一个人口的

立体库中
，

存放汽水瓶的过程就是

后推式操作
。

每添加一个汽水瓶
，

之前添加的那个瓶子就被往后推
。

取出瓶子时
，

除了这个已取走的瓶

子
，

剩下的瓶子都向前滑至人口处
。

产品越密集
，

就越有可能选择

后推式仓储方式
。
�����说

� “

当

物品存储比率大于每个 ��� 存放

� 一 巧 个托盘时
，

就更符合使用

后推式仓储方式的条件
。 ”

����� 说道
� “

使用后推式仓

储方式之后
，

无需在另一端设置开

口来作为货物存放的入 口
，

从而

可以将货架靠近墙壁
，

节省空间
。 ”

但是
，

使用这种系统的物品应没有

先进先出的要求
，

例如快速移动或

不易腐坏的物品
。

只有一个入口表

示无法同时进行存货和出货
，

而重

力式货架则可以做到这一点
。 “
后

推式货架的限制因素在于货架上一

列能放多少托盘
，

需要大功率的叉

车来将这些托盘向后推
。 ”
�����补

充道
。

解决这个问题的产品是电动

推车
，

托盘就放置在其上
，

采用

电动方式承载托盘沿着导轨前进
，

而不是依靠重力
。

叉车所要做的

就是将托盘放置在推车上
，

无需

推送
。

��������公司执行副总裁

��������将其公司开发的这种

货架称为
“

穷人的 �����系统
” ，

该系统适用于在员工更习惯使用

机械系统的环境中
。

这是一个双

侧系统
，

称为托盘滑道
，

纵深可

以容纳 �� 一 �� 个托盘
，

可选择

性地使用单个托盘开展项 目
，

纵

深甚至可达 �� 个托盘
，

高度可达

�个托盘
。

�����表示
，

在供应链中
，

制

造商和位于第一步配送阶段的厂商

具有非常小的 ��� 设定
。

行业中

多数货架的纵深都能容纳 �� 个托

盘
，

但是无法找到一种叉车可以一

次性推送 �� 个托盘
，

叉车一般只

能在纵深方向推送 �个托盘
。

“
高密度系统在空间奇缺的情

况下 �如冷藏室或冷藏库�是一个

绝佳选择 �图��
， ”
�

�
�
���说道

，

“
高成本的制冷使得部分仓库需要

更高的仓储效率
。 ”
�����则表示

，

其公司已在冷藏领域取得了更大的

成功
，

可以在
一

��下 ‘��℃ �下进

行操作
。

高密度系统
动态仓储是一项成熟的技术

，

但是再成熟的技术也会有创新
，

如

从电池驱动的推车到更好的滚轮和

轨道系统
。

某些 ���具有很多托

盘
，

多到无法被后推式货架或重力

式货架系统来处理
，

而堆垛这么多

的托盘既降低效率也不安全
。

高密

度系统结合了驶人式系统和后推式

货架的优势
，

成功解决了这个问题
。

安全性
由于斜面过于倾斜或缺少合

适的制动装置
，

在另一侧放置的托

盘会以非常高的速度移动
。

供应商

们正在设法取消后推式货架或托

盘中依靠重力所必须的斜面
。

更平

缓的斜面意味着对最底部的托盘产

生的前冲力会更小
，

以及对推送

托盘所需的叉车造成的磨损更少
。

�����说其公司已将其后推斜面坡

度降至 �八��� ���
��二。

�

������
，

而

行业标准是在 ��� 一 �八���之间
。

制动也是所面临的一个问题
。

�����说
，

当他在 �� 年前进人这

个行业时
，

在重力式货架上只有一

种制动方法
�

滑轮
。

这些滑轮的制

动性能没有使用托盘减速机进行制

动的性能优越
。

如今
，

经过改进的制动设备

应用更多塑料
、

高抗冲的滑轮
，

从

而可以适用于不同的重量
。

其中
，

某些可以使重达 �� ����� 的托盘减

速
。

一个系统一次只能引导一个托

盘沿导轨向下运动
，

并使之保持在

通道内
，

而不是任由其在重力的

作用下下滑
。

在系统将托盘向前转

移时
，

托盘才会移动
。
��������

�������������公司总裁兼首席执行

官 ���� ������ 在谈到其公司的

��������时说道
� “

这种系统对

产品没有传动压力
，
�������� 是

一种能够替代离心制动系统
、

制动

滚轮和其他流利式托盘处理系统的

系统
。 ’，

瓜�石�

�����
�

��
，

�����
�

���
�

�� 现代物�流 ���。 ��
�

用用 现代制造 ��


