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为叉车选配适合的轮胎
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叉
车轮胎的使用需要合理配

套
，

理想的轮胎应该既具

有最佳的行驶里程寿命
，

又具有

很大的牵引力和经久耐用的特性
。

因此
，

在谈到轮胎的使用问题时
，

其应用领域是最关键的一个因素
。

选配轮胎成功的秘诀在于其是否

与所使用的领域相匹配
，

用户在

了解应该使用哪种轮胎以后
，

就

能避免发生高代价的停产事故
，

使叉车保持良好的运行状态
。

遗
�

憾的是
，

在叉车的各项评

判指标中
，

轮胎最容易被人们所忽

视
。

很少有人对轮胎进行常规性的

检查
，

只有当出现爆胎一类的问题

时才予以重视
。

如果叉车选配的轮胎不适合其

应用领域
，

那么结果可能会导致叉

车损坏
、

缩短使用寿命以及增加维

修费用等
。

将正确的轮胎应用于正

确的应用领域
，

就能使叉车保持良

好的运行状态并顺利地搬运物料
。

轮胎类型
在物料搬运领域中

，

叉车应

用的轮胎主要有三种类型
�

平滑

的实心轮胎 �又称为弹性轮胎�
，

气动轮胎和充气轮胎
。

负荷轮胎

又称作支承轮胎
，

用于稳定托盘

叉车和前移式叉车的负荷
。

按 照 ��������������� �����

�������公司市场经理 ��� �����先

生的说法
，

在美国的物料搬运行业

中
，
��� 的叉车采用弹性轮胎

，

其

余��� 采用充气轮胎和实心轮胎
。

弹性轮胎由一个金属圈与橡

胶轮胎或聚亚安醋轮胎组合在一

起
，

然后用特殊的设备将其压装到

叉车的轮缘上
。

这种轮胎可以用黑

色的橡胶制成
，

也可以采用无花纹

轮胎
，

在干净的环境中应用较为普

遍
，

例如食品加工业和分销中心
。

气动轮胎的内部完全是实心的
，

而

充气轮胎的里面完全是压缩空气
。

每一种轮胎的设计取决于其

特定的应用目的
。

���������� ������

�������公司汽车售后市场销售主

任 ��� �����
�
先生说

� “

弹性轮胎

只适用于仓库或分销中心的室内叉

车
。 ”

�����先生说
� “
轮胎使用不

当的现象经常发生
。

在轮胎的应

用过程中
，

最通常的错误是在应

当使用充气轮胎的地方使用 了弹
�

胜轮胎
。 ”

充气轮胎最适合以大型

汽油发动机或柴油发动机为动力

的叉车
，

例如在建设工地搬运重

物的叉车
。

这类轮胎在户外和粗

糙表面上工作效果极好
。

按照 ����先生的说法
，

弹性

轮胎是专门为 卜�� 级叉车设计制

造的
，

适合于在光滑地面上的低

速运行工作
。

他说
� “
其不适合于

粗糙的地面或高速 ��一��������
，

�����二����
�

�����运行
�
而充气

轮胎对设备的要求更为宽松
，

可

以较高的速度运行
。 ”

气动轮胎可用于室内和室外
。

按照 ������ ��������������公司的

合伙人 ������。 ��� 先生的说法
，

这类轮胎最适合在改良的地面上

工作
，

例如沥青路面或混凝土路

面
。

他说
� “
即使应用于砂石或岩

石路面
，

这类轮胎也不易磨损
。 ”

一般来说
，

实心轮胎的价格

要 比充气轮胎的价格更高且使用

寿命较长
�

更重要的是
，

实心轮

胎不会因漏气或爆胎而造成停工
。

������
先生说

� “

实心轮胎的使用

寿命要比充气轮胎高 �倍
，

不存

在漏气瘪胎的问题
。 ”

轮胎性能
除了了解在物料搬运过程中

所要应用的轮胎类型之外
，

了解

轮胎性能背后的科学知识也有利

于管理者做出更有效的决策
。

轮

胎的性能取决于其结构
、

外部设

计和硬度
。

用于物料搬运的轮胎由橡胶

或聚亚安醋制成
。

按照 �����
���

公司销售和市场营销经理 �����
�

�������� 先生的说法
，

橡胶轮胎的

价格一般要比聚亚安醋轮胎的价

格低 ���一���
。

然而
，

在某些情

况下
，

尽管聚亚安醋轮胎的费用较

��用” 现代制造
�
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高
，

选用这种轮胎还是一种明智之

举
。
��������先生表示

� “
按照一

般规律
，

橡胶轮胎在丙烷和内燃

发动机一类的叉车上使用比较广

泛
。

这类叉车常常在室内和室外

操作使用
，

因为橡胶轮胎的行驶

乘坐较为舒适
，

牵引力也更大
。 ”

与橡胶轮胎比较
，

聚亚安醋

轮胎的硬度较高而且使用寿命较

长
。
��������先生说

� “

橡胶轮胎

可以使叉车行驶比较平稳舒适
，

而且其磨损也要比聚亚安醋轮胎

低得多
。

事实上
，

按照一般规律
，

聚亚安醋轮胎的使用寿命要比橡

胶轮胎高 �倍左右
。 ”

在一定的负

荷条件下
，

聚亚安酷轮胎还具有

更高的抗爆裂强度
，

不易开裂
。

按照 ����� 先生的说法
，

轮

胎表面是否具有花纹的设计也会影

响轮胎的性能
。

这听起来似乎违背

常理
，

但光滑的轮胎在干燥的地板

上比有花纹的轮胎具有更大的牵引

力
。

由于有花纹的轮胎具有更大的

抓地力
，

因此其最适合于室外叉车

应用领域 �图 ��
。 “
接触地面的橡

胶越多
，

特别对电动叉车的光滑轮

胎而言
，

其所体现出来的性能也就

越好
，

而且可以使用的时间更长
。 ”

������ 先生建议
，

当轮胎磨损的程

度达到其侧面所印制的警戒线时
，

就应该更换
。

在轮胎磨损非常严重

的情况下运行叉车
，

会使叉车受到

严重影响
，

最终导致叉车需要花费

更高的维修费用
。

按 照 ���������� ����������

���� 公司负责市场营销的副总裁

������������先生的说法
，

带有花

纹的轮胎应用于室外操作的叉车

是非常理想的
� “

轮胎上的花纹可

以与地面上的脏物和砂石很好地

接触
，

加大摩擦力
�
而且这种轮胎

在潮湿或结冰的地面上具有更大

的牵引力
，

但必须选择正确的花纹

和复合材料
。 ”

特别在电动叉车上
，

其滚动阻

力—即轮胎滚动时所消耗的能量

是非常关键的
。

轮胎的滚动阻力越

低
，

其所需滚动消耗的能量越少
，

因此蓄电瓶消耗的电能也就越少
。

滚动阻力较低的轮胎可以延长电动

叉车上蓄电瓶的使用寿命
，

减少充

电次数
，

提高生产效率
。

滚动阻力

受到轮胎硬度或
‘

硬度计
’

测定值

的影响
，

硬度较低的轮胎要比硬度

较高的轮胎更为柔软
。

对驾驶员而

言
，

采用低硬度轮胎的叉车
，

其行

驶比较平稳舒适
，

而且叉车具有更

大的牵引力
。

然而
，

坚硬光滑的轮

胎要比那些由软性复合材料制成的

轮胎具有更低的滚动阻力
。

由于聚

亚安醋轮胎要比橡胶轮胎更硬
，

因

此具有更好的滚动摩擦性能
。

轮胎的结构和硬度也影响其

耐热性能
。

如果轮胎内部积聚的热

能过量—这是轮胎最大的敌人
，

将会导致轮胎过早的磨损甚至爆

胎
。

大负荷
、

长距离和高速度地工

作都会使轮胎内部产生更大的热

量
，

高硬度的轮胎比低硬度的轮胎

具有更好的耐热性能
。

虽然轮胎制造商可以提供一

系列硬度不同的复合材料用于不

同轮胎的生产
，

以适应不同的应用

领域
，

但 �������� 公司的 ��������

先生说
，

现在仓储行业有一种倾

向
，

喜欢选用由高硬度复合材料制

成的轮胎
。

他说
� “

叉车运行的速

度加快了
。

过去叉车的运行速度为

�科 ������
，

而现在行驶速度已经

达到了 ����汕
，

甚至更高
。 ”

此外
，

由于负荷重量的增加
，

采用高硬度轮胎就显得更为重要
。

��������先生说
，

如果选用低硬度

的轮胎
，

却采用高负荷应用领域

的轮子
，

这样势必会牺牲叉车的

高负荷能力并削减轮胎的抗裂强

度
。
����� 先生说

� “

如果需要搬

运特别重的负荷
，

需要行驶较长

的距离
，

或者叉车以更高的速度

运行
，

那么就有必要提高其轮胎

的抗热性能
。 ”

���������� ��������������公

司可以提供特种性能的聚亚安酷

复合材料
，

用这种材料制造的轮

胎可以提高抗热强度
。
����� 先生

说
� “
我们提供标准聚亚安酷复合

材料
，

还有一种 ������高负荷复

合材料以及一种 �
�
������万能复

合材料
。 ”

按照 ����� 先生的说法
，

该公司的 ��������万能复合材料

在重负荷条件下
，

其性能和抗热

强度大幅度提高
。

采用这种材料

制造的轮胎
，

其载重能力可以比

标准复合材料的轮胎提高 ���
。

����� 先生说
� “
采用较软聚

亚安醋复合材料制成的轮胎
，

行驶

时比较平稳和舒适
。

然而
，

也减少

了回弹力
，

而且耗费蓄电瓶的电

能较高
。 ”

这就导致了 ����
������

����
������ ���� 公司开发 ���低硬度

复合材料
。

按照 ����� 先生的说法
，

���材料实际上是相当于柔性轮胎

的低硬度衬垫
，

同时又能保持相应

的高性能回弹力并承受较高的负

荷强度
。
���轮胎适用于在码头上

装卸的叉车
，

以及在粗糙地面和粗

糙冰冻地面上应用的叉车
。

��������公司提供系列的压配

式轮胎和负荷轮胎
，

采用三种不同

硬度的聚亚安醋复合材料制成
，

应

用于特定的仓库应用领域
。
��������

先生说
，

负荷轮胎的硬度范围一般

从 �� 一 ��
。

硬度为 ��的 ������

�型轮胎适用于码头上装卸的叉

车
，

以及在冷藏库
、

冷冻库和粗糙

地面上的叉车
。
������ �型产品的

硬度较高
，

在硬度计上的读数为

��
。
������ � 型轮胎是专门为重负

荷
、

长时间运行的应用领域
，

以及

����
�

��
�

�����
�

���
�
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高强度订单拣选系统设计制造的
。

��������先生说
� “

我们已经看到有

更多的应用领域需要使用重负荷复

合材料
，

特别是前移式叉车的轮胎

和拥有 ���� �������
�

������车叉

的叉车的轮胎
。 ”

��������公 司还提供第三

种选用方案
，

就是硬度为 �� 的

��������� 轮胎
。
��������先生说

，

即使 ��������� 轮胎的硬度低于

中间等级的 ������ � 型轮胎
，

但

��������� 采用一种完全不同的聚

亚安醋复合材料
，

这种材料具有

极高的抗热强度和负荷能力
，

是

专门为超负荷运作
、

长期高速和

全负荷运行的叉车设计的
。

粗糙表面的抓地力方面要优于实
�

臼轮胎
，

但会因为轮胎突然爆裂

而造成风险
。

负责物料搬运的管

理者们可以采用弹性轮胎和实心

轮胎
，

以避免因瘪胎而造成的停

产风险
。

然而
，

这些轮胎仍然存

在一些不足
，

其中一个缺点是
�

还需要专用安装设备
。

�����先生说
� “
用户需要一

种专用压力机用于安装弹性轮胎

或气动轮胎
，

但充气轮胎的更换

比较方便
。 ”

许多轮胎经销商为

叉车提供移动式专用压力机
，

便

于客户更换这些轮胎
。

尽管如此
，

用户仍需要谨慎地权衡其正反方

面的优缺点
，

考虑叉车工作的具

体环境
。

例如在叉车容易损坏的

环境中工作
，

由于存在着爆胎的

风险
，

因此最好还是更换成能够

节省成本和时间的实心轮胎
。

�����������公 司 推 荐 其

������轮胎替代气动轮胎
。

采用

������ 轮胎的好处是
�

无需采用

压力机或专用设备安装弹性轮胎

�图 ��
。

按照该公司的说法
，

这种

轮胎可以在现场直接安装
，

保证

叉车能够在几分钟之内立即投人

工作
。
����先生说

� “
更换轮胎

时
，

客户只需要一把扳手和一个千

斤顶即可
。 ”
������轮胎已经被批

准应用于欧洲品牌的叉车
，

例如

������������
、

�����和 �����品牌
。

在使用充气轮胎时
，

必须经常

检查车胎的充气压力
。

充气压力不

足会降低轮胎滚动阻力和燃油经济

性
，

其磨损速度也将大大加快
。

为

了能够达到气动轮胎和充气轮胎的

各自优点
，

工业轮胎的用户们有时

候在轮胎的气腔里填满轮胎防爆材

料
，

这样既可以避免轮胎爆裂的风

险
，

也无需检查车胎内的气压
。

��� 。 �
防爆轮胎公司设备销

售和市场营销主任 ���������� 先

生解释说
，

他们的聚亚安醋轮胎

和泡沫填充料大量地应用于在粗

糙不平的路面行驶的叉车
、

远距

离搬运车以及其他室外物料搬运

设备的轮胎中
。

虽然使用防爆填料的主要目的

是为了降低轮胎爆裂的风险
，

但客

户们要求使用轮胎填料还有其他理

由
。
�������

先生说
� “
有些驾驶员

宁愿乘坐不舒适
，

也不愿意使用充

气轮胎
。

他们希望轮胎偏转量减少

一点
，

并削减一些弹力
。 ”
���� 公

司提供不同硬度的填充料
，

这样客

户就可以按照他们所习惯的乘坐舒

适度和质量要求选购填充料
。

权衡得失
无论什么轮胎都应该权衡利

弊
，

负责物料搬运的管理者应该

考虑哪种轮胎最适合于哪种应用

领域
，

这是一件重要的事情
。

在

轮胎的选用过程中
，

操作环境
、

动力来源
、

运行速度和负荷要求

等都是必须考虑的因素
。

�����先生说
� “

实心轮胎的

使用寿命要比充气轮胎长��� 左

右
。 ”
然而

，

还需权衡另外一个方

面的因素
�

采用充气轮胎的叉车

行驶比较舒适
，

而实心轮胎较硬
，

驾驶员坐在这样的叉车上舒适度

不高
。

比较粗糙的路面
，

特别是

未经改造的路面和已经损坏的地

板
，

叉车行驶时的剧烈颠簸可能

会损坏叉车上装载的货物
。

虽然充气轮胎在减振方面和

操信成本
��������先生说

� “
由于制造商

对较大型仓库提出了更高需求
，

希

望通过仓库运送更大吨位的物料
，

因此叉车制造商
、

叉车经销商和最

终用户认识到
，

每小时的操作成本

才体现出其真正的重要性
。 ”

换句话说
，

在使用正确的轮

胎方面事先多花些成本费用
，

将

有助于叉车长远运行并节约资金
，

减少因停产和检修而带来的高昂

费用
。
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�
先生说

� “
更换轮胎

需要 巧一�� ��� �
而仓库的间接费

用分摊达到 ��一�� 美元 爪
。 ”

玩�����塔 公司的 ��叩
��
先生

说
� “
优质轮胎给用户提供较好的

乘坐舒适性并延长叉车的使用寿

命
。

在长期运行中
，

采用优质轮

胎有利于企业节约资金
。 ”
��������

先生同意这一观点
。

他表示
� “

采

用正确的复合材料
，

一般可以使

叉车的性能提高 ���码��
。 ”

轮胎中所蕴含的科学技术不简

单
，

选用正确轮胎的最终结果却并

不复杂
。

只要轮胎和叉车的匹配完

全合适
，

就可以节约资金
、

减少故

障并使叉车保持正常的运行
。
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��用” 现代制造
�
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