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模块化配送中心灵活高效

乙种

一家经过扩建的配送中心由摸块化仓库组成
，

还采用了人机工学动

拣选系统作为其按订单拣选的解决方案
，

为芬兰肉类生产商提供了一

全新的货物拣选方法
。

芬兰肉类生产商����� ��

公司扩建了其在 �����
地区的配

送中心
，

这一配送中心由模块化

仓库组成
，

还采用了人机工学动

态拣选系统 ��
一

���� 作为其按

订单拣选的解决方案 �图 ��
。

该

系统由总部设立在德国 ���������

镇的 �����
�
仓储物流公司作为总

承包商
，

负责设计和发货
。

在一

年的时间内
，

这个配送中心的高

效订单拣选系统 ����� 的生产

率提高了 �
�

�倍
，

而雇员的人数

并没有增加
。

����� 公司与 ���
��� 公司

的合作可以追溯到很久以前
，

已

经取得了丰硕的成果
。

由 ������

公 司 提 供 的订 单 拣 选 系 统 使

����� 公司赢得 了
“

芬兰 ����

年度优秀物流公司
”
的荣誉称号

。

����� 公司在安装了 �
一

���以

后
，

每天增加了 �� ���份订单的

发货能力
，

然后将货物从 ����
�

地区发往各地
。

力地巩固我们在这一市场中的统

治地位
。

由于我们在 �盯� 。 地区

的物流运输能力扩大
，

现在每天

能向外发运逾 ��� 万 ��的肉类产

品和香肠—这一数量相当于将

过去的物流运输能力翻了一倍
。 ”

由于 ����� 公司的销售额正

在不断地增长
，

因此提高其物流

运输能力是完全必要的
，

况且
，

其配送中心现有的 ���已经开始

达到操作能力的极限
。

������ 先生告诉我们
� “
我

们也讨论过选用外协服务来提高

货物发运能力
，

或者是简单地再

由���
��� 公司帮助我们安装第二

套 ���
，

因为我们 己经掌握了第

一套系统的操作经验
。

然而最后
，

由于特殊的原因
，

我们没有这样

实施
。

因为我们的订单结构已经

发生了很大变化
，

这促使我们选

用最新式的 �
一

���
，

因为这一系

统无论在拣选速度
、

灵活性和成

本效益方面都会给我们带来更好

的收益
。 ”

令人印象深刻的是
，

这一结

构紧凑的模块化仓库具有突出的

生产能力
，

而且其各项业务的生

产过程都互不干扰
。

几�
���先生补

充说
� “
采用 �

一

���以后
，

我们以

非常理想的方式实现了物流运输

的目标
。

我们的理想是
�

以最少

的工作人员和空间
，

取得比采用

传统方法所能达到的更高效益
。 ”

����� 公司为第二次扩建物

流中心一共花费了约 ���� 万欧

元
，

花费在����
�� 公司物流系统

上的投资大约达 ���� 万欧元
。

现

在
，

该公司的配送中心具有高效

拣选运输能力和突出的人机工学

生态环境
。

设立在 �����
地区的

配送中心采用了高度动态化的码

垛提升机
，

又称之为小型载荷提

升机 �����
，

用于仓库中的产品

检索
。

每一套 �
一

���模块系统由

�台 ���组成一个单元
，

为事先

指定的拣选站提供服务
。

灵活性提高
����� 公司项目经理 �����

�

������先生就目前的公司情况评

价说
� “
�

一

���使物流速度明显加

快
，

而且也更加灵活
。

这套系统

将使我们能够在今后的几年中占

有决定性的优势
，

并超越我们的

竞争对手
，

在激烈的竞争中
，

有
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生产效率提高
在每台���能够每小时搬运

��� 箱货物的基础上
，

现在要使

每一个模块系统实现每小时拣选

����份订单也是完全可能的
。

目

前已经有 �� 台这样的 ���和 ��

个可连续操作
、

生态环保的专用

拣选站投人使用
。

几����先生解释说
� “
事实上

，

我们是使用 �
一

���的第一批客户
，

但根本不用为此担心
，

因为我们

与�����
�
公司已经有很多年的成

功合作经验
。

我们也利用机会对自

己的产品进行试验
，

总之
，

我们对

这家公司的新技术和总部坐落在

��������� 的����
�� 技术试验中心

已经非常了解并信任
。 ”

一系列装满物料的拣选系统

在 �����
�
技术中心安装和运行

，

其目的是为了试验新的技术
，

同

时与客户一起进行一系列不同的

试验
。

由于库存时间平均只有两 日
，

因此����� 公司产品的物流运输

对速度
、

灵活性和工厂的功能性

提出了特别高的要求
，

图 �所示

为����� 公司的产品通过塑料箱

托盘车在配送中心内搬运
。

肉类和

香肠运输区的货架寿命是有限的
，

两套拣选系统 ����和 �
一

����在

并行工作
，

尤其是新系统的应用对

����� 公司特别重要
。

大的改进
。 ”

在食品贸易中
，

出现了一种

个体化增强和发运周期越来越频

繁的发展趋势—即在物流运输

中
，

较小批量的发货必须与更频

繁的发货次数结合在一起
。

这种

灵活性也需要在订单拣选中体现

出来
，

保证连续的发货能力同时

满足额外的需求
。

对于����� 公

司而言
，

将生产和物流基地设立

在同一个地方当然有很大好处
。

������先生表示
� “

这可以大大提

高工作效率
。 ”

�������� 先生评论说
� “

在这

一点上
，

毫无疑问帮助了�����

公司和 ������ 公司在 ���安装上

很好地合作
，

因而在管理和运行

�
一

���的过程中
，

双方之间进一

步加强了合作和联系
。

这就是为

什么����� 公司决定选用 ������

公司 �
一

���作为另一个解决方案

的原因
。 ”
如果 ���和 �

一

���都

是根据 ���
��� 公司模块化战略制

造的标准化系统
，

那么根本无需

花费时间更新已经应用 �年多的

���软件
，

再与新的 �
一
���解决

方案实现同步化作业
。

��������先生补充说
� “

对我

们来说
，

长期客户的业务极为重

要
，

可以为双方带来很大的利益
。

但是从����� 公司的具体情况来

看
，

我们处理的并不是一个一般

的后续项 目
，

譬如在现有的空间

内扩大巷道
。

相反
，

我们是在寻

求一套与现有解决方案同时运行

的附加成套拣选系统
。 ”

�
一

��� 系统引进之后的效果

很能说明问题
。

������ 先生表示
�

“

在同样数量的雇员条件下
，

我们

的拣选产量再一次提高了 �
�

�倍
。

在激烈竞争的市场环境中
，

这一

形势对我们来说极为重要
，

有利

于今后几年中的成本优势超过竞

争对手
，

使我们处于一个更加有

利的地位
，

并使我们在客户中的

满意度 日益提高
。 ”

虽然其他 公 司现在 也开 始

采用 自动化货物拣选工艺
，

但

����� 公司作为具有创新精神的

领先企业
，

在 �����
� 公司的帮助

下
，

可以从其长期的优势地位以

及从这一领域的最低物流成本费

用中获得利润
。

增加发运次数
������ 物 流公 司项 目经理

�������������先生根据����� 公

司物流系统的特性解释说
� “

在每

一种不同的情况下
，

对生产货物

进行接收的优化控制系统将决定

两套拣选系统能否满足所需的产

量要求
。
�

一
���工作站经过全面

优化
，

适合于操作员的工作
，

在

单一的拣选性能方面已经有相当

日益提高和改进
更重要的是

，

采用 �
一

���以

后
，

装箱的速度提高了约 ���
，

遗漏的物品可以之后再补发给客

户
。

当然
，

在发货方面节约资金

也导致整个供应链范围内运输费

用的大幅度下降
。

����� 公司对

于 �
一

���的工作性能十分满意
，

而且随着时间的推移
，

该系统的

运行将会越来越好
。

在过去
，
����� 公司偶尔还

需要恢复手工拣选作业
，

包括需

求达到高峰时的短期手工作业
�

如今
，
�
一

���使 ����� 公司完全

取消了这种昂贵且低效的做法
。

最后 ������先生总结道
� “

归根结

底
，
�

一

���为我们提供了理想的

方案
，

能够每天为 ���� 多家客户

供应 ��� 多种新鲜而优质的不同

食品
。 ”
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