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处理过程更快速了

武
成特种设备制造商们了解如何评价那些既能加速简化生产程序又能降

本的解决方案
，

如果在具有 ��� ����功能的传感器和组件外
，

还有

大量的标准传感器投人使用
，

成套组装设备制造商们便能清楚地看到
，

�������� 作为 �
�

�� 和现场层间的数字通信接口具有的优势
。

点连接对于信号的传输来说是一

样的
。

对机械制造业中的传感器
、

驱动器
、

操作和显示部分的连接

而言
，
��� ����将成为对制造商具

有指导意义的标准
。

而对于不具

备 ��� ����性能的标准传感器来

说
，
��� ����也可以向下兼容

，

完

全不受干扰因素的影响
。

文 ��������

安
装技术中尚有大量潜力有

待发掘
，

它们能够进一步降

低设备制造成本
，

同时提高生产

效力
。

传感器和驱动器当今依然

是通过大量的单芯
、

多芯
、

屏蔽

或非屏蔽电缆
、

接线端子
、

连接器
、

接 口模块
、

网关及 ��� 组件与 ��

� 层相连接
。

这样在电子装配和

调试过程中便产生了巨大的耗费
，

以及安装材料会带来高额的成本
。

人们由于担心附加电缆会增加成

本
，

便从一开始便放弃了
。

出乎人们意料的是
，

新标准

的 �� ����接受简单的低成本解决

方案
。

如果人们想在原有的信号处

理外加人参数
、

诊断和状态数据
，

往往会不断地出现排序错误的数

据瓶颈情况
。
��� ����的实质在于

点对点连接
，

其可以有效地去除现

场总线间的这些瓶颈
。

一切只需通

过一条普通的三芯电缆
，

��� ����

就可以和 ��� ����控制箱相连接

�图 ��
。

这时系统已不再需要多芯

特殊电缆和附加接 口
，

其中包括通

常所需的场间电源箱
，

昂贵的操控

系统插入卡也失去了用场
。

��� ����在机械制造现场总线

连接中所起的作用犹如 ���标准

对计算机外部设备的即插即用式

连接
�

标准化低成本系列的点对

��� ����需要完美连接
“
曾经机器设备采用平行布

线
，

这极其耗时还随时可能出错
，

且成本高昂
，

多亏有了 ��� ����
，

费时又费力的布线在我们这里 已

成为历史
。 ”

���特种设备的主

管项目经理和设计师 �����
�
����

介绍了其 自身使用现场总线接 口

的体验
。

这家企业建立于于 ����

年
，

拥有 �� 名员工
，

位于德国图

林根州 �
����

一

��������的这家工

厂既生产单独的自动化组件
，

也

生产成套的自动组装装置
。
���

为某家知名家用电器供货商生产

的第二套设备用于组装阀门
，

该

种阀由 �� 种部件组成
，

例如
�

塑

料件
、

� 型环和压缩弹簧
。

在经

过密封测试后
，

共有 �� 道前后衔

接的环节
，

整个生产全部自动化
。

之前的一套 自动组装装置还是按

照旧 日方法进行布线
，

而第二套

则采用了 ��� ����
。
������ ����

表示说
� “
系统的好处直接显现出

来
�

安装明显变得简单且一 目了

然
。

每一环节都清清楚楚
。

除此

之外
，

具有诊断能力的组件能够

迅速方便地与设备结为一体
，

为

未来的使用提供了保障
。 ”

每个工件架上均有两个阀门

组件
，

它们 以 �� 的间隔同时快

速穿过沿着一条运输带设立的安

装场地
。
��� �识别系统是为极

端恶劣的环境而设计
，

并且还有

经过传感技术专家和连接供货
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�，� ���控制装置
�

现场总线的核心
�������的 ��� �识别 系统由每个组件基座上的一个牢固的圆形数

据载体
、

各个处理站上的阅读器
，
以及 包括 ��� ����的分析单位组成

。

阅读磁头可发出 ������ 的能量信号
，

进而获取数据
。

数据载体可在无

接触状态时从中获取能量
，

并将识别号码发回到阅读器上
。

��� ����的

分析单位在控制 器和数据载体之间发挥着数据传输链接的作用
。

装配的核心部件是 �������的 ������现场总线控制装置
。
��� ����

�

阀擂头 �������
一

����能通过 ��� ����控制箱把 ����� ��� 阀岛的 �

个双阀和控制层进行连接
。

阀岛不必进行调整 以适应 气动驱动 器

接通时只需把阀的插头推向阀岛即可
。

而另一端
，

一个可以旋拧

的 ��� 插 头与一个普通的标准四 芯 电缆完成对接
，

完整的

电气控制和全部进程与服务数据间的交换都可实现
。

商 �������验证过的 ���� 解决方

案
，

都为物流和控制系统间信息

的顺畅交流提供了保障 �图 ��
。

一旦系统识别出一个错误
，

控制

系统就会在下一站时中断该阀的

组装
。

同时
，

在生产线的终端还

设有 �个检查环节
，

能分别对阀

门处于基本状态与工作状态时的

密封性 以及弹性进行全 自动检

验
。

在此之后系统才将部件交付

装配
。

在阀门组装装置上同时还

应用了大量二进制标准传感器
。

对此
，
��� ����也有一个非常简

单
、

节时且优化 成本的解决方

案
�

由于 ��� ����可以向下兼容
，

�������生产的 ��� ����传感器集

线器便可以把普通传感器
，

例如

叉式光电传感器
、

电或磁场感应

传感器发出的信号收集起来
，

并

按照不 同的类型
，

以 � 一 �� 个

人径为一组接至 ��� ����连接端

口上 �图 ��
。

材� ����创造巨大的

时���优势
企业利用标准三芯 电缆可以

获取设备控制数据
，

从而不再需

要特殊的或附加的电缆
，

也不需

要接线端子或额外的 ��� 组件
，

因

此节约能力可观
。 “
��� ����让我

们在时间上领先了一大步
，

节省

下来的时间可以用来做最后的设

备检验和最终的验收准备工作
。 ”

项目经理解释
� “
早在立项之初我

们便清楚地发现了
，

将 �������公

司的销售代理 ����������尽早

地与项目捆绑在一起是有好处的
，

这样无需浪费时间即可制定出正

确的成本优化方案
。 ”

安装人设备的每个模块都拥

有其 自身的传感集线器和针对各

传感器及驱动器的控制装置 �图

��
。
������ ����得出以下结论

� “

这

对我们大有好处
，

逻辑上讲
，

我们

可以将电子组件组合到一起
，

随后

只需开启少数几个连接器
，

就可以

为各个模块的运输作准备了
。

由于

系统采用 �� �诫 既不需要为电缆

上夹固定
，

又不需要批量生产接连

器
，

全部组装工作只需一个技工当

场就能独自进行
，

因为对于这个技

工来说
，

只是把电气部分的传感器

及设备上的配电部分转到一个标

准传感器线路的三芯电缆上
，

非常

简明易懂
。 ”
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