
山特维克可乐满拥有重车磨损

铁路车轮领域的多年经验
，

现在为

车削新型车轮提供刀具和切削解决

方案
。

山特维克可乐满的铁路车轮

重车刀具系统由带切向刀片的可更

换刀座的刀柄组成
。

这种刀片能承

受高温下大切削深度产生的大切削

力
。

选择刀片应考虑车削的车轮类

型
、

磨损车轮的主要部分以及所使

用机床的稳定性和功率
。

一个共同

因素是刀具均基于可乐满����
�

—
目前市场上最灵活且最具刚性的模

块化夹紧系统
。

为了获得生产效率的提升
，

山

特维克可乐满新增加了���可乐满

�����接 口
，

从而扩大了标准系列

的模块化刀具系统
。

���是为了帮

助那些需要进行重载加工或应用场

合
、

涉及到加工高难度材料的公司
。

可乐满 ����� ���是模块化刀

具系统标准系列的延伸
，

使制造商

能高效地加工钦合金或耐热合金等

难加工材料
，

为航空航天
、

发电和

轨道交通等重载加工应用场合提供

一个平台
。

���是一种稳定而坚固

的接 口
，

可以承受重载难加工工序

中不断增加的切削力
。

可乐满 �����

��� 接 口秉承了模块化刀柄的灵活

性
、

快换性
、

模块化和标准化的优点
，

并把这些优点延伸到用于重载加工

的所有机床
。

��� 型号的引人
，

提

供了一个稳定的刀具平台
，

可使

用较高的切削参数
。

作为模块化

刀具概念的一部分
，

它既有同样

的优势
，

又能在艰巨的工况条件

下提供新的性能水平
。

正如型号

所示
，
��� 是一种直径为 �����

的接口
，

是对 ��接口系列的延伸
，

可乐满 ����� ��� 已被安装到立式车床上
，

车床通常带有 自动换

刀 系统
，

但也有手动夹紧系统
。

尤其是一些 面向轨道交通
、

发 电和航

空航天工业的零件公司正在使用���
，

例如在 ������������ 机床上生

产铁路轮副的应用场合中
。

虽然模块化刀具比常规刀具成本更高
，

但

由于产量和生产设备的利用率都得到 了提高
，

经济效益显著提高
，

因

此 已经远远弥补 了较大的初始投资
。

自从推出可乐满 �叩��
，

工件的加工 变得容易了
，

消除 了质量波动
，

了优异的一致性
。

虽然可 以在机床上对刀
，

但使用备用

刀具时
，

避免了重 复测量 刀 具
。

选用 ���
，

即使产生 �����

功率
，

系统也具有足够的稳定性
，

允许加工高于平常的切

削力

让制造企业有机会在新的应用领

域使用可乐满 ����� 模块化刀具

解决方案 �见图�
。

增大直径在此起到了重要作

用
，

加大直径提高了抗弯刚度
。

��� 是标准系列的新成员
，

因为

在使用刀具时经常遇到悬伸过长
，

又要使用高切削参数
。

这时需要

传递更多扭矩或需要更大抗弯刚

度
，
��接口就无法达到强度要求

。

为了达到极端应用场合的需

要
，

钦合金和耐热合金 ������

等材料的应用越来越多
，

由此形成

了一类硬度更高
、

更强
、

传热导率

更低或耐蚀性和疲劳性更高的材

料
。

这些材料也更难加工
，

这对制

造商提出了很高的要求
，

必须适合

加工这些材料
，

并且通过高切削参

数来提高效率
。

���是一种稳定而

坚固的接 口
，

由于其内在抗弯刚度

加大
，

因而能抵抗高切削力
，

适用

于长悬伸或者高刚性的场合
。

���通过三棱锥接口达到双面

定位的接 口
。

这种接 口采用双面接

触和过定位配合而具有最大稳定

性
。

尽管它是专门为铁路车轮等大

型或重载零件设计
，

但快速换刀和

刀具模块化等优点也适用于钻削
、

铣削和车削应用
。

换刀速度比常规

刀具快 �倍
，

还不用花费太多时间

进行刀具修正和试切测量
。
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