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用万能刀具进行铁路道岔加工
轨道钢材的铣削是一项真正的挑战

，

而德国特里尔 ������� �����公

专业人员却能利夕召������ 铣刀和钻头轻松应对
。

文 �瓦尔特集团

图 � 在纲勒的

轮廓加工中
，

玉

米锐刀承担了最

繁重的工作

说到火车
、

有轨电车或地铁

的道岔
，

人们一般不会立即

联想到铣床铣加工
，

因为无论是弯

曲的还是笔直的轨道构件都直接

来自于轧钢厂
。

而业内所谓尖轨和

岔心等部件则都是从坯件铣削而

成的
。

尖轨用于调节道岔
，

岔心则

是辙叉的中间部件
。

德国特里尔

�����������
�公司是生产这类部件

的专业厂家
。

公司在单体式结构的

岔心和辙叉加工方面拥有专利
，

优

点在于无需螺栓连接
。

一般
，

钢轨分为平底钢轨和

有槽钢轨
。

火车使用的是平底钢

轨
，

而有轨电车和众多工业轨道交

通则使用有槽钢轨
。

由于轴距及

最小圆弧半径不同
，

因而道岔尺

寸差异巨大
。

平底钢轨道岔长度

为 ��一 ���
，

约为有槽钢轨道岔

的三倍
。

而有槽钢轨道岔则在宽度

和斜度方面拥有多种规格
。

常见的

宽度为 ����
、

���� 或 ����
，

常见 的斜 度为 ���或 ���
。

虽 然

��
����������可加工所有类型的钢

轨
，

但主要还是生产有槽钢轨产品
，

约占总产量的���
。

其原因一方

面是德国铁路公司 自行加工大部

分的钢轨
�
另一方面

，

城市有轨电

车系统重新进人了繁荣期
。

抗拉强度至关重要
从切削加工技术的角度来看

，

加工材料即轨道钢材有其特殊性
。

钢轨在日常运行中的负荷极高
。

钢

轨制造的目的是尽可能延长产品

的使用寿命
，

因此对于抗拉强度

有很高的要求
，

通常为 �仪卜����

�八�时
。

处于较低抗拉强度区域的

材料为
“

普通
”

轨道钢材
，

其标号

为����
、

����
、

���� 等 �数字表示

抗拉强度�
。

通过相对提高碳的含量
、

轧制过程和必要的调质处理
，

可以

使材料获得更好的抗拉强度
。

除了

普通彩谴钢材之外
，

还有特级钢材
，

以制造商名称命名
。

在������� 集

团
，

这种获得专利的特级钢材叫做
“
�卿���

” ，

具有相当高的抗拉强度
，

达到 ���� ���耐
。

出于成本原因
，

��������钢习随常采用焊接式三明治

结构
，

以 ����作为 「层结构
。

材料成分中的些许偏差
，

由

于轧制而产生的抗拉强度差异����

���耐 并不少见�
，

根据要求焊上

热处理 ���� 头部
，

不同的机床工

作台支撑条件—这些情况常令

铣刀和钻头难以应付
。 “
有可能第

一块坯件很容易加工
，

而第二件却

困难得多
，

并且无法找到明显的原

因
。 ”

��
����������工作准备部门

负责人 ������� �
����即 说道

。

鉴于如此变化多端的条件
，

�����������的道岔专家们不得不

寄希望于最坚固的刀具
。

在铣刀方

面
，

尤其是精密刀具大多从 �
�����

公司采购
。

他们与这一专业硬质

合金加工刀具供应商有着�� 多年

的合作历史
，

今天
，

使用图宾根

所生产的铣刀 已经占到 ��� 的份

额
。

面铣刀和玉米铣刀是最经常用

到的类型
，

在钢轨的轮廓加工中
，

玉米铣刀承担了最繁重的工作 �图

��
。

此外还有用于开槽的锥形斜铣

刀
，

这种铣刀能够在钢轨槽加工的

一个工作步骤中铣出特殊形状
。

各种工况尽在掌握
自从 ������的 ����

·

���系列

投放市场以来
，

这些刀具类型的

应用得到了进一步增强
，

例如面

铣刀 �����
，

它的每一个可转位

刀片都有八个切削刃
。

刀片材质

主要采用通用型 ����
�

·

���切削材

�� ” � 现代制造
·

与刀道交通特刊 切办周�
�

��
�

�����
�

���
，

��




