
控制系统

小型控制系统
实现中小型机床自动化

贰
一个基于小型控清必为自动化系统

，

应该能结合其所使用的输人输出摸
�

操作仪器设备和网络元器件
，

以此构成一个经济的自动化解决方案
。

在这方面
，

有大量适月于各种 专业技术规范的模块化零部件可吞季使用
。

文 ���������������

提
及控制系统的性能

，

尤其是

小型控制系统的性能
，

这

不仅仅是根据其每微秒处理的指

令数量来进行评判
。

如今
，

不受

限制的通信能力
、

与�� 技术领域

中常用通信技术协议的兼容性等
，

也都是评判控制系统性能的重要

指标
。

对于用户来讲
，

利用以太

网和 ������或者 ���通信技术

协议进行数据交换已经成为理所

当然的事情
，

小型控制系统也理

所当然地要具有发送电子邮件的

功能
，

能在网络中自动配置
，

并

支持网络集中控制管理的功能
。

主控计算机数据库
。

若时间数据

是具有可追溯性的重要跟踪要素
，

则系统会要求其始终具有时间同

步机制
。

最后
，

那些无法通过电

话线与数据线连接到网络中的功

能
，

都可通过移动通信工具进行

数据交换
。

��� ��� 小型控制系统适合于

初涉自动化技术领域的用户使用
。

由于其费用结构的特点
，

此种 ���

系列的控制系统非常适合中小型

机床的 自动化
。

该系统有着中小

型机床自动化所需的使用元器件

和功能
，

系统的各个元器件性能

相互匹配
，

必要时还能方便地进

棍据需求扩展

翰人输出模块
不 仅 如 此

，

系统还应具有集

中管理加工程序
、

数据和 工艺方案

的能力
。

常常要

把机床 中的数据

直接输送到一个

数据库 中
，

或者

发送 给上一级 的
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行扩展 �图 ��
。

这一解决方案的核心部件是

����������������� �在线控制器�
。

通

过安全防护等级达 ���� 输人输出

模块在线安装的顺序排列
，

小型控

制系统也可以不断进行扩展
，

为机

床控制安装所需的所有传感器和

信号发射器
。

其
“
以插代线

”

的连

接方式使控制系统的组建更加简

单
，

并缩短了系统安装工时
。

借助

于门类详细的模块化结构方案
，

由

于构建系统的模块都是机床控制

功能实际所需的模块
，

所以
，

构建

的自动化解决方案更加经济
。

初涉 自动化技术领域用户的实际

情况
。
����

�� �������是一款降

低了编程复杂性且免费使用的共

享软件
。

专门为初学者设计优化

了的编程操作
，

使控制程序的编

程更加直观
，

允许用户用 ����

��梯形图和 ��结构化语言等编

程工具编制控制程序
。

另外
，

该

软件系统还具有故障诊断功能
，

有德语
、

英语两种显示语言可供

用户使用
。

免费使用的软件环境
在加工机床自动化控制功能

的范围内
，

需要针对机床的运动

定位数据
、

原材料长度数据
、

工

作时的温度数据和加工的工件数

量等进行采集和汇总
。

除此之外
，

系统还应能够调阅有关机床产出

量
、

液位
、

油位或重量等数据
。

为此
，

���系列的控制系统还配

备了相应的在线检测模块
。

通过

免费提供给用户使用的程序包和

驱动程序
，

能够把所有在线检测

模块都纳人到小型控制系统之中
。

无论是基本型的变型形式
、

标准的 ���可编程序控制器
、

带

有控制存储器或者附带有以太网

接 口 的控制系统
，

��� ��
� 系列

的小型控制系统的运算速度都为

每 ��林�执 行 ����指 令 ����数

据类型�
。

每个仪器设备都有 �个

��������现场总线接 口和至少 �个

以太网接 口
。

另外
，

这些仪器设

备都有 ��� 一 ����� 的程序和数

据存储空间
、

可存储 ���剩余储

存区
、

�个直接输人和 �个直接

输出的端点
，

这些输人输出端点

可控制到 ����个
。

编程软件的设计也考虑到了

基于网络的解决方案
如今

，

行业中已经没有不带

操作接 口的机床了
。

为了使接 口

电路板的价格不至于太高
，
��� 系

列控制系统采用了基于网络的解

决方案
。

为此
，

每一套小型控制

系统都带有 �个网络服务器
，

从

而可以使用户利用 �
�������软件

建立可视化的
、

嵌人到控制系统

中的网页 �图��
。

带有触摸屏的

工业计算机或者网络计算机能够

通过标准浏览器浏览机床操作的

网页
，

并简单方便地进行远程监

控
。

从而
，

小型控制系统可以忽

略价格昂贵的可视化软件
。

而控

制系统可视化的数据是在以太网

和显示器之间进行交换的
。

除使用者的控制和操作外
，

��� ��� 系列在线控制器还承担着

所有的通信任务
，

并且把这些任

务当作工业 自动化以太网中的介

质来处理
。

这样一来
，

就有可能

在小型控制系统中集成一个 ���

文件传输服务器
，

能够灵活地传

输任意数据
�
可按照开放 ������

协议或者 ������ 通信协议在 ���

可编程序控制器与其他以太网设

备间传输程序和数据
。

功能模块

允许在 ��� �。 和 ���������数

据库之间交换数据
。

利用以太网接口的控制器
控制器能够利用以太网接 口

发送电子邮件
，

从中央服务器下

载新的应用程序
，

以及实时登录

传输数据
。

在企业网络管理方面
，

���系列的系统支持 ���� �简

单网络管理协议�
。

从客户端运行

����
一

������协议
，

自动获取网络

设置的功能以及读取已知主机 ��

地址的 ���域名解析功能
，

使得

这一小型控制系统更加趋于完美
。

��� 系列的控制系统告诉我

们
�

自动化解决方案并不一定是复

杂且价格昂贵的系统
，

小型控制

系统也能实现中小型机床的自动

化 �图 ��
。
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