
����

适用于恶劣环境的解决方案

孤
在多层次

、

绝对无错误控制和接口的工业物流领域中
，

自动识别技术是一种有
�

效的解决方案
。

条码
�

机械编码
、

信号发射与接收系统
、

利用无线信号或微波 〔 作的系统以及感应识别系统等
，

都是经常

出现在自动识别领域中的解决方案
。

对
���� 系统提出的要求与对

在恶劣环境中工作的工业自

动识别设备的要求是相同的
，

也就

是说
，

对 ���� 系统提出的要求是

能够在有严重冲击
、

振动
、

电磁
、

温度和化学腐蚀影响的环境中工

作
。

传感器和网络连接件专业生产

厂—�������公司提供的产品很适

合于在这种恶劣的环境中工作
。

��� 系列 ���� 系统能够在恶

劣的工作环境中完成大量的
、

不

同类型数据的传输和读写任务
，

有着很高的安全防护等级
，

几乎

适合于所有的应用场合
，

如材料

流的监控
、

计算机支持的装配
、

仓库的物资存储和控制以及生产

线产品质量的灵活控制等
。

在真

空的高压蒸煮消毒设备内部的消

毒任务中
，

机床设备高温
、

低温

和有润滑油的环境中
，

也能看到

���系列盯�� 系统的身影
。

四种不同配置的���系列识

别系统的核心是拥有坚固耐用的

微型数据记录器和数据转发器
。

它

们带有一个或多个数据读写装置
，

以及一个把数据传输给上级控制

系统的数据分析装置
。

读
、

写装置

之间的数据交换和各个数据转发

器之间的数据交换为非接触式
，

因

此不会产生磨损
�
根据具体型号分

为有动态和静态交换方式
。

数据记

录仪所需的数据和动力 由读写机

构感应提供
，

从而省去了专门的供

电装置
，

如电池
。

根 据 型 号 和 频 率 的 不 同
，

�������公司的识别系统有不同的无

线传输距离和数据传输速度
。

根据

每次传输的数据量多少
，

数据记录

仪在距读写装置一定范围的距离

内需要一定的数据传输准备时间
。

由于在生产和装配过程中数据传

输的准备时间会划归到工作时间

之中
，

因此应用于工业中的识别系

统的工作频率是一个非常重要的

评判标准
。

而记录仪的数据存储容

量也是另一个重要的经济指标
。

利用有编码的托盘进行

信息交换
��� �型识别系统是专门为产

品生产和装配而设计研发的
，

其理
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想的应用场合是生产加工中心
、

装

配工作站
，

可以与各个有编码的托

盘进行数据信息的交换
。

利用 ���

的数据转发器
，

可以方便地实现

对以过程为主导生产过程的质量监

控
。

特殊设计的读
、

写装置还能对

那些从旁边经过的物品进行正确的

读写
，

对运动速度为�������� 的

物品进行读取
，

以及对运动速度为

巧���由�� 的物品进行数据书写
。

位 于 ���������� 的 �����

���������� 公司就采用了这种识别

系统
，

该公司在一条柔性生产线

上为汽车企业加工不同的发动机

曲轴 �图 ��
。

在为生产线上料时
，

对其进行物流控制
，

识别系统能

够 自动完成数据编组
，

在寄存器

中可 以记录 ��� 个托盘的数据
。

识别系统能够为柔性生产线控制

系统提供所需的各种曲轴类型信

息
，

利用这个系统还可以连续书

写曲轴的加工状态
。

为了正确掌握生产过程的整体

情况
，

具有安全防护等级�� �� 的

圆形射频芯片被安置在运输托盘的

上侧
，

并封装在有极高机械性能且

绝对防污的 ��塑料壳中
。

这样的

封装和安置是非常必要的
，

因为射

频电子数据记录器在生产过程中必

须要经受住油污带来的影响
，

在曲

轴质量检验时更是要经过多次的清

洗和真空干燥
。

今天
，
����

���公司

的 ��� 系列识别系统也集成到了金

属切削加工机床中
，

成为许多加工

机床控制系统的一个组成部分
。

所

有的刀具和刀柄都带有射频芯片
，

用来记录刀具的识别号和磨损量

等
。

安装刀具的主轴孔参数
、

刀具

的种类
、

耐用度
、

几何参数和补偿

半径等
，

在刀具更换时都会自动地

被机床控制系统读出
，

从而大大缩

短了机床调整的辅助时间和更换刀

具的停机时间
。

同时
，

也可避免由

于刀具使用时间过长而引起的废品

和返修的工作量
，

方便了生产准备

工作
，

提高了生产加工的可靠性
，

避免出现由于刀具参数输人错误而

引起的废品等
，

这些都是使用这种

识别系统带来的好处 �图��
。
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�������公司的另一种 ���� 系

统是 ��� �型的识别系统
。

这是一

种非常经济且专门为物流和装配线

而研发生产的识别系统
。

这种系统

的射频芯片十分扁平
，

可以存储的

只读数据量达 �����
。

若选择 ���

位的����芯片
，

则可以对芯片进

行数据读写
，

数据的书写距离为

�����
，

读取距离为 ���
��

。
���

�型识别系统与工业企业中常用的

�������数据传输系统完全兼容
。

短期收回投资
����

���公司四种���� 系统中

的����型是专门为大数据量装配

和生产而研发的
。

这种型号的射

频芯片能够存储 犯�� 数据
。

高度

现代化的 ���� 存储器能无限次

地进行数据读写
，

速度为 �比��
�。

�������公司的各种盯�� 系统

的新设备投资都很低
，

能够方便

集成在现有的设备中
，

根据经验估

算企业可以在一两年内收回新设备

的投资
。

通过 ������
、

实时通信

的 ������
�����

、

������
一
���

、

及

�������
��和未来的 ����州��等

现场总线系统
，

使 �������公司的

�������� 和 �型识别系统与大型

汽车生产企业目前使用的网络技术

能够完全兼容
�

此外
，

还可以使用

具有 ��
一

���� 能力的读写设备
。

在实际应用中
，

具有 �� �� 安

全防护等级的手持式 ���� 读写器

�图�� 能够方便地读写 ���数据

记录仪中的数据
。

它与��������

型识别系统完全兼容
，

借助特殊设

计的电子电路
，

其读
、

写距离几乎

增加了一倍
。

即使在光线很差的工

作环境中
，

手持式读写器也能够正

常工作
。

为了能够在光线较差的环

境中使用
，

手持式识别器带有一块

���显示屏
，

在经过基本设置之后
，

操作者可以通过简单的按键进行操

作
。

它为用户提供了不同的显示模

式
、

���计算和密码管理
，

其功

能还可以进
�

步扩展
，

如以���卜

模式向主控系统传输无线数据
、

打

印或与具有 ���� 接 口的计算机

进行通信
，

用户还可以选配蓝牙进

行近距离的数据传输
。
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