
���和 ���

为冶金主要控制系统

根据最近中国钢

铁工业协会的调查结果

显示
，

按 冶金 工 序划分
，

��
�

��� 的高炉
、

����� 的转炉
、

����� 的电炉
、

��刀�� 的连铸
，

以

及 ��
�

�� 的轧机采用计算机过程控制系

统
。

在冶金生产中
，

过程控制系统完成

生产工艺参数的检测
、

显示
、

记录
、

调

节
、

控制和报警等功能
，

对提高冶金生

产线的作业率
、

改善产品质量及缩短新

产品以及新工艺的开发周期起着极其重

要的作用
。

其特点是对生产实时过程进

行控制
，

控制过程复杂
，

工艺滞后
，

监

控参数多且数据变化快
，

数据处理及存

储量大
。

根据过程控制系统的特点及不

同生产工艺的过程控制要求
，

应用不同

的控制系统才可以既安全可靠又经济高

效地完成生产任务
。

在基础控制方面
，

以 ���
、

���和工业控制计算机为代表

的计算机控制取代了常规模拟控制
，

在

冶金企业全面普及
。

近年发展起来的现

场总线
、

工业以太网等技术逐步在冶金

自动化系统中应用
，

分布控制系统结构

替代集中控制成为主流
。

冶金领域近几年随着本领域技术的

发展
，

由于该行业自身对于控制技术的

特殊要求
，
���的使用量正在逐步减

少
，

除了高炉控制外
，

转炉控制和连铸

连轧等控制系统几乎都 已经被 ��� 系

统所替代
。

冶金自动化生产线主要应用

大型 ���系统
，

即不少于 ����个 ���

点的系统
。

所有的大型 ���都是由系

统集成商来完成的
，

这一

类系统的附加值比较高
。

��� 和 �������公 司

的 ���产品在冶金领域

名列前茅
。

据弗戈研究 《����年

控制系统消费趋势市场调

查报告》 显示
，

冶金行业

用户选择各种控制系统

的情况如图所示
，
���和 ���的应用

处于明显的优势地位
，

��� 多的冶金行

业用户选择使用这两类控制系统
，

其中

����� 的用户使用 ���
，

犯�� 的用户使

用 ���
。

比较三届用户调查
，
���的用

户使用率逐年减少
。

叮�石�

★ ��� �年钢铁工业总趋势看好

���� 年钢铁工业总的趋势要好于 ����年
。

但应未雨绸缪
，

要向集约型
、

服务型钢铁行业转 变
�

从单纯依靠规模发展
、

单纯依靠价格竞争转 变到依靠

自主创新
、

科技进步
、

调整产品结构
、

提质升级
、

提高资源保障控制 能力的

发展方向上来
，

走 出一条新型工业化的新路子
。

全国钢铁工业在具备 �亿 �

左右产能的情况下
，

将逐渐步入低速发展期和深度调整期
，

钢铁市场会呈现

前高后稳或前高后低现象
。

—河北省冶金行业协会秘书长王大勇先生表示

��用� 现代制造
·

新自动化 ����
一

�� 功办刀��
�

�� �����
�

���
�

��


