
汽车及零部件制造
首选 ���和 ���

汽车行业大批量

零部件加工以自动生产

线为主
，

用户主要需求是

加工 自动线
、

冲压线
、

焊接线
、

喷涂线以及铸造线装配线等 自动化

程度较高的生产线
，

因此汽车制造行业

对控制系统的需求主要有两方面
�

一是

自动化生产线通过 ��� 实现加工 �组装

的流水线作业
，

二是在汽车零部件加工

过程中广泛采用 ���数控加工机床
。

现场总线技术在汽车制造应用时
，

采用最新的控制器
、

驱动
、

网络架构

及工控软件产品为用户提供由计算机
、

���
、

现场分布式 ��� 组成的多级的
、

开放的
、

模块化的
、

实时多任务的集

散型可扩展数据采集和控制系统
。

据弗戈研究 《����年控制系统消

费趋势市场调查报告 》 显示
，

汽车及

零部件制造行业用户选择各种控制系

统的情 况 如上 图所 示
，

��� 和 ��� 的应用占据

主 导 地 位
，

其 中 ��
�

��

的用户选择 ���
，

高于

总 体 水平
，

��� 的用 户

使用 ���进行汽车零部

件的加工
。

比较三届用户调查

�下图�可以看出
，

本届

调查 ��� 的使用 比例略

有提高
，

从一个侧面说

明
，

我国 汽车制造业更

多地进行进 口 零部件组

装
，

自主创新能力还 比

较差
，

这还需要 长期 的

努力
。

瓜�石�

★ “
再制造

”
是汽车业可持续发展的重要途径

我们把
“
再制造

”

作为汽车产业可持续发展的一个重要途径
。

简单来说
，

再制造是指将旧 的机电产品或者零部件利用先进的手段进行专业化的修复
，

使其恢复到原有新品一样的质量和性能的批量化制造过程
。

再制造是循环经济 �� 原则 当中的再利用的高级形式
。

和制造新品相比
，

再制造可 以 节约成本 ���
、

节能 ���
、

节约原材料 ���
，

其基本特征是毛

坯来源于消费过的旧产品
、

旧 零部件
，

采用新技术和传统加工手段进行专业

化的修复
。

再制造产品的技术性能和质量要达到原有新品的水平
，

产品的销

售
、

质保等都应 当按照 同等型号的新品要求
。

我们共同为发展循环经济
、

绿

户经济
，

建设资源节约型
、

环境友好型社会共 同做出不懈努 力
。

—国家发展改革委环资司巡视员何炳光先生于十一届全国人大三次会议上表示
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