


的切屑非常干燥
，

可以直接作为

熔炼的原材料使用
。

除了过滤工

艺技术方面的技巧之外
，

过滤设

备所使用的电气控制系统也有着

重要的意义
，

是其高性能的前提
。

在大型的过滤设备中
，

当然也离

不开大型的
、

承担冷却液供应
、

清洁和加热三大任务的电气控制

柜
，

而且这种大型电气控制柜所

使用的控制技术也非常重要
，

因

为设备能源利用率的意义越来越

重要
。

�����公司电气设计技术

部门领导人 ����� ��������注�����

先生说
� “
大多数过滤设备都使用

转速可调节的泵
，

从而使得过滤

设备能够按照冷却液过滤的实际

需要 自动变速
，

根据生产条件与

生产过程保持性能匹配
，

例如根

据流量
、

被加工零件的材料
、

颗

粒的多少和大小进行调节
。 ”

精

细的调节控制技术
，

使得 ���

系列的 ���高性能过滤器每年能

够节约 �������
·

�的能源
。

利

用这些电力
，

可以为巴黎著名的

艾菲尔铁塔提供整整六 日的夜间

照明
。

用的是最现代化的工具
。
�����

��������注� ����先生领导的电气

工 程 师 们
，

使 用 �� 的 �����

������� 软件进行电气柜设计已

经有一年左右的时间了 �图 ��
，

全套的电气柜设计制造是利用该

软件舒适方便地完成的
，

所生成

的数据也会用于电缆布线�图 ��
。

电气柜控制着过滤设备的冷却液

供应
、

清理和加热三大任务 �图

��
，

这一软件工具在整个电气柜

的产品设计阶段都非常有用
，

能

够加快产品投放市场的速度
。

用

此软件设计出来的是基本的电路

图
，

在软件中
，

电气柜的每一个

元器件都有正确的安装位置
，

并

进行了碰撞
、

干涉检查
，

考虑了

各个元器件之 间最小的间隔要

求
。

软件用 于 传输数据
、

信息

的 电缆布线和 电气柜箱体的设

计
，

设计师们对这一软件所减

少 的 工 作量 非 常 满 意
。
�����

��������盆�����先生说道
� “
电气柜

的设计制造大大地简化了
。

电箱

的零部件能够简单快捷地悬挂在

定位销上
，

只需对元器件按照规

定的位置安放即可
。 ”
软件系统自

动地根据两个元器件之间的位置
，

确定所需电缆的长度
。

当电气柜

在计算机上实现可视化之后
，

则

可把这一电气柜的数据传输到企

业的生产管理部门
。

一组数据用

于生产长度合适的电缆
�
另一组数

据自动地传输到电气柜制造车间
，

在那里将根据这些数据完成电气

柜饭金件的生产制造
。

利用现代化的 ���软件

进行电气设计
�����公司非常精通 电气控

制技术
，

有着很强的生产制造能

力
�

他们的工程师们在工作时使

畅通无阻的数据通道
这样一来

，
�����公司从产

品设计到生产加工之间就形成了

一条畅通无阻的数据通道
。

在电

缆布线中
，

原来就有类似的方法
，
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生产准备工作量
。

虽然在开始的

时候
，

我们需要多付出一定的工

作
，

在软件中设计好一些零部件

模块或者零部件宏
。

但这些付出

是值得的
，

因为所带来的时间节

约非常可观
。 ”

因此
，

现在电气设

计项目的 ���几乎都是利用这一

软件来完成
。

原来
，

电气柜的生产制造工

艺修改非常灵活
�

若对设计电路图

进行修改后
，

可直接下令在生产

中执行
�

但这些修改得不到有效的

监控
，

没有对生产过程实现
“

约

束
” 。

这种方法看起来是迅速得到

了贯彻落实
，

但也存在着一定的

风险
，

例如修改的内容没有完整

的报告和记录
。

现在
，

生产制造员工把这些

修改反馈到电气柜设计项 目中
，

直接进入 ����� ����� ��系统
，

在那里 自然而然地就能形成相关

的记录和报告了
。

这种对生产过

程的约束在一开始被生产车间认

为太过繁琐
，

通过设计人员的解

释和说明工作
，

人们最终认识到
�

畅通无阻的数据能够避免错误的

出现
，

保证可靠的高质量
，

而高

质量也恰恰是用户对 �����公司

的期望
。

除节约设计时间这一优点之

外
，
����� �������软件的使用者

还突出强调了在碰撞
、

干涉检验

方面的优点
。

利用这一功能
，

可

以可靠地保证电气柜中的元器件

都安放在最佳位置
，

保障了合理

的最小间距
。
����� �������软件

生成的有用数据也是它的一个优

点
�

电路图
、

元器件明细表
、

接线

图等都是根据 ����� 的数据直接

得出来的
，

还能够利用这些数据

供订单使用
。

这些同样也能节约

时间
，

提高了与用户的交流
，

提

高了用户的满意度
。

但要使用一套机床生产厂商几乎

不使用的软件
，

而且是几年前的

老产品
。

这种工艺软件 目前已经

被 �� 的 ����� �������所替代
。

�� 视图给设计工作带来很大帮助

�图 ��
，

劫��� ������比注
�����先生

说
� “

这种替代是理所当然的
。

因

为我们的目标是
�

只利用一套软件

系统来完成电气设计的所有任务
，

无需在设计
、

生产时再使用中间

转换接 口
。

在 �� 方式下布置电气

柜中的元器件
，

会节约大量时间

�图 ��
。 ”

在 完成 了相应 的准备工 作

之后
，

一切都进行得非常顺利
。

����� ��������注�����先生说
� “
我

们节省了很多时间
，

因为在每一

个项 目中
，

都省略了原来必须的

在编辑文件报告时

明显节约时���
在成本预算中

，
����� �������

软件也非常令人满意
，
�����公司

计划下一步把 ���软件所产生的

数据用于成本预算之中
。

在他们

现在的明细表中
，

已经有一栏表

示了各个元器件的价格
�

所缺少的

是来 自��� �企业资源管理�系

统的装配工时
。

将来
，

这些数据

也要汇总到 �����
数据之中

，

到

那时
，

就拥有为畅通无阻地完成

成本预算的途径了
，

能够顺畅地

与 ��� 系统和 ��� 系统进行数据

交换
。

下一步的工作重点仍然是使

用落实
，

而且己经有了相当大的

进展
� �����公司 已经开始 了 由

����� �向 ����� �������� ��的转

换
，

以便使整个电气设计立足于

最新的 ����� 平台
。

在电气设计

过程中
，

可 以使用预先编制的
、

表示零部件的宏 �图 ��
。

到那时
，

电气设计工程师就可以利用宏来

进行设计了
，

从而进一步提高设

计速度
。

这些宏能够充分地利用

现有的零部件数据模型
，

能够统

一地展示在电气柜中
，

同时也保

障了很高的设计质量水平
。

民�石�

��用价 现代制造
·

新自动化加��
一

�� 功八川�
�

�� �����
�

���
�

��


