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不
久前

，

位于 ����������� 市

的 ������� 公司获得了南

美洲第二大酿造企业 �����������

������� 集团的两份订单
，

分别

为 ��������� 市的 ��������� ��

�� ���������建造一座 产量为

������ 的酿 造 车 间
，

以 及 为

��叮
�������������市的 ���������

�� �������� ����������建造一座

产量为 �������的酿造车间
。

这

类订单的典型要求就是 自动化生

产
，

作为自动化技术的基础
，

流

程生产设备使用 由�
������ “ ��

公 司 研 发 生 产 的 �����比 和

������� 自动 控 制 软 件
，

以及

�������������生产数据库
，

它们

都建立在西门子 ������� ��
一

���

平台的基础之上
。

图 �所示为酿

造车间中的批次生产 自动化控制

台
。

另外
，

�������可视化工控系

统还有一套备用系统
。

全部的酿造流程生产设备包

括麦芽输送设备和料仓管理设备
�

整个酿造车间内的酿造流程包括
�

麦芽汁制造
、

麦芽汁提纯
、

蒸煮
、

水分的真空蒸发以及麦芽汁的冷

却
。

在严格遵守 ���标准的情况

下
，

实现这样的连续批量生产初

看起来非常困难
，

因为一个配方

的整个生产流程要在�� 余个容器

中完成
，

有 ��� 多道酿造工序
，

而且这么多的工序还要与新的酿

造配方同时进行
。

品批次为主导的数据记录
、

生产

数据和曲线的分类存放以及生产

计划管理等功能
。

完美的可视化

和 ���
���� 系统都得到了主控系统

的大力支持
，

利用这种调整设置方

法
，

能够非常高效
、

精确地实现所

有的任务
。

良好的图像处理可以确

保准确地了解情况�图��
。

相比较
，

在使用了这种新技术之后
，

可 以

节约百分比为两位数的工程费用
。

在 ������� 分批次自动化控制中
，

还能够满足 ��� 技术标准的要求
。

������� 技术的最重要用途是
�

建立

在 ��� 标准基础之上的
、

国际上公

认的结构化的批次生产流程描述
。

与慕尼黑 ��
�������

�
专业技

术公司的密切合作
，

能够以最快

的速度解决工程设计和设备安装

调试过程中出现的问题
，

在新建

车间设备安装调试期间
，

������
�

公司在用户那里举办技术培训班
，

就设备控制系统的使用
、

操作和

维护保养进行培训
。

参加培训的

不仅有设备的操作者
，

还有软件

系统的维护保养人员
，

从而使用

户能够很快地熟悉并掌握设备的

操作和使用
。

切实可行的解决方案
为了满足用户提出的要求

，

������� 公司在两个月内研发设

计了一套能够快速满足用户使用

要求的技术方案
，

包含了由使用

者 自己定义的调节设备
，

能够从

操作界面人手 自由设置参数
。

同

样
，

产品配方的参数
、

调节参数
、

极限值
、

曲线族和其他技术变量

参数
，

也都可以在不使用专用编

程工具的情况下
，

经操作界面进

行赋值并添加
。

这个 自动化解决方案中还包

含了生产流程的可视化显示
、

产

不断提高效率
采用这种技术之后

，

还能够

给用户带来其他许多好处
�

最终产

品的质量能够提高
，

生产的效率

可以提高
，

而且这些还将经常不断

地提高
。

安装在 ����������� 市的

设备不久前刚刚成功地移交到用户

手中
�

在 ���������酿造车间的设

备己在 ���� 年年初移交给了用户
。

从用户使用情况来看
，

这些新设备

明显具有以下优势
��六��������

�公

司的软件坚持了其一贯的传统
，

易

于使用和操作
�

降低了项目建设的

工程费用
�

极高的设备可用性
，

节

省了技术培训的费用
。
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