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利用 ���提高企业生产能力

孤
把计翅管理工具作为�石� ‘制造执行系统�的一个组成部分

，

也就方替足 了提高企业生产能力的前提

能

够又快又

够缩短产品生产时间并提高企业的生产
�

加 〔能力
。

基子合何状况的变化以及利用软件的模拟
，

能

好地完成变化无穷的生产合伺
。

文 �����防 �������
�

在
制订

、

编制中长期企业合同

的生产计划时
，

最常使用的

软件是 ��� �企业资源管理�系

统软件
。

而在每天当前生产能力

的管理中
，

据 ������ 这家加工

企业生产计划管理软件公司介绍
�

生产计划板
、

����� 表或者生产工

作令等是常用的生产计划管理工

具
，

这也是其他生产计划管理系

统 ����� 的基础和依据
�

保障

加工工艺装备的使用不受限制
。

与此不 同的是
，

由 ������

公司研发生产的生产计划管理软

件
，

或称之为 ���系统解决方

案
，

即 ������软件—一种能够

在生产过程中实现实时管理的软

件
，

一种能够根据现有的机床生

产能力最佳地规划产品生产的软

件
。

利用这一系统
，

不仅仅简单

地提高了机床的生产负荷
，

而且

还能优化整个价值增值链
。

这一计划管理软件工具是在

�������层次以下工作的软件工

具
，

能够提供生产加工机床当前的

合同状况
、

资源状况和材料状况的

信息 �如下图�
，

能生成不同的生

产工序和加工工艺替代方案
，

考虑

到生产过程中的原材料运输和存

放时间
，

编制出生产合同的生产网

络图或者生产流程图
，

并且具有对

这些计划
、

方案进行模拟的能力
。

例如
，

可以根据合同订单的变动情

况
，

随时模拟不同的生产加工计划

方案
。

生产计划员可以根据加急合

同或者合同的优先性变化
、

加工机

床状况的变化
、

原材料及辅料的缺

料情况或者职工的因病缺勤情况
，

迅速做出反应并及时调整生产计

划
。

只需轻轻点击几下鼠标
，

就

可以在考虑合同规定的供货 日期

的前提下
，

通过模拟得到新的生

产计划和机床使用计划
，

从而能

够有效地改善机床利用率
。

这样
，

据 ������ 公司介绍
，

可以明显降

低生产费用和成本
，

明显缩短机

床加工工时
。

计划管理算法语言考虑了

不同的相关性
���系统所需的信息源于上

一级的 ���系统和采集到的生产

数据
、

机床数据以及人员出勤情

况
。

为此
，
������ 公司专门研发

设计了一套考虑了不同数据的计

划管理算法语言
。

在 ���系统中

登记的订单合同作为需求方
，

与

现有生产能力资源对比地排列在

一起进行比较
。

在排序评判之后
，

可以得出要考虑的不同相互关系
。

这里的目标非常简单
�

在最短的时

间里根据生产合同制订出最佳的

机床设备使用计划
，

并在最短的
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生产制造企业使用 ���系统的技术规范

在 ���中
，

所涉及到的 �� 元器件都是在 ���系统

和机床控制 系统层次之间的 �� 元器件
，

这个对生产过程

进行优化的系统不断地采集来自生产加工过程中的数据
。

利用这些采集到的数据
，

能够时生产加工过程进行实时

的监控
。

为此
，

该 系统要完成数据采集的工作
，

做好生

产数据采集 ����� 和机床数据采集 �����的准备工作
。

���系统的其他组成部分为
�

详细的计划管理
、

生产能

力和原材料
、

资源的可用性
。

根据应用领域和使用 目的

的不同
，

也可以在���系统中集成质量管理部分
，

增加

企业内部
、

外部整个价值增值链的链接并优化模块
。

�� 世纪 �� 年代中期成立的 ���� �制造执行系统协

会�作为非营利性组织
，

开始时 ���系统的功能和应用

进行标准化
。

随着 �������技术规范的公布
，

使得 ���

系统的使用者和提供方在更加广泛的范围内
、

在对 ���

系统统一的认识和理解的基础上
，

能够更好地时不同的

���方案进行比较
。

这一技术规范首先适合于在产品生

产企业中使用
，

为生产领导者或者生产组织者描述应完

成的八项典型的工作任务
�

详细的生产计划
，

详细的生

产拉制
，

生产工 艺装备和辅料的管理
，

原材料管理
，

人

员管理
，

数据采集
，

效益分析
，

以及质量管理和信息管理
。

时间内完成生产加工计划
。

除了与机床和自动化装置建立数据通讯联系并集成

到 ��� �生产数据采集�和 ���系统之外 �例如 ������

����
的 ���������系统�

，

���项目还应给合同方了解现

有 �������系统状况的权利
。

在 ������ 系统中
，

这一任务

由一个双向接 口来实现
，

能够与市场上常见的 ���系统兼

容
。

利用这一接 口
，

能够实现双向的 ���层次和 ���层

次的相互访问
，

实现数据交换
。

这里
，

重要的是
�

相互访问

的双方在整个 ��叩����
�层次中

，

使用的都是统一数据库的

数据
。

缩短供货期并提高按时供货能力
据 ���。 �� 公司介绍

，

这种优化的生产加工计划具有

很高的节约潜力
�

在安装使用这一系统之后
，

可以在不到

�� 个月的时间内收回软件系统的投资
。

这一 ���系统解

决方案提高了生产计划的可靠性
，

缩短了产品生产的时间
，

并提高了机床设备的生产加工能力
。

借助于这一透明化的

生产加工计划
，

也能够明显减少半成品库存的数量
，

从而

有效减少资金占用
。

所带来的附加效应是—缩短了合同

供货时间并提高了按时供货的可靠性
。
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