
【测量设备�

改进型测量设备
符合新的工作任务要求

拐轮机和泵的制造厂家可以通过一种加袋系统来显著提高坐标测量

的工作效率
。

一方面可以更快速地获得测量点
，

另一方面可以实现以

往无法实现的形状分析
。
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�
� ��� � ���公司是制造涡

轮机
、

空压机
、

泵
、

静液设

备和计量输送设备的最大型企业

之一
。

它向其客户提供高价值的

技术装备—集成了 ��
� 一

������

��������并达到 ���
一

����标准

的质量管理系统
。

该公司总部位

于 ������� ，

在全球 已经销售 了

�����多台机器和设备
。

这些项

目包括了全球最大的 ��� 空压列

车
、

全球输油
、

输气管道以及近

海采油和采气设备的安全性与生

产率的提高
。

叶轮检验也属于该公司的典

型检测任务
。

叶轮为一种转子
，

它由环状或管状的外壳包围起来
，

诸如输送液体便可在叶轮泵内通

过转动而得到输送
。

为了提高检

测速度
，
�� ���� ���公司加装

了由 �������� 公司提供的一种

带有 ���� 扫描测量系统的 ���
�

������坐标测量 装置 �����
。

由此
，

对典型叶轮进行检测的所

需时间可以降低 �倍
。

由于需要做到全方位的检测
，

因此 ��� 装置和编程系统面临

苛刻的要求
，

必须不断适应工作

需要
。

在 ������� 的 ��工厂里
，

��� ������ 设备被用在对不同规

格和外形 ����� �� 以内直径 �

的工件的尺寸测量上 �图 ��
。

由于 急切需要改变设备的

检测能力 而 又不想购置新的设

备
，

因此
，
��公司决定加装一套

���� 扫描测量系统
。

该系统的轻

型扫描头测量动作非常迅速
，

设

备轴的转动速度不再成为一个工

作瓶颈—设备经常变成为扫描

系统的
“
支架

” 。

在大多数情况下
，

这意味着测量动作要比以往快 ��

倍或 一��倍
。

���� 是一种有触觉的扫描

测量头
，

它带有两个内置的测量

轴
，

在使用三个 ��� 轴的情况

下
，

可以达到五轴测量工作状态
。

因此
，

可以实现检测叶轮尺寸的

新方法
。

例如
，

部件的上部可以

通过一种所谓的 �������密封面�

扫描
，

只要快速扫过加工面
，

即

可在大约 ��的时间内测得上千个

测量点
。

与之相比
，

采用以往的

测量方法测量四个测量点
，

即需

大约 ��
�。

通过对这些数据进行

最佳化计算
，

软件可以画出贯穿

所有各点的平面
，

并确定出平面

的位置及与其他面的关系
。

在不

久的将来
，

这些大量的数据即可

被用于对表面可能发生的变形量

的计算和对工件表面与 ���理想

模型的偏差量的精确测定上
。

诸如扫描叶轮外径等的某些

动作会受到设备速度的限制
，

但

是
，

通过 ���� 系统
，

可以缩短检
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测工作的整体时间
。

设备无需垂

直单独靠近每一个点位
，

而是通

过均匀和快速的运动
，

持续保持

与工件表面的接触
，

由此节省很

多时间
。

在这个运动过程中即可

测得上千个测量点
。

�� ��� � ���公司对新系统

的精度进行了检测
，

并对开关式

测量方法与 ���
�直接进行了比

较
。

对比结果表明
，

测量点的精

度至少仍保持在原来的水平
，

而

所测得的测量点的数量却大幅提

局
。

最后的结果是
，
�� 公 司不

仅可为加工作业提供一套系统
，

同时也可为检测作业提供一套系

统
。
��������型 系 统 �图 ��被

完全集成到 �� ��� � ��� 公司

的生产系统里
，

测量动作则 由

�����������
一

������� 系统制订

并由 �������� 的模式软件执行
。

模式与 ���� 的兼容性至关

重要
。

设计工件时所确定的 ��
�

��� 模型可以通用从部件的机械

加工一直到质量的检验
。

每一个

工件在整个加工流程中通过其系

图 � ������
。
系统实现对叶轮直径的侠速扫描

列编号接受跟踪
，

每一个生产步

骤均得到详尽的确认
。

现在
，
��

���� �
��公司更向前迈进了一步

。

它在记录表单中又增加了一些质

量数据
，

以便进一步改进加工流

程
。

�� ���� ���公司工作小组

对项目的继续发展方向非常清楚
�

所扫描的数据将用于对形状的比

对
，

并继续加装 ���的其他设备
。

目前
，

正在对第二台针对较小叶

轮的容量较小的 ��� �。 ������ 设

备进行 ���
�
系统的加装

。

另一台

针对特大型叶轮部件的较大型龙

门设备同样在考虑加装
。

这些设

备将用于对 �� ���� ��� 公司的

其他产品部件的检验
。

因此
，

贯

穿整个测量过程所需的全部 ���
。

系统将会得到应用
。
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