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高速铣削在牙科技术
领域的应用

式
舒对假牙的制作

，

目前存在一种计算机辅助工艺环节
，

即从下题状

的数字化直至 ���加 〔 。

符合牙科特殊要求的诱肘系统可以实现对齿

冠和齿桥的高精密加 〔 。

文 ������������

直以来
，

加工订单的萎缩严

重困扰着机械制造行业
。

所

以
，

企业最好能够及早迎合市场发

展需求并打下良好的客户基础
，

目

前
，

医疗行业尤其是牙科领域的发

展备受瞩目
，

这些行业目前正在经

历着很强势的发展阶段
。

近年来
，

假牙的制作经历了

一个转变
。

在其他手工行业中
，

这种转变其实早 已经结束
，

就是

完全由计算机辅助完成诸如齿冠

和齿桥的加工
，

具有完整的工艺

链
，

甚至某些牙科医师在实际工

作中已经开始直接在病人 口 中进

行牙齿扫描
。

作为一种替代方案
，

通过复印所制作的石膏模型通过

光学扫描系统实现数字化
。

带有牙科专用功能的
�八�程序

采用 ���程序进行假牙设计
，

其自身功能和刀具的选择均与牙科

技术的专门要求相匹配
。

最初
，

加

工作业通常在工业铣削中心或在牙

科实验室里进行
，

从扫描仪
、

软件

到 ���设备
，

今天的市场更显多

样化
。

尤其是诸如出身于传统型机

械制造的企业
，

通过研发新的产品

技术方案
，

把他们长年以来的技术

诀窍带人到牙科行业里来
，

促进了

牙科技术人员对技术和技术要求的

理解和掌握
。

位于 �������地区的设备研发

与制造企业 ������
�
便是这样的一

家公司
。

该公司与德国最大的一

家牙科铣削中心签订有独家合作

协议
，

其研发出的 �����系列高

效能设备已于 ���� 年春在科隆国

际牙医展会上
，

成功地面对广大

专业参观者展出
。

属于 ����� 系列
、

带有固
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定龙门的大型 ���加工中心可用

于模具和模型制造以及微型加工
。

由于采用模块化的结构方案
，

针

对每项加工任务
，

可以提供各种

单独的技术方案
。

加工工件的重

量最高达 ������

针对牙科市场
，

目前可以提供

三种型号
������ ���型 �图 ��

和 ��� 型设备为标准型四轴设备系

统
，

根据需求也可以提供 ���轴的

���������型设备
。
���������型

设备可以进行五轴同步加工
。

针对

牙科技术人员
，

也有客户专用的组

合设备可供使用—从主轴
、

卡盘
、

排料系统和控制软件
，

直至操作台

和自动化系统
。

例如
，

有 �� 种不

同功率和转速的主轴可供选择
。

在

通常情况下
，

选用 ���������� 的

主轴转速即可够用
。

这种标准组

合系统也包含转速在 ����������
、

����������
、

����������� 和 高

达 ����������� 的主轴
。

针对牙

科行业应用
，

建议的功率至少为

�����
，

最好为 �����
�

需要注意的是
，

假牙加工的

进给速度最好不要超出 ��������

这是因为微小而复杂的外形轮廓

只能采用相对较小的刀具来加工
。

特别具有挑战性的是要切割出极

狭窄的曲线轮廓
。

加工中心的能

力和生产效率表明
，

可以很好地

达到编程所设定的速度值
。

根据

需要
，

还可以提供进给速度达到

�������� 的加工设备
。

从子式加工转换到湿式

加工只需短短几分钟
除了可加工镶牙和嵌牙之外

，

还可以加工齿冠和齿桥
。

从解剖学

的角度
，

对工件进行优化设计
，

并

实现为病人提供量身定做的陶瓷镀

层
。

所加工的齿冠和齿桥可以固定

在牙根本体上
，

也可以固定在移植

的牙床 �即人造牙床�上
。

此类加

工设备也可以加工移植牙床本身和

用于固定假牙的移植结构
。

属于可加工材料的有陶瓷和

金属以及塑料材料
。

针对不同材

料的干式加工和湿式加工之间的

转换只需几分钟时间
。

集成采用

图 � 已获得专利的 ������ 吸式方法贴近自然
�

通过锐刀周

围的局部涡流索统
，

使粉尘被定向引入到吸腔里

已获得专利的 ������
� 吸人工艺

�图 ��和一种专用的排料系统
，

为快速换装创造了条件
。

牙科所

采用的很多配对材料 �如钻
一

铬 �

绿陶瓷�在其他工业行业中很难

见到
。

设备采用防护性元件
，

降低清洁工作量
目前假牙产品优先选用的材

料为二氧化错 �图 ��
。

这种工件

在加工流程结束之后
，

首先要接

受密度烧结
。

而且
，

由于金价上

涨的原因
，

钻
一

铬 �图�� 和钦等

材料价格也飞快上涨
。

设备通过

采用防护性元件
，

可以极大降低

加工高效陶瓷和金属合金之后的

清洁工作量
。

由此可以实现材料

选择上的高度灵活性和很短的换

装时间以及很高的生产效率
。

�����
系列 ���龙门铣床在

很高的加速度情况下
，

也能保持良

好的运行稳定性
，

这是因为这种设

备为一体化构成
。

整体构架包含了

�功八刀
�
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机身
、

测板和横梁
，

并且被设计成

一种由铸造矿物充填的焊接钢构件

所组成的双重系统
。

所采用的铸造

矿物体由����
���公司本部开发而

得
，

它具有良好的阻尼特性
。

设计上的一个特点便是一个

已获得专利的锥形龙门颊
，

它可

以极大提高设备的稳定性
。

此外
，

设备上的很多不同的部件均耐受

高温
，

以确保设备的尺寸精度和

提高工件的精确度
。

否则
，

仅仅

提高 ��℃ ，

即可因加工单元 �尤

其是大的齿桥结构�的变形
，

而

导致病人 口 中配合精度变差的结

果
。

设备所具备的良好刚性有助

于实现很高的加速和精度数值
。

同时
，

可以降低精细刀具受损的

风险
，

从而达到更长的使用寿命
。

标淮模块简化了配合工作

并实现快速更换
设 备采用 龙 门结构

，

尺 寸

紧 凑
，

降低 所 需 的 占地 面积
。

����� ���型设备的宽度和深度

只有 ������� � �����
，

因此设备

通过标准机门
，

即可达到很好的

配合
。
����� ���型和 ���型设

备稍大一些
，

其深度为 ������
，

宽度为 ������
。

这些型号的设

备不要求打地基
。

由于 ��� 的 �����
铣床均

为 ���
����标准型设备

，

因此
，

人

们可以获得 �� ��� 欧元起价的加

工单元
。

经过严格测试和长期推

介的标准型设备可根据需要
，

快

速而简便地进行更换
，

因此其使

用寿命很长
，

可靠性强
。

备品备

件的供应和维护服务的周期短
，

使得设备更具优势
。

此外
，

客户

在需要时
，

还可以得到周到的支

持
，

例如在选择合适的软件模块

和设备安装时
，

在各方面上均可

得到厂家的支持
。

瓜�石�

��用” 现代制造
�

医药，料�� 勺�����
�

��
�

�����
�

��� ��


