
����技术�

医疗器械采用聚氨醋外罩
取代钢板外罩

聚氨醋材料制成外罩不仅具有良好的材料特性
，

也具有良好的成型自由度
。

这种综合特征捉使粱氨醋

大量应用到了需要耐磨且又美观的外罩的医疗器械中
。

采月钢板很难达到的圆度
，

采用箫氨醋即可很

容易地实现
。

由于采用集成结构
，

因此还具有很高的经济性
。
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没
有一种材料可以像聚氨酩

泡沫树脂 �简称 ����那

样
，

可以为产品设计师开启如此

缤纷多彩的应用领域
。

尤其是其

具有的重量轻
、

耐抗击
、

刚性强
、

形状稳定
、

耐磨
、

耐腐蚀和耐化

学品等众多特性
。

在造型上
，

复

杂的形状
、

表面的良好的可涂漆

和可印刷性
，

这些都是 ��� 加

工优势的具体体现
。

此前采用

其他方案
，

如钢板方案或浇铸热

塑性塑料部件都难以实现或需耗

费巨大的圆形造型和复杂翘曲造

型
，

现在采用 ��� 则很容易做

到
。

重量范围在 ��� � 一 �� ��

的成型件和尺寸规格在 ���

以

下的部件均可 以采用 ��� 进行

加工
。

尸��更具加工灵活性
与金属部件相比

，
��� 部件

重量更轻
，

但是刚性更强
。

通过

相应的成型件结构设计
，

还可以

对 ���部件的特性作进一步的优

化
。

因此
，

承受高强度力的成型

件区域
，

如边缘区域
，

可以采用

大的壁厚或加强筋条
。

而承载较

轻的区域可 以保持较小的壁厚
。

针对此类部件
，

设计人员考虑采

取 ���� 以下比较陡的壁厚过渡
。

不同于浇铸件
，
���加工即允许

这种做法
。

此外
，

有些 ���材料

还具备一种三明治结构特征
，

其

表层很硬
，

而心层则布满微空隙
。

由此制成的 ���部件重量很轻
，

但刚性很强
。
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部件在一个加工工序中

完成袭配
��� 成型件的另 一个优点

是所谓 的集成结构
。

这是指在

发泡过程 中各功能件都集成到

了成型件里
，

例如挂钩和紧固

件
。

这就是说
，

用 户在一个加

工工序 中
，

即可得到完整 的和

装配完毕的组件
。

此类组件在

发泡过程中即 已加入加强筋条
、

开 孔
、

塞子和连接元件等
，

这

些元件 可 以是 金 属 或木质 的
，

也 可 以是其他塑料 的
。

由此可

以省去 以往钢板材料所需的费

时费力的装配作业
。

摆脱传统金属结构件的做法

是值得的
，

这可以从一家著名的

医疗设备制造厂商的透析仪上看

出 �图 ��
。
����� � 公司的第一

代透析仪还是采用有棱有角的钢

板外罩
，

但是
，

该公司现在针对

新型样机
，

也研发 出一种造型

美观的 ��� 外罩
。

由于所使用

的 ����� � ��� �� 的 ��� 材料

具有 良好的流动特性 �供应商为

�����公司�
，

所作的流线型设

计可以毫无问题地得到实施
。

这

种材料可以达到很小的壁厚
，

因

此仪器被设计得非常紧凑
，

特别

受力的部位采用筋条加强
。

尽管

造型复杂
，

但是整个 ��� 外罩

只由两个成型件构成
。

因此装配

极其简便
。

其中的插座
、

插头
、

固定件和支撑件均预先接受成型

加工
。

为了达到 ��� 屏蔽功能
，

外

罩的内层设有铜导线漆
，

外层按

照医院的要求
，

涂有一种抗化学

腐蚀的高强度漆
。

由此诞生了一

种既美观又耐用的仪器
，

其造型

符合人体操作舒适度
，

并荣获
“
产

品设计奖
” 。

三明治结构和筋条可以

达到最大的抗弯曲强度
针对新生 儿的热疗仪的外

罩也可以集美观与功能于一身
。

��� 成型件既可以被用作小病人

支撑面的托梁
，

同时又可以构成

热疗仪的美观的外罩 �图��
。

其

材料可选用 ����盯 �� 集成式硬泡

沫
。

这种泡沫材料具有三明治的

结构
，

心层呈微孔状
，

而表层非

常硬
，

因此很适用于抗弯曲和抗

载荷部件的制造
。

由于设有筋条
，

因此 ���重的型材的刚性可以进

一步的提高
。

为了能够装配热辐

射装置的技术功能元件
，

在发泡

时
，

就加入 �� 个螺纹插座
。

聚氮醋粘合剂提高生产效率

在长久以来一直服务于工业领域的热活化粘合材料领域
，

仍存在着

巨大的创新空间
。

这从�����公司聚氛醋墓拈合材料上
，

便即可略见一斑
。

这种拈合材料可以加快缝隙的硬化时间
，

因此
，

采用改良型阴离子水性

聚氛醋离散剂 ������代����� �����
，

或采用一种改良型亲水聚醋绝缘

材杆 ��������� ��� �����
，

均可提高所谓的即刻耐热强度
。

知果直接

在拈合之后
，

粘合部位即刻受到很大的力时
，

上述粘合材抖的优势就

图 了透析仅的外壳采用一种白负荷两

体式的裹氨醋设计结构
，

发泡时直接加

入加强舫亲和预成型的劝能元件
。

这极

大方便了袭配作业

可以得到体现
。

如新粘合成的部件需要马上进行加工便是这种情

况
， 目的是使得生产效率达到最高

。

由于粘合材料具有此类

功效
，

因此
，

它往往比其他类型的拈合特性更具优势
。
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如果使用场合对重量有要求
，

则仪器制造厂家推荐使用 ���材

料
，

如氧气治疗仪
。

因为这种仪

器需要随时移动
，

因此它需要有

一个紧凑
、

轻型且又结实的外罩
。

诊疗仪的材料也选用 ��� ������

���
，

因为它需要耐受冲击力
，

造

型需要很薄
、

很精细 �图 ��
。

通

过相应减小壁厚
，

可以达到较低

的重量
。

该三体式外罩重量只共

约 �����
，

而其稳定性并没有受到

任何影响
。

螺纹座均被发泡在外

罩内
，

这样可以节省成品件的装

配时间
。

为了优化表面外观
，

外

罩还涂上一层水基细微结构漆
。

制造成本上
，

聚氨醋材料也得分

不少
。

尤其在中小批量情况下 �医

疗行业通常为每年几百件至几千

件�
，

聚氨醋结构的产品要比钢板

结构或浇铸结构产品便宜很多
。

这一方面在于成本较低的模具
�

由于在 ���部件发泡时的压力较

低—根据不同材质约 �一 �����
，

因此模具采用铝材即可
。

与钢质

模具相比
，

铝质模具成本要低很

多
，

加工起来也比较简单和快捷
。

从得 到订 单
，

到提供 首批

��� 成型件
，

加上比较费时的设

计工作在内
，

通常也只需要 � 一 �

个月
。

这也是医疗器械制造厂家

在新技术产品研发中
，

为何愿意

考虑
“
改装

”

为 ���产品的一个

重要原因
。

�夕引

中小材最生产也能达到

良好的经济性
除了结构上的优势之外

，

在

图 � 便携式级气治疗戊
口
带有篇氨醋

材质的外罩上部�和下部
。 。

尽营有稳

定性的要求 但是外罩的重量仍然可以

减少到最小
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