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深入到医疗器械模具的核心
文 ������������

关
键的医疗设备由硬质合金钢

制成
，

其几何形状复杂
，

在

该公 司采用 一

种团队工 作的

方式 开发了一

个供货商咨询网

络
，

削平了最具

挑战性模具要求

所需的学习曲线

淬硬的状态下铣削加工关系到供应

商的核心利益
。

技术的迅速变化
，

涉及到一条永无止境的学习曲线
，

以提高其价值和降低成本
，

同时保

证了其整体性能的先进
。

为了迎接

这一挑战
，

应该让您的供应商们尽

快地参与到这场
“
战斗

”

中�

在许多应用领域中
，

硬质材

料的铣削加工技术
、

端面铣刀的

几何形状
、

刀具及其表面涂层技

术的迅猛发展
，

已超越了传统的

��� 电火花加工方法
，

以及在软

态下的粗加工和淬硬后再进行切

削加工的工艺
。

������������������公司是

一家精密模具制造商
，

也是塑料

件生产的专家
，

他们开发了一个

供货商咨询网络
，

采用一种团队

工作的方式
，

以削平最具挑战性

模具要求所需的学习曲线
。

其参数十分简单
�

包括在预

算范围内事先准备好的带有复杂

型芯系统的生产用模具
，

然后将

模具的公差尺寸修整到 住������

���
�一�����

，

下同�
，

并使其直

径公差达到 �������
。

对于试生产

的产品而言
，

制订好交货期计划是

十分关键的
。

���� 公司负责模具

加工操作的经理 ���� �������先生
，

与其工作小组一起制订了这项工作

的计划
。

该工作组由技术熟练的编

程员和模具制作工组成
，

其中包括

���� �����先生
。
�����先生迅速

协地与 ������� ���������� 公司的日

立经销商 �������������先生和日

立刀具专家�七叮��面�先生一起
，

协调了相关的计划
。

��
��公司的目标包括 ��� 和

���不锈钢这两种硬质材料的铣削

加工
，

使生产率提高 ���
，

其表面

加工达到接近镜面光洁度的水平
。

这需要对刀具的加工能力进行切削

试验和精密的规划
。
�����先生进

一步强调了这项任务的迫切性
，

他

说
� “

我们必须尽一切可能利用每

一分钟
。 ”
�������先生补充说

�

“
����先生

、

��
��� 先生和我需要

将型腔的复杂性
、

钢铁的加工条件
、

硬度
、

刀具的磨损寿命
、

涂层和几

何形状等一起进行匹配考虑
，

我们

需要通宵工作
。 ”

带有复杂细节的型芯
，

在深

人地进行粗加工和精加工前
，

需

要采用独特的混合式试验塔
，

对

其进行专业化的切削技术测试
。

为了减少人工输人过程中的误差
，

也需要对先进的样板语言进行测

试
。

试验的结果表明
�

利用供应

商资源来分析项目特定的细节加

工变量
，

能够产生更好的效果
。

在 ����一 ��洛氏硬度�����

的材料上
，

以有限的刀具磨损条件
，

对其关键区域的精加工技术进行了

测试
，

其结果令人满意
，

切削时间

减少了���
。

在淬硬的淬火钢条件

下
，

采用特殊的进给率 �速度
，

配

合其加工的机床
、

技术和端面铣刀
，

达到令人印象深刻的精加工能力是

可能的
。

由于其实际切削时间比传

统切削刀具所预定的切削时间降低

了 ���
，

因此其总体生产成本也有

了显着的改善
。

“
毫无疑问

，

刀具使用寿命的

延长和加工能力的提高就等于提

高了生产效率
。

我们与供货商和

经销商之间所建立的合作伙伴关

系
，

帮助我们公司更加精确地进

行工作
。 ”

�����先生说
， “
我们希

望通过一个对我们感兴趣的人力

网络
，

继续为我们在加工领域中

创造惊人的成绩
。 ”

在世界的每一个角落都可以

购买到技术
，

这已不是什么秘密
。

如果您想要深人了解精密生产技

术的核心
，

您将会发现成功的模

具制造商总是在思想交流的平台

上进行着不断的更新
。

当一个公

司与其供应专家们的知识基础紧

密结合时
，

就可能研发出新的技

术
。
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