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�
�������� �������硬度检

测中心以检测速度快
、

对检

测结果的分析处理不依赖操作人

员并可 自动登记而著名
。

必要时

可以用这种设备对整个产品系列

进行无遗漏的检测
，

而不必由专

人甚至手工分析其检测结果
。

硬度检测设备为模块化结构

�如图�
，

根据需要也可以补充以

试样加工模块或附加的检测系统

�比如用于几何测量和确定粗糙

度�
，

这样就可以开发出多种多样

的应用领域
。

比如除了发动机缸

体之外
，

也可以对钢制轮惘或铝

制轮惘
、

机壳部件以及其他许多

部件进行检测
�
同时还可以随时将

系统按照每一家客户的特殊需求

进行调整
。

检测发动机缸体布氏硬度的

一套实例设备由以下组件构成
�

� 带有用于测量布氏压痕的

集成自动光学系统的布氏硬度检

测仪
。

硬度检测仪可以用伺服发

动机无级提升重达 ������的负

载
。

遇有其他产品或材料时
，

该

系统可用另一种 ������
�
硬度检测

仪或 �������� 硬度检测仪代替
�

� 一台可以搬运 �����受检

物的机器人
�

� 一个试样准备站
，

用它将

产品表面为检测过程做好准备
，

在这种情况下为一台铣 �磨床
�

� 一个识别台
，

用以通过视

觉系统采集构件的型号标识
�

� 一台供给和料仓设备
，

其结

构取决于部件和所要求的通过量
。

线性传送带将需要检测的部

件传送到硬度检测中心
，

识别站

扫描每个组件的系列编号
，

随后

由机器人抓起并定位在硬度检测

仪上
，

检测仪进行 自动布氏硬度

检测
。

发动机缸体可用马达驱动的

���十字工作台自动运行到先前定

义的检测位置上
，

随后进行好 �坏

区分
，

并在识别站按照各自的质量

为组件做标识
。

组件的操作完全由

位于中央的机器人承担
，

此后机器

人再次提起发动机缸体
，

放置在另

一条线性传送带上
，

传送带将其运

走继续加工或进行包装
。

借助于 自动硬度检测中心
，

可以凭借极高的精度对组件
、

成品

件或半成品进行无缺漏的质量保

证检测
。

机器人承担各检测站之间

的中央操控任务
，

以前这项任务只

能靠花费大量的时间和人力来完

成
�

此外
，

通过使用机器人
，

也可

以尽量减少手工检测时可能出现

的错误
。

根据需要
，

硬度检测中心可

以采用 �������法
、

��������法

或 �������法工作
，

这样可 以对

各种极不相同的材料进行可靠的

硬度检测
。

由于采用了模块化系

统
，

硬度检测仪模块也可以用通

用检测仪代替或补充
。

在这种情

况下
，

可以做 自动拉力
、

压力和

弯曲试验
。
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