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为
了满足机床行业对设备多样

性
、

可分解性
、

功能性和安

全性以及性价比的要求
，

西门子

��������� 家族提供了一种适用于

各种制造领域的创新型数控装备
。

无论是用于工厂制造
、

工具和模具

制造
，

还是用于汽车工业
，

该产品

家族在编程
、

安装
、

调试和构造技

术上表现非凡
，

在 ��功能
、

通信
、

操作和开放性上具有创新性
，

并在

编程
、

操作界面
、

设备接口和驱动

电机方面具有良好的兼容性
。

塞于驱动平台的控制系统
与制造厂家驱动硬件的可集

成性
，

是新一代控制系统的特点
�

数控技术方案建立在 ������
。 �

����的驱动平台上
。

由于系统造

型紧凑
，

因此在控制柜中可节省

空间
，

降低成本
。

在数控 ����
、

��� ���。 ��

������������的核心部位集成

了数控
、

��� ����
�� 一

�������
�

����������
、

��� �������������
�

�����
一

�����������和调节与通信

等功能
。

这就给外围设备提供了

灵活性
�

例如
，

可以选择多个不

同的前端操作面板
。

此外
，

还可

以选择操作软件全部隐含在 ���

里
、

因此操作简便且不受外围影

响的 ����
一

������技术方案
，

或

者选择使用带有 自身 �� ����

�住�� 和标准运行系统的操作界

面方案
。
�� 可 以选择装在操作

面板上
，

也可以装在控制柜里
。

控制和驱动技术也顾及 到

了 日益 重 要 的环境 问题 并 提

供 了 最 佳 经 济条 件
�

例 如 效

率 达 ��� 一 ��� 的 节 能 型 驱

动 �调节和功率部分 �
，

系统内

效率为 ��� 一 ��� �异步 �和

��� 一 ��� �同步�的最佳化电

机
，

异步电机的流量降低
，

能源

反馈
，

自动无功补偿和中间线路

上的能源管理等
。

环境保护工作

方面的例子有
�

与用户一起商定

的多渠道包装和共同优化的物流

工作
。

产品范围很广
，

直至功能

强劲的数控系统
。

��������� ���� ��是一种适

合于数量高达 �� 轴��� ��通道�

使用场合的数控系统
。

该系统为

离散式
，

可实现刻度化
，

开放型
，



可连接网络
，

适用于几乎所有的

加工和操作流程 �车削
、

铣削
、

磨削
、

齿轮加工
、

冲压
、

激光和

输送�
。

这对于机床制造厂商来说
，

具有很多好处
�

� 机载以太网取代控制柜的

附加组件
�

� 新的驱动方案 �离散
、

单

轴
、

大功率�
�

� 为实现驱动系统耐久和低

成本的供电
，

采用智能线路模块
�

� 电缆铺设简便
，

安装简便
�

� 结构紧凑
，

占用控制柜空

间小
。

对于编程人员和系统集成者

来说
，

这就意味着他们可同时对

��������和 �������系统进行

编程
。

另一个优点在于
，

集成式

的 ���
、

��� �即各功 能强大

的 ��� 之 间的通信�和可 以诊

断设备全部内容的服务接 口都具

有很大的开放性
。

此外
，

特殊的

��� �������
一

��������
一

������

技术方案也已经在标准的数控系

统中得以实现
。

��������� ���� ��是一种集

成了 �� 的全数字控制系统
，

它

可与同样新型的 �������� ����

驱动系统配套使用 �图 ��
。

该

控制系统 由一台工业 �� ����

��
�

��
、

一个针对 ��� 功能和驱

动接 口 的插卡 以及 外围设 备构

成
，

通过同步运行的 �������� ��

实现与驱动和 ��� ���� �����外

围组件相连接
。
��������� �����

��在 ��
�����环境下运行

，

通过

�� �
一

����� ���技术
，

可应用与

��������� ���� ��相同的跨学科

和多通道的操作界面软件
。

提供 ��������� ���� ��本体

功能的 �� 核心部分
，

在 �����

�� 型号中
，

直接在 ��上运行
。

新一代 ���������控制技术

方案重视连续性和投资安全性问

题
�

� 数控系统分程序可被继续

使用
�

� ��� 功能可兼容
�

� 保 持 ���
一

��� �� 。 ��和

����
一

����与 ����
一

���� 技术应用

理念
�

� 在 �������范 围 内 对

����
一

������������ 的应用
�

� 刻度化的硬件性能可被继

续采用
�

� 诸如 ���
、

���
、

操作面

板和 ��������外围设备等成熟的

部件可以保留使用
�

� 标准型设备上的数控系统

作为基础
。

��������� ���� ��是用于标

准化的车铣设备的一种数控系

统
。

此类标准化的车铣设 备把

数控控制系统的所有元件 ���
、

���
、

���� 集成到一起
。

对于

五轴加工场合 �其中可以有两根

主轴�
，

这种系统被视为是车铣

床设备的合适的控制系统
。

安全功能保护人员和设备
新型控制驱动组合技术 �图

�� 还有助于提高机床设备的动

力性
。

它 可通过动 态伺服控制

������� ����� ������������

实现动态位置调节
，

通过软件过

滤器来抑制机器的共鸣
，

通过电

流调节器来实现伺服电机的最大

功效并可对线性电机和力矩电机

进行调控
。

��������� ���� ��还具备良

好的安全功能
，

可以对人员和设

备进行保护
。

安全制动控制
、

安

全停机
、

速度与位置监控和安全

劳动区域限定以及通过 ��������

的安全通信均属于此
。

系统动力性强
、

精度高
��������� ���� ��系统的特

性与 ��� ����� ����驱动技术的

优点相结合
，

构成一种新的单元
口

控制系统采用 �����数据处理技

术
，

动力性强
，

精度高
。

新型控

制线的其他重要元件有
�

� 作为操作系统的 ��
�� � 核

心部件
。

由此
，

一方面可以实现

对所有通行的操作系统的支持
，

另一方面也可以使得研发人员展

示更大的灵活性
，

以满足特定的

应用要求
�

� 集成 ������� ��
一

���
，

实

现强大的 ���功能
，

并采用以太

网进行通信
�

� 集成使用 市面上常见的

�����������������和 ���储

存介质
，

以对 ��编程
、

投产数据
、

零点移动或其他用户想确定的事

件的储存
。 “
程序存储器容量过

小
”
的问题即告解决

。
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