
特征检验
，

例如 自由形状表面及

�受限的�小直径和倒角部位
�

� 在铸造件和浇铸件上
，

诸

如斜面和壁厚以及形状或工艺受

限的倾斜部位均可得到测量
�

� 测量结果更加直观
，

即便

是
“

非测量技术人员
”
也容易理解

。

文 ���������比����������
，

���� ��������

自
从 ����年以来

，

特别是汽

车工业 的要求不断提高
，

应用 ��� 数据组的测量技术在不

断得到进一步发展
。

其出发点是

有必要对 自由形状表面
，

例如车

身或内腔部件进行测量
。

由于计

算效率和软件的进一步发展和提

高
，

今天对于非 ��� 专家的工作

人员来说
，

也可以快速和可靠地

实现测量结果
。

在对工件的外形特征进行初步

取样和系统测量时
，

一种采用 ���

用于测量的软件具有很多优点
�

� 在无工件的情况下
，

仍可

制定出测量程序
�

� 手动或 ���数控坐标测量

设备的程序制定得到简化和加速
�

� 通过数据组和工件之间的

额定值与实际值的比对
，

可以实

现常规坐标测量技术无法实现的

必须能够采用和输入

���数据组
这可以反映出此类软件在经

济效益上的一种优势
。

但是经常会

出现如下情景
�

针对尺寸测量一般

采用手动或 ���坐标测量设备进

行测量
，

这种设备的求值软件只能

测量规则的几何外形
。

因此
，

在这

种情况下
，

必须要具备条件能够读

人和应用 ���数据组才行
。

在坐标测量设备方面
，

要对

手动型设备和 ���设备进行区

分
。

手动坐标测量设备 �例如常

见的 ������������
、

����和 ����
�

����立式机 �需要一种所谓的

计数卡
，

这种卡片安装在电脑里

并对设备尺寸和扫描系统的信号

进行处理
。

而五年以上旧型 ���

设备
，

采用一种新的控制系统是

很有意义的
，

因为这样即可获得

达到现实的技术水平并确保测量

成功
。

几乎所有常见的品牌 �例

如 ���
、

�������
、

��������
、

������和 ������均配备直流电机
，

因此也可以进行改装 �图 ��
。

根据不同的实际情况
，

也有必

要对尺寸系统或测量扫描系统进行

更新 �图��
。

今天
，

新的尺寸可

以被直接贴上
，

从而显著降低成本

和排除读取激光头的故障风险 �此

问题在旧型设备上会经常出现�
。

测量扫描系统通常由一个固定回转

头或旋转式回转头以及和测量扫描

仪本身组成
。

设备的精度在很大程

度上取决于测量扫描仪的状况
。

因

�� ” 用 现代制造
·

现代金属加工 ���仆�� �����
�

��
�

�����
�

���
�

��



� ����� 舫����������������公司的立式测量设备在最近做了改袭并采用了新的软
，

由此
�

它可适应于未来的任务

此
，

在必要时应更换扫描仪
。

采用

可编索引的旋转回转头可以降低对

各个测量点进行测量的费用
，

因此
，

也可以用旋转回转头来替换固定式

扫描探头
。

程
。

其研发成果便是 �������� 软

件
。

该软件融人了几乎每年 ���个

人在坐标测量技术领域上的丰富经

验
。

结合使用新的控制系统
，

一台

旧的坐标测量设备又能适应于未来

数十年的工作任务
。

即使是手动设

备
，

采用新的软件技术
，

也可以解

决迄今为止无法解决的问题
，

例如

在运用 ��� 数据组的条件下
，

对

自由面和规则外形的测量
。

在测量过程中
，

软件在图形视

窗上可以生成所测量或所设计的外

形轮廓的 �� 视图 �图 ��
。

由此
，

用户针对所面临的任务
，

始终可以

获得图形支持
，

把握总体情况
。

采

用 ��� 数据组进行测量时
，

在视

窗中可以显示出 ��� 模型
，

可以

放大和缩小
，

并可以从任意角度显

示出来
。

此外
，

图形视窗提供多种

选择条
，

可以快速找到图形视窗的

各个功能
，

例如视图的缩放或更换
。

在菜单栏里均显示出数据和

程序的存储和调用以及系统基本

设定等功能
，

程序视窗也清晰显

示出测量程序
。

颜色代表了各种

主要的功能
，

例如深蓝色代表测

量
，

而浅蓝色则代表纠偏
。

在工作视窗中
，

根据所选定的

功能调出所有可供选择的功能
，

例

如在测量功能上
，

可以找到所有可

能的规则外形元素和平面点以及截

面
。

同时
，

视窗中也包含测量点计

数器
、

中断图标和确认图标等
。

在

测量结束之后
，

视窗中可以显示出

所测量的实际数值
。

诸如测量几何外形元素
、

平

面点和表格方式或图形方式的测

量报告生成与编辑等主要功能均

以大号图标显示出来
。

此外
，

还

有常规任务支持
、

元素的自动识

别
、

远程编程 �离线�和形位公

差等功能可供使用
。

最佳匹配调

节功能对于部件的管理特别有用
。

由此
，

可以从计算机的角度出发
，

对部件进行设定
，

以达到零位的

最佳对中
。

这样即可确保尺寸的

对称性
。

此外
，

针对汽车领域
，

还可以应用标准化的���校准
。

图件

设备的技术改造

同时需要硬件服务
针对坐标测量设备的应用技

术方面的支持同样也适用于硬件

方面的服务
�

只有服务到位了
，

才能实现测量技术和质量保证双

保险
。

这就是说
，

所需的调节应

该合乎规范
，

并达到可追溯性
。

同时还应该提供一名联系人员
，

以便对出现的问题作出分析
。

�汾���� 公司在过去一直密切

关注坐标测量设备软件的发展进

��朋” 现代制造
�

王贝代金属加工 ��� 。 一
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