


个大型的真空吸盘
。

这种格栅式

的真空吸盘也可作为基准平台使

用
，

为数控加工建立相应的坐标

系零点
。

在该基础平台上
，

可以

按照零件特殊的形状安装使用专

用夹具
。

格栅式真空吸盘的组合

方式多种多样
，

因此用途非常广

泛
。

利用 月加
一

���袭夹

大面积零件
����

一

��� 系列真空夹具是专

门为大型平板类零件的装夹而研

发的
。

其可装夹的零件材料有木

材
、

铝合金和塑料
，

尺寸可大于

����� � �����
，

适合在各种不

同的切削加工工艺中使用
。

����
�

���系列真空吸盘也采用模块化

结构
，

因此
，

通过多个吸盘的组

合可以构成装夹面积很大的吸盘
。

该系列的真空夹具由基本底座和

所谓的 ����
一

���真空吸块组成 �图

��
。

底座中的部分区域为不工作

区域
，

也就是无需真空抽气的区

域
。

这些真空吸孔可以根据工件

的形状和尺寸随时调整
。

此类真

空夹具组合使用时能够构成的最

大装夹面积为 �� � �� �
，

在许

多金属加工企业的实际应用中已

经得到了很好的使用效果
。

另外
，

其也可以与多种不同的真空夹具

附件配套使用
，

有多种多样的组

合可能性
。

由微孔金属材料制造的真空

吸盘主要用于零部件的光学表面

质量检验和检测
，

其尺寸规格多

种多样
。

这种真空夹具的表面由

多孔的金属材料制造
，

例如多孔

的铝合金材料
，

由这些微孔形成

的真空保证了可靠的工件夹紧
。

在这些微孔的作用下
，

被夹紧的

零件
，

如电路板
、

导电膜和电子

芯片能牢固且毫无损伤的被固定

在夹具上
。

为了保证 �拼� 的加工

精度
，

夹具的整个表面都进行了

精铣
。

袭夹特殊零件的

专用真空夹具
为了能够装夹特殊形状的零

件
，

�����公司还专门研发设计了

适用于这类零件的非标准真空夹

具
。

在这类真空夹具的设计过程

中
，

利用多年积累的技术和经验
，

公司的设计工程师经常和用户一

起
，

针对被装夹零件的特点进行

分析
、

设计和研制 �� 空间内的夹

具
。

例如他们研发设计的
、

由软

件控制的大型工件真空夹具就是

一个很好的实例
。

这一真空夹具系统中带有压

紧薄板工件的滚轮
，

在滚轮的作

用下把薄板类工件平整的压到真

空吸盘上
。

这一系统主要用于被

加工原材料不够平整
，

无法 自动

牢固的被真空吸盘夹具吸附夹紧

的场合中
。

线性真空夹具
、

坐标轴控制

的真空夹具
、

机床工作台夹紧区

域可以控制的真空夹具以及这些

夹具的夹紧力监控等
，

都是真空

夹具系统能够实现的标准功能
，

从而也保证了被加工零件的加工

精度
。

�����公司使用的是电子控

制的适于各种工况的真空泵
。

与

其他真空系统相比
，

该真空泵的

最大特点是耗能低
。

其所使用的

真空泵有 ��多种规格
，

有不同的

安装结构和功率
，

能满足各种真

空夹具设计的要求
。

电子控制的真空泵
各种各样的真空夹具解决方

案都是从真空泵开始的
。

�����公

司的真空泵都是干式运行的转子

式真空泵
，

吸气能力为 ������

该真空泵可以安装在移动式真空

泵站或者组成带有液体过滤器的

真空泵组件上
。

例如
，

一套复杂

的真空设备
，

吸气能力可以达到

�����
�
��

，

能够可靠的保障切削

加工过程中夹具的性能和加工的

可靠性
。
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