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涂层技术改善密封件性能
纳术技术能够降低弹性体密封件的摩擦力和附着力

，

这种通常被称之为 ���涂层的技术在电磁淘开关

操作中也能降低所需电磁力
。

若密封件由碳氟像胶浩弱造
，

则能保证其高负载条件下的承载力
。

文 ����� ��������

在
密封件的研发过程中

，

需

要考虑许多问题
，

而且密

封件生产厂家也越来越重视这

些问题
。

例如
，

水的密封件的材

料应该与油类密封件 的材料不

同
�
而在天然 气的密封 中

，

也

要使用 与空气密封完全不同的

材料
。

在密封件研发工作初期
，

一项主要任务就是选择合适的

密封材料
。

也就是说
，

密封技

术专家要从上百种不 同材料 中

选出最合适的密封材料配方
。

对密封材料有影响的因素还

有温度和压 力
。

用户对密封材

料在温度方面的要求非常明确
�

在
一

�� ℃ 和高压下仍要求保证可

靠的密封
。

因此
，

长期以来
，

橡

胶一直是密封件的首选材料
。

但

是它的加工性能非常糟糕
，

而且

与支承体材料
，

如金属支架或者

塑料支承没有化学性结合
。

这在

高精度要求的控制阀密封中是一

个令人非常头疼的问题
。

与金属成塑料的持久结合
为 了 解 决 上 述 问 题

，
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研发了一种碳氟橡胶
，

它是一种

首次在化学结合剂的帮助下实现

与支撑件材料持久结合的合成材

料
。

这是该专业企业在密封技术

领域取得的重要成果
。

被密封零部件的特殊性 �如
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控制阀�及其准确的使用情况
，

都对密封表面的设计有着重要的

决定性意义
。

若利用弹性材料
，

即有金属支承或者塑料支承的橡

胶密封件
，

则需要注意很多限制

因素
。

首先是与橡胶材料配方有

关的特性所决定的技术参数
，

它

们对密封件的应用及材料的选择

有着多方面的重要影响
，

如安装

使用性能
。

举例来说
，

日本对浴池水嘴

密封件提出的使用要求中就有一

条
�

旋转开启水嘴的最大力不

得超过 ��
。

但水嘴中的橡胶密

封件大都承受着较大的压力
，

而

这些压力的存在往往会使旋转开

启水嘴的力超过规定数值
。

若要

同时满足水嘴的严格密封和轻松

旋转开启的要求
，

就需要设计师

在水嘴密封件的设计上寻找突破

口
。
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公司研发设计了一种新的密封件

表面处理技术
，

并申请了专利
。

利用这一专利技术可以降低密封

件的摩擦力和附着力
。

该技术通

过对弹性密封件的表面进行改进

处理
，

使其具有 ��� �纳米减磨�

涂层
。

这不仅减小了摩擦副之间

的摩擦力
，

也减小了橡胶的附着

力 �如橡胶密封件与阀座之间的

附着力�
，

即减少了粘连
。
��� 技

术的一个重要应用领域就是电磁

阀中控制开启的电磁衔铁
。

在许

多应用场合中
，

减少粘连已经成

为控制阀整体功能中必不可少的

先决条件 �图 ��
。

��� 涂层在其应用领域中有

着非常突出的优势
�

��� 能够降低卡死的可能性
。

它明显降低了粘连的趋势
，

不会

出现所谓的
“
今天装不上明天继

续装
”

的现象
。

��� 不仅减少了摩擦
，

而且

也能够保持摩擦系数恒定不变
，

从而减小了装配力
，

缩短了装配

时间
，

并能保持均匀快速的电磁

阀开启时间
。

��� 提高了抗介质腐蚀的能

力
，

降低了渗漏
，

改善了防渗性能
。

���省略了阀座上的辅助涂

层
。

表面处理满足了美国 ��� 食

品药品管理局的要求和规定
。

���延长了使用寿命
，

微型

化和更小的体积也减少了生产成

本
。

��� 纳米减磨涂层 不 同于

����聚四氟乙烯或等离子涂层

技术
。

与 ��� 纳米减磨技术相

比
，

其他涂层技术对橡胶密封件

的密封特性都有着或多或少的负

面影响
�
而 ��� 纳米减磨技术

则能保证橡胶的弹性不变
。

因

此
，
��� 减磨技术 已经成为一

种重要的零部件减磨技术
。

在此

技术 的支持下
，

有可 能出现更

多特殊的具有创新性的新型密封

件
，

例如汽车工业企业就成功利

用 ��� 纳米减磨技术降低了汽

车的燃油消耗
。

大批量生产的汽

车生产厂利用 ��� 压缩天然气

或者 ��� 液化石油气发动机成

功制造出了双燃料车辆
�

由于汽

车底部有存放压缩气体的气瓶
，

因此该驱动系统要求油箱的体积

更小
。

需要时
，

汽车可以燃烧气

体驱动
。

利用 ��� 纳米减磨技术的

密封件可 以更好的控制发动机

的燃气喷嘴
。

高精度的燃气喷

射控制能够保证系统均匀的按

照最佳气体喷射水平 向发动机

喷射可燃气体
。

即使车辆长时

间没有使用
，

也不会 出现阀座

粘连的情况
。

这开启 了完全不

采用传统燃料作为辅助启动的

图 � 有���效应的弹性密封件能够明显缩短电磁阀的反应

时�可
，

尤其是在电磁阀启动过程中

单一燃气发动机系统进人市场

的大门
。

减小袭配力

节省空���和能源
除了能够改进摩擦

、

减少附

着力和粘连之外
，
��� 纳米减磨

技术还拥有更高的经济性
。

它能

够降低驱动电磁阀工作的电磁驱

动力
，

不仅可以缩小体积
，

节约

设备占用的空间
，

同时也能节约

能源
，

并因此节约生产成本
。

在

采用了 ��� 技术后
，

改善了弹性

密封件抵抗介质腐蚀的性能
，

提

高了密封件的使用寿命
。

对采用

��� 涂层技术的电磁阀进行的性

能试验证明
�

经过 �亿次的开启

和关闭之后
，

电磁阀的功能丝毫

没有损坏
，
��� 涂层表面也没有

受到损伤 �图��
。

结合最佳的橡胶材料配方
、

合适的支承体材料和正确的密封

件表面设计
，
�����������密封和

减震技术公司能够设计生产和制

造特殊功能的电磁阀衔铁
，

也能

够完成其他特殊专业密封件的生

产制造
，

如按用户提出的特殊要

求研发新产品
。
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