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旁通设计减少压力损失
为实现对大流量冷却循环系统的流量监控

，

可以采用新研发的
、

具

浮子式流量检测仪
。

在
工艺设计领域

，

透明塑料板

和塑料膜等材料有着广泛应

用
。

凡要求较高透明度时
，

就要

采用这些材料
。

为了达到理想的

透明度
，

透明塑料零件的表面应具

有极高的表面质量
。

为了保证极高

的表面质量
，

必须在轧光生产时连

续的对透明塑料板进行冷却
。

而冷

却过程中使用的流量检测仪就是由

������� 流量检测技术公司研发的
。

到很高的表面质量
，

理想的轧辊表

面温度具有决定性意义
。

若轧光辊

表面温度不均匀
，

则很难得到希

望的产品质量
。

在透明塑料板�膜�

的生产过程中
，

很小的表面缺陷

都能彻底破坏产品的透明度
。

理想的就光温度
在第一个生产步骤中

，

用于

制作透明塑料板的粒料在单螺杆

压出机中被熔化
。

在生产这种透

明的塑料材料时
，

使用的原材料

是聚碳酸醋 ��
、

聚 甲基丙烯酸

���� 或者聚对苯二甲酸乙二醇

醋 ���
，

利用挤出时摩擦产生的

热量来熔化塑料粒料
。

使粒料熔化的热量
，

是粒料

与螺杆挤压及电动机输人功率的

共同作用产生的
。

随后
，

齿轮泵
，

即熔体泵把液态塑料从挤出嘴中

挤出
，

形成片状塑料板 �膜�
。

根

据扁平挤出嘴的形状尺寸不同
，

可以生产宽度为 ���一������ 之

间的塑料板或塑料膜
。

之后
，

将

这些半成品在平整机上轧光
。

在轧光辊的轧制下
，

可保证透

明塑料板 �膜�足够的强度
。

在轧

光过程中
，

塑料板 �膜�中的热量

被轧辊吸收
。

要使塑料板 �膜�得

高温大流量的监控
为了保证塑料材料在平整机

上理想的温度控制
，

必须对每一

个轧光辊都单独进行温度调控
。

进行温度调控所使用的介质是由

一台水泵在单独的供水循环中提

供的冷却水
。

冷却水的流量大小

与平整机的型号
、

塑料材料以及

塑料材料在平整机上的移动速度

有着密切关系
。

冷却水在循环过

程中需周期性的过滤
，

并在热交

换器中冷却到规定温度
。

为了保

证轧辊的温度调控
，

必须连续的

对冷却水流量进行监控
。

这里
，

使用的就是 �������流量检测技术

公司研发的流量检测仪
。

由于冷却水循环管路中的水

温能够上升到 ���℃
，

因此使用

的是机械式的浮子式流量检测仪
，

可以避免使用对温度非常敏感的

电子元器件
。

所使用的 ���
一

��

系列检测仪是专门为这一应用而

研发的
�
因为在这种工况下根据

电子检测原理对流量的大小进行

电子式的极限值监控是不可能的
，

或者要付出很高的代价
。

压力损失减小至 �����匕

平整机中使用的是机械浮子

原理的流量检侧仪
，

具有独特的

优点
�

反应速度快
、

可靠性高
、

坚固耐用且具有很高的重复精度
。

其内部的复位弹簧令该检测仪可

安装在任何位置上
。

为了减小大

流量时的压力损失
，

仪器内设计

了旁通回路
。

这样能保障在流量

检测仪检测范围内的最大压力降不

超过 住�����
。

同时
，

这种流量检

测仪的结构非常紧凑
，

整体坚固耐

用
。

在电气监控中
，

采用活塞型带

有磁铁的浮子
，

由检测仪壳体上的

干簧管接触器进行控制
。

这些都安

装在整体铸造的壳体内
�

根据所选

用的电气连接方式 �插接连接或者

电缆连接�
，

其电气安全防护等级

可以达到 �� �� 或 �� ��
。

另外
，

干

簧管接触器无需单独供电
。

流量检测仅的工作
在对平整机冷却水循环系统

进行监控时
，

使用了两个耐高温

���℃ 的转换触点
。

第一个触点在

冷却水循环流量低于 巧 �
�
�� 时对

冷却水进行预热
。

第二个触点的临

界控制值是冷却水流量为 ���
����

这些开关控制值都是按用户给定的

工作值设定的
，

并在试验台上进行

了检验
。

管道系统使用的是标准结

构
，

连接法兰规格为 �� ��
。

根据

用户的需要
，

������� 公司也可以

提供其他温度控制值
、

更高的压力

或者其他连接接 口的检测仪
。

当塑料板 �膜�在平整机上

轧光之后
，

根据最终产品的加工

需要被送往其他车间进行后续的

加工制造
。

运送的通道均采用保

温设计
，

保证塑料板 �膜�到达

下一生产工位时的理想温度
。

在

整个生产过程的最后
，

塑料板 �膜�

按规格被裁剪
，

堆放整齐
。
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