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精密加I技术是顶系统T程，它集机床I其、

计量、数控、材料、g境控制等成粜f一体．针对十同

的加T对象，不同的设计Ⅲ求，综台地加“利用超精
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加“充宴、提高超精密加I技术每前进一步部离f

井e』新．蛙足南超精密加T技术所处的位口次定的．目

为这『】技术始终处靠麓＆的曲☆，面对1谴篮№的需求

戟决定r它。颁创新

在并类零件^ⅡT中．框颦娄零件的加T是最为复杂

Ⅻ月雌的框架龚零件的主受特点培H有轻两同轴鹰和

相交垂直鹰的扎系这些孔系中的孔一般孔径较大且

冉阋度w月柱鹰要求．打些零件根据设备的具体g球．

迁届薄壁零什所u，这些框艇粪扎系n々加r比较旧

雎先薄遮类零件的加rJZ对情密加T止齄是精密撵

孔TZ具有昔追意i

1零件结构特点

蝌I为公目加I航女，*某Ⅻ号产品巾的引信框
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