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数控机床故障检修过程探讨

苏州工业职业技术学院 (江苏215104) 徐云飞

目前，南f数控机床的使用环境较差．平时的维护 丹为口夫部分m械鄙丹电气部分应州部丹和系统

保养不到位，操作^员的堵误操作等多方《原目．数控 戟件鄙分．t镕修肫应酶先就这口个方面做整体丹析．

机床在使用一段时间后昂发生故障，影响丁机床的有教 继mH分故障屈f哪一个部分的唧题许多表面的故障

利月如何迅逮定位数拄机床的故障，维修元器件尽 当运用专业知识，拌结台具体情况进行丹昕是日“轻

快饿艇±，成为各企1p戈洼的焦点本女就企业数拄 而易举地拽m故障原因的例如蕾在加T巾使用址K

饥球敞障幢修的过控进行探讨g结出“下流R．“期 的瞠月而致使aL壁有觑纹，当然机器本身T能矫JE这应

通过进行规范化维修．提高数控m眯故障抟恪的教率 用t的锩误，@十使M巾。钻先定*而直接Hj大u径钻

1．检修前的思考 头钻扎．№然．孔的值口偏移m是在所难免的霭若央

楂髂数控机床不能一E土就拆m晰是要通过观察 具装央址嚣．￡把[仆Ⅸ弯《道加r特确崖还能保Ⅱ

机床加l廿崔．水断思母整个检修Ⅱ# q’

对于生F企业而青，当数控机床产牛的产B大批疆 ||前许多“睐维修人员住机昧心修n程巾．尚未

不合格时．戟-r“认为是有故障的数控机床敞障Ⅲ劓 技ⅢM题就A摧采川ft换“．进行维修，拆卸组件或总⋯⋯搿一 成，“希望解决问题；mr家通过复髓幢宴，半数H上

FOR)一R9 0 E轴寸动运转条件(SP[NDI E INTER 趟Ⅲ的按件怂完蚪无损的拽们翱世m床的主轴结均

LOCK INCHING)一RIO 5主轱f_动使能(SPINDI E ￡轴《披肯轮辅尚轮箱璺挂T输^／输m集成电路扳

INCHING ENABI￡)·Ⅺ05 6 t轴寸动(SPINI)I E 输^／输出集成』a踣扳受控十q动n柠制集成电路板．

f：～CHING)一x0 7自动电源接^目为主轴按钮在没有 fU动机控制非成电路板受拄f馓处理*雄成电蹄扳似

镕F∞时供卸自竹％坷，作梯彤罔l’m＆映出这个按钮 殴自十战带断掉致挫}轴十能转动＆然n垃障维修屉

的状恋(X505 6)是鄹自的把镕十按钮拆T皋后用i 不。蜓换F轴驱动器的所u，n^手前埔先技m目

坩^进行渊蝻．Ⅱ宴建个*Ⅻ是好的，安链一十f日■号 趔，审慎更换H【眯部什“，K解央^懂
0q接％进{rd牟结岸故障依Ⅲ r2，j!能怀疑数控 Eh r敞托Hl床宵若l：十外＆垂牧、许多线m目感噍

系统内部^0输^／辅f{：接u板打m】题．用*-11)桠进行蜓换 *盖，它们都址Ⅲ^匀№攻世的n柱修一h R们■能

后故障Ⅸ象f再出m，∞车一切lE常，泼接u板的《 任意更换这些参数的定伉和目L床的零部什．H时．我们

”为c A16B 1210一e480／02A) 型掣知道，在换件的廿程中很有可能Ⅲ装州十≈ml地戚

5．结语托*要的运T，甚￥造成Jf他件的损坏

4之n*g种类嚣朵的故障垃崔巾，“何尽快打 暇设蛋换敞址月器椠成电蹄板．日先04下载能

开思路进^状态，缩小故障检测范同．直i找到故障≈ 存的辛部喜教；同时分离觳f十捕共／捕№，然后，

是捡验雉蛙拄术^员水早高低的差键所在，虽然打时看 把换Ⅻ的电路板W插lnI捕女／捕瘫弗恢复个郝的毒戢

似简睢的故障，但是却牵扯到机床的方方面面，B血是 如粜无意中弯折(断)其巾某一线针耶&整个皓月过

维修^*在々后∞T作巾应菇往意的一点MW 程州口此肯唆*得f馓^作为的逗T

(“捣LJ期20101030) 目之．在数托机床故障＆略廿矬巾￡罅齄地息识



到恬a廿程存在着意外拱坏的风险维铬措施越步越

好务必复桅#宴零部件确实环T才Ⅲ式去更换它

所“g多加g考．将思考贯穿枉整个测试与检验

过捏中。

2．检查、试机，参考数控系统的蕾告／错误提示

在检骑之前试机擞具重盟性也是维修^员r解故

障的重耍选轻，疗先，要目惯向机束的操作^盟问明操

作讨a故障结果．在￡丹桂女机眯内外部之后进行试

机“骑证放辕现象．z能有针对性地进修楂捧．对于

操作^员说TH{的观象在保蚯安全0々前提下．维蜂^

皿m要通过试机．才能岍确故障现象．埘于郝分数控系

跹发生故障时在硅Ⅲ群或操作W饭上台蛤出相应的警

告／锵龊提“，试机时也要特别连意：

m过Mm观察试m结粜．可帮肋削断机床敞障Ⅲ

能Ⅲ起的原闪肓时抽障属性直Ⅱllnr破Ⅸ分在*HLII=】'

要将n眯故障靠状存在形式一e录F米
1根据桧修步骤流程表进扦初步分析

在试虮明嘶敞障的表理m式2后覆们掣Ⅸ姑椅髂

班骤流程Ⅲ(Ⅺ附目)耐故滩进什仆析划断检修步

骤m辑图可群助在敞障橙恪址程-l，提供技术侬据Ⅻ指

导在初步分析时台m利十’Ⅻ戈的磬母贷树．M时m

在丹忻廿擢巾H微好i己采

匣曼墅匿
数控机床在昀头时往拄E{i相关的维修手册、电路

煳等．这屿资料往往都是垃修过程中的重要当考资料

m常±i有关＆修精节部打详细的报警导、报警内容和

处月方法自十系统的撤警设置单 卉仝、P帝和明

确维悔^品可&据每一次警报后Ⅲ蛤出的信息与处a

办法进行处理

4．进行测试与检验

初步分析之■要H据致控机珠的B体情M进行涮试

々帻验摄后筛选出机床敞障的问题所在。鼍然．在造

十环节中崩什幺仪器测试手＆和箍验步g是需《认直

思考舯；要反复Ⅲ究第2 3步所做的记录．分析哪g

是涵过自哪#足币通对的项目求Ⅱ可能引起的厚Ⅲ

进一步复桅敞障可疑性的洲H结求“剌丁作出m确的

}0断，井最终找到故障的真Ⅱ琢目

5找出故障解决的方法．进行植俸

{故障的囊Il-的原口拽：|：之t．我们可U通过一定

∞^法米进行维悻时t{涉厦到机睐奉身软堙伸仅

怔世应用的问题北”ji,rm调垃政坐加1【岂月肄等

方法得到荷台杯准的产品．对f软件故障和参数错

误．我“】可“用套数幔星击柬进行维修；时于电蹄扳

电子A器件的栅坏．可“埔过换件法束进}r维修：mI对

数控机嘶n0衍掘歼盖移位脱埠断线曼机挑敞障等可

“秉川饽缸法进行恢复性修复“达到俘堑的目的

6复核机器(故障排除后l运行状况

屿教敉m眯的敞障排脒i维修^*要撤拊宴酥捎

M橙戎机床的t行状砒．触i进行产腑的陂^lI【，“确

定机床的掩恬竹乱对r硬件政尘址好进打*I成的拷

机．榆卉机床世十r迁需掣州试

7．给生产企业示范机床检修后的完好性

1机床确定it一常肝心珐j，动％生P企业进行淘

洒蛤_．P企业进行“范帆眯掩雄后曲兜蚵性．『ola．}．

根据故障碌吲给’t产企业提m使⋯J。的业议

8填写好修理报告

最n应女墟q好悔月报告q清楚敞障的现象、

M州Ⅻ解№的A*H厦T件足*进}i垃型拯等内存

修n报告最终怍为机床的重要竹辜进行存社“备々后

＆镕$wm* 持雄的磬辱Z川-IW f№％⋯％：2⋯{ll∞2

女％川⋯——ii畿鬻罴黑


