
立式车床防护栏装置的设计与改进

吉凯恩车轮榔州有限公司 (广西545007) 蒋武平

单柱i式车床在加I产品过程中．其切屑飞111协

^曲使稂多企n发生过安全事战．1alH,!．《月胚m是

古凯恩j．靶柳州有限公司成女H来， 直投能解挑的难

题。无论是采川气动防护栏．还越精钢底雄加鹎垭．往

往均存在小同的献硝：一是技改投^资盅太；=是不肯

便操作者作业．清理切渭时费时、费力，使用有困

难。基f“t原目．笔者针对女式车床原有的安全防护

栏，进行了一些持续改进，悝到了很好的效果。

1．国内外立式车床安全防护栏的差异

2f】【m年根据吉凯崽集团公目的要求占凯恩车轮

怖州有限公甜iⅧ聃对m式车床原有安生防护装置诗

{r改进，主要是仿照丹壶吉凯恩Tr的车床防护装＆结

掏、lⅢ丹麦I厂t式车床均是采取气动装置，T件自动

兜紧后．活动门气动关闭只待T件加I完成^．才将

T件髂出；同时切屑有专门的蔺槽装置接收敞不存在

T件、坍厨飞H{伤人．为丁引进陂项装置馥持技术．古

凯恩车轮柳州有限公司先通过对一骨i式车睐的防护装

§进行技术改进．针对立式车束c5116A的技术特点，再

通过加大地基§、建立气动装置等各项改进。改造完成

后．H计算．仅一台车眯的安全防护栏装避的改造啸Ⅲ

就超过3万元，由于吐造投资大大超出T原来的预算．mI

埘公司数l台侍技术改造的车床．赶终或项lj停r下求

^车床在加工产品中潜在安全隐患点

2(]09年，笔者接任古凯艰车轮榔州有限公司生产与

持续改进T程师一职，再攻提起该项目．拿i埘改善前后

的系列问魁，进行了认直分析(改善前的情况如削1所

示)，认为主Ⅲ存在“下n个问题：

月I改善前的情M

(I)当工件爽{紧时车床在运行过程中，eft-容

易、出伤^．目为朦有的计护圈只有4mm的薄板制成

与缸套止¨的削台精度。

(3)将T件放^I装．岸定位止口定位井装央好．

安装车JJ进行试健．馓格蚓定螺钉．然后用刊节姆钉微

调车Ⅳ，拧紧吲定蠢钉。粗螳内孔留2mnl’}辅镗余量，

然B半精螳内礼留0 4肿z精《余量。杖削余盘应台理

选择：余量太小时．往牲不能全部切去上一I序舶加I

痕迹．同时由十月肯不能连续切栅而咀很大的压力毋孔

岫打滑．使孔壁的质皿下降．泉量太大时，则会禹切削

力大、发热多而引起倥w旋转直径坩太及颤动，致使扎

往扩大‘【套经过粗镫和中精镕，有教地释放TR力

为下一步精铰做准备。

(4)车床主轴换上铰月，从I装J￡捱位*把油管通

^缸垂内．降低车床主轴转速和走月碡合理选用切削

速度可“硪少e!婀舸的F生，防止表Ⅲ质城T降．研削

速度进为8一IOm／min，铳孔的进蛤嚣太小会使切埘太

薄，致使月月不易切^金属层面而打滑，甚§产生啃刮

现象，破坏表面质量．还会引起铰月振动，使扎径扩

大。同时打开液压泵，对缸套进行精铰。

5．结语

经现场加工验证．I艺过程正确．加T精度完全选

到r设计要求。谊电给我们一个提示，I艺设汁^员要

E是企m．N机床进行合理改诗．就可“起到意想不到

的教粜．并可大大节约hlI成本，提高产品的竞争力。

啊■ (收藕日期：如101201)
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承受不了T件1m时的冲。h力，

(2)待加I的T件越高．崖续加I过程中形成的K切

孵及飞融m的研屑涉＆的面#l越大．越肄易伤到操作者。

(3)加T后形成舯切埘自然破落到I作靠±．操怍

者的脚摄斟受到伤害

3新型防护栏装置的设计与改进

为T从根本t解决“上存在的问题，笔者从车床锕

性防护架、防切屑活动挡板、切屑接收漓槽=方面，对

原有防护栏进行了技术设计与畦进。

(1)车床防护架的设计具体装世结构如嗍2所

示，设计的防护架采取中奄结椅．一魁方便切馗从环Ⅻ

嘲2设H防护粜H∞情M

槽巾移落剥下女．二镕减’r整个防护架的呕量防护

架“支架吼定螺纹联接在车床上．形成一十整体，其锕

性强度足够，安装、拆卸方便，加II件过中．部缱

因I．件意外未能夹紧Ⅲ1出．也是先落到防护架t，避

免了I件直接飞出伤^。

(2)车床活动捎板的设计且体齄置结构如髑3所

示。活动抻饭的设计功效．主要是防止加II件时．接

埘唇从上面1溅到操作者身上，而加丁活动挡板．当装

卸T件时，可将捎桓推移刊左右M侧面．待起动车床准

备加rI件时，社动精动倘扳再将T件挡往。NI不同

高度的产目．Ⅲ“采用不同高Ⅲ的挡板，有牧地防比r

舶T过稃中形成的琏坷倒．蘑免飞跚出的切坍直接落劓

撵作种身F

黟
用3设计捎《后舯情M

(3)车床接收切屑滴槽的设计具体装置结构如图

4所示。为了收集飞溅到挡板上的切屑．H蔑加I过程

黑飘黼面Ⅱr争珈r～

中自然形成的切屑切屑*精的蹬11，防止丁蜘日驵防

护槊下面E出伤人。同时，滴情也将收集到加T过程中

形成的全部切屑最终辅送到指定的位置。

固4设计镕捕月∞*＆

^改善后的效军

谶项日政造完I后，＆公司组$1人员洋定，簿台瘦

造费用仅用l 100兀#为企业节约项日投资32 6万

元。改造后的i式车床防护栏装置《行至夸．再m＆有

发生过I件，切屑飞出伤人的事情：谚防护栏构思巧

妙．结构设计简电，机床运行中脐护、排泄切啊嫂果

好．Ⅲ生清理I作也j使。撮终．浚防护栏时歧进教

粜．也褂剜r奠吲吉$【恩集m公日的认可和好评。

5．结语

我们需要引进目外的先进技术，但是我们不能照搬

照用，R有根据不同盘北的T同情况#特点．有针对性

地对t岂、生产等辑环#存在的问题进行持续改进．才

能不断推动企业『i_j前发埽．给企札带柬趣好的经济教

监，舢 (收犒11期：20I oll28)

(上接第57更)

3．结语

本模具的☆计从零件的I艺性人手、通址Pm／E进

行材料设置后可骑It骑证其弯曲半径。在设计1=怍军蚪

时，可参照依据条料的K寸和再加I合理问嗽进行造型

设计。帽对繁琐的是浮料销和各标准螺钉的倒建．自先

通过计算选掸台适的标准件．然后可通过选择参考点或

参考轴线扶性全部自动±成。值樽拄意的是．往母一

步选择参照时．展好选择栩对同定的叁母晰或横报边

墁．以避免在对柴零H谴行修改时影响肄他军群件。

基f附￡和脒的g进模没it有利于端《*i十埘
期，从而加快了投人生产的速度。所设计的硅卡制定架

缎进横投产使肘后，I啡稳定．操作简艇产品厦付符

合阿样要求。MW (牧穑日期2010[220)


