
偏心心轴的加工方法

中航工业新乡航空工业(集团)有限公司 {河南450003l 刘高文

椠军鼎零件川偏心央具卷装配如俐】所m

；戮糍：篓嚣篙毙荔獬i
制料为45钢热处到1五翥萧亍§忑

鲥
Iq爪ⅫH分表精拉偏心3Ⅲ，睹削舭8岩蒜mn，外圃

{H寸雠证偏心趴【3 10 OOS)nlm：此方法加1

将纂捧进秆转化基准水雨台．加T累¨谩莲较大．

1『ij且对找正偏心要求较高，零件合格率较低，m且

对后续加T角目定位扎带来{B太田难。

3．改进后工艺加工方法

刹川±标镗床定位精度．采崩逆向思维方法先

将舭8：：需nⅢI钋郾和钼30mnI加T好．利用v形定

位．将【仲和v彤lt在坐标镗眯工怍圆柱上，H表找

正蚪8引：mn'外咧．批直祸30mnl侧l自1_fijV4中心钻

钻两端B2／6 3中心孔保证中心孔和d48：：嚣mm

外喇偏心距t 3±0 0081 toni．缝在偏摆性上检测，

合格率超讨90％“l 且体T岂路线Ⅻ下：

(I)下料舯0mm×158mnl

(2)车：零件两端各加长5Ⅲm．两端钻A2中。

孔．坤：：：nllll“嘲留睹削余品0 45—0 55mm洼
盎∞9mill外圆持

曲6mm加I 如

矧3所示

(3)铣铣

台阶i保lmK寸

301⋯n．击￡刺，

14)热处理：

淬、同火∞一35IIRC．喷九

(5)丧耐址理发随．|

(6)牟：研m端中0孔

(71卧瞎对顶暗树8=：mm外删靠端【^】

”光&35,nm外倒，保证两外咧同轴鹱≤棚003mm

(8)战切割切掉M端加长。

(9)端磨：利用V形．咀删8_n煮mm外圆定位．

膳左右端丽．僳证垂直度《n OoSinlli，麝嗣301nlIi，

保iⅢ垂直度《0 OOSmm。

1。毫、；兰!

f∞^“u一“渊芸慧35



TA，，煮

利用滚齿机铣削扇形槽
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1．加工原理
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2．加工步骤
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3．加工效果
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