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浮动松刀卸荷主轴
松夹刀的结构与原理
汉川机床集团有限公司 (陕西汉中723003) 余清华口红阳党立肖宏松

坨¨式教拧机眯l-轴曲fI动杜赴JJ是媛娄机眯

必备功能机珠±轴世比月通常自5址m气¨或液K

缸米宴现。杆¨IIf油№缸的活鹰推功装有碟谴的

{^盯，托杆顺摊妊爪抖性j￡涨11进什橙"’、或im

换向0}精活塞】Ⅱ⋯．托H冉喋蒲作川下旧遗片札

屯爪他扎戈托7J牺拉钉宅慢"#{t紧

一般没“陵娄掣机眯的151)50#主轴时扎JJ J』约

为J5 000N n】枪W打f1：托岛丛25 000N铋"时

川1．I 5}蠢删垡#轴端Ⅻ，上轴二I前审o 05ram^·fl
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螺距差微动机构的应用

淄博柴油机总公司 (山东255077l 范崇华

拽公司在自llI某一零件时目萁加工R寸精度

犏高．存使用普垴的做删月昂盛行加工时．由T月

具的微蠲精度f啦稳定．加P"肄n锁紧时的弹性

业形所“加F目自々零件竖常i【j现不台格的现象

为此．我们“时这一情况没计了一种依靠螺数

的蝶距箍米宴现馓动的月H．报好地解决T宴际⋯

I过得巾⋯现的问题。

i螺距差微动机构

螺距盖礅动机构巾嗣定块馓动按和双头探拄

m成．Ⅻ头螵}￡M端的蝉纹螺距{同月定块目礅

动缺内设口螵纹．讣别‘{飘头姆挫的阿端螺纹配台

H央螺柞N端螺垃的螺距足下一致的可《据蜜际

情况进行选样(包括样垃的公称A径)N定培与垫

2工作原理及过程

(I)松月主女过程松w进油口6进ft山油

活采10下移5mnt开R往m轩9山f碟簧的扭月力

远远凡于浮动液m缸整体的重量和障擦力＆圆柱№

掸簧的弹力总和此时Ⅲ扦不动m慢淑№缸盛悼

向上移动2 5mm液压缸座II的音阶断紧紧钩在主

轴L的隔奁I 2的肩丽t，将主轴整体同托随若油

腔fk山的进一步目高．达到忪月压』J，活摩开蛹乐

推压扦外使茸下移，碟诸爪缩扣杆向下移动．啊

推火爪前社井胀开．到达枉"行程■完成捡"的

动作

{2)延W过程主轴锥扎内捕人柄，尤月进油

口4进IK山油，钠胝推动活寒日L移动，l≈时碟簧

㈨弹力强址挣杆3和雎扦0向上推话塞拉杆H托尖

爪虫爪央托月具拉钉 当K杆与活塞脱离时主

轴托W力达到设定值油艇继续上推活塞移动许到

址，此时保证即将旋转的J：丘打与静止蚋活塞完全脱

离井啊5mm问隙整体浮动液￡K缸在奉身自重和咖
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休(或称支架)固定在起，其上边的蝽I垃与Ⅱ史

螺}f⋯端的螺纹相配合礅动挑在删节的址崔巾％

基棒m“栩zf移动．当移动完成之后与基体锁紧在

起，片E边自0螺垃与m头螺柱月端的螺纹州配台。

当双头蝶柱转动时．哺端的螺纹将台『Ⅻ时旋进

业旋出f闻定块和触动块但⋯于两端的螺距十同，

月端旋进的K鹰和旋出的K度也不『目如：等双*

蛾性在同宅址端的螺距为j 5mm在触动块端的螺

距为l 25mm时．此时每当取啦螺牡转动360。则

从刷定块巾旋进或旋m的睦度1 5nm·而从埘 端

敝动块中旋出或旋进的k度为I 25ram在这种情况

下圬螺距箨0 25nlnl孰由微动嫂的j救动付柬补偿，

即微动抉移动0 25m．-同样．住使Ⅲ政螺距差的情

柱惮簧Ⅲ力的怍用F．液压缸座的府面抵件大窑2

的端f*陵液压缸座的竹阶而‘o旋转隔垂的扃面胄

2 5mm倒酵

3注意事项及说明

带轮8坩束实现主轴准停．为脐止活塞在椎雁

缸体的转动浊lI冉防转定位键为雠证浮动液堆

缸艇体稳定性．睬有艇网性问障配台外．另外12计

有3根导向蜷朴14。导向螺杆上方的弹赞保证丰轴

旋转时浮动谶K缸座与隔套之间始终打2 5mn，间晾，

液压缸盖Ⅻ折擐前端Ⅲ裴有检删舱央¨是*到博的情

峙犍口主轴骨端外阿用，鞋联轴器(直联t轴1

4．结语

浮动船月卸衙丰轴的卸荷牿置．能使主轴轴承

不存承受陈口J削々之外#他力的影响．提高主轴轴

承寿命保持主轴精度保证丁龙¨机床窿★功率、

大扯垭Ⅵ削时央持¨具的稳止性同时也降低机床

维姆成本日前谤结构在我公耐的机床上广泛幢用。
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