
高性能的切削加工产品

是现代汽车制造企业的期望
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高速切削加T是面向奉世纪的一项高新技术，

岂以高效率、高精度和高表面质量为肚车特征，扯

汽车tⅡk等众多制造行业中获料r越来越广泛的应

用，井取得T蕾^的技术经济簸盐，是当代先进制

造技术的重要组成部分。

目前我国的汽车制造技术正向着高速、智能、

复合、环保方面发展，选对切削刀具的要求更高。

新型硬质合金刀县L经被广泛使川，州cBN【立

方氮化删)PCD(聚品盘川石)"具和陶瓷)-j具

等代表当年技术发屉水平的超硬，J具．“殛新的月

具结构具冉新型切削刃和几何形状的"片．在汽

市制造业中的应用越柬越粤，适应数控高速切削加

工需要的月具戈持殛其与机睐的连接什．女ⅡHsH月

柄、热宴月躺液惟"柄等以瞳其他新型"柄都得

到了普遍使用。

为达到高-妓加Tn的，在汽车制造业中还大量

使用组合式川其和复台"具。随着秉性技术在汽车

工业加工中的成熟应川，以艟产品的不断变型，对

非标专用刀具的秉性也提m r更高的要求。

当前最国数控高速切削月具还没有形成规模，

国产化率较低，士要是一些低档产品。在汽阜制造

业十，先进的数控高速七J】N)JnT JJ具E饕是依赖进

口．作为汽车霉部什的生产企业，我们期颦啊*JJ

具生产厂家和研显机构开发出高性能的切削加工月

具．咀适戊当前的打场需求。同时．现代汽车制造

业还要求"具供应商不仅能提供切削JjⅡ工整体解决

方塞，井能提供肢时有教的现场技术支持，形成与

汽车制造企业的一种台怍他伴关系．搀同推动辖个

汽车制造业的筮展。

高速切削足蛮现高披率制造的棱心技术，[序

的照约化和设备的通

用化，使之具有很高

的生产效率，具体有

“三r％”：@切削速

度很高，是常规切削

的5～lo倍。@机床

屯车I|l转速很高．一般

主轴转速舟10 000～

20 000r／mIn。@进给

速度很高，通常达l 5

～50mlmin，最高If

选90m／ml n。因此，

I纛曩髯纂。

这项技术对"县材料吼及月具结构．J1．f．I参数等都

提出了新的更高的要求。其中，”具材料的选择对

加T嫱牢)JIlll质量、加丁成本和w具t辱命等都有

着重要的影响。

高速tu削加工除r要求川具材奉+具备昔通"具

材料的一砦基本性能之外，还时"具材$精更高的
要求．丰要包括：①高的硬度和耐磨性。高速切削

加工月具材料的硬度必须高F普通加1月具材料

的硬度，一般在6SHRC以k，JJ具材料的硬度愈

高，其耐磨性血好。o高的强度和韧性。Ⅱ具材料

要有很高的强鹰和锄性，且便承受切削力、振动和

冲由．防ii-)3具脆性断裂。@良好的稳定性和热硬

性。"具材料要有很好的耐热性，要能承受高温．

具备良好的抗氧化能力。@良好的高温力学性能。

JJ具材料要盲良好的高温强度高温硬度和高温韧

性。0转小的化学亲和力。月具材料与工件的化学

亲和力要鞍小。Mw (收稿日期：201103I 8)
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