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图解短台阶孔径的测量
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短台阶孔径的测量作为一项相对复杂的测量任

务， 市足测萤中的一项瓶颈．研究简单有效的删

母^法就成为摆在t秤技术而前的一删紧迫任务。

侧量方法及分析如F．

1．光滑极限塞规

该种删旨打法测量精度相对较高．能够判断零

件加上质量的优劣。由于实际工作巾．需要测母数

据的场合较多，而6是简单的判定。然而恢种测量

方法无法得出实际测量值。

测最时遵循湎规通、止规止的原则，同时需要

测量手法的正确性(见罔1)．

2．投影仪

该种测帚方法受零件的加工影响较大．尤其对

菇
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f肓孔测詹精度拥对较低。测幢前，必须首先利崩

校』F块世行校正，校m台格后，才可“进行测量

(*用2)。

(I)轮廓光影像量测 当量删I件为通孔时，
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精度足±n10ram，角度公差要求为±30’，将挂准块 与衬套的配音间隙控制在0 01mm以内，“嚣免装配

的精度做到公差的十分之一比较合理．即±n 0lmm． 精度带来的影响。通过设计枯度的控制及装配中的

将角度公差取±5‘．专Ⅲ检具的测量精度控制在 要求，可H大大提高检渊精度，从而保证T椅具的
±0 02mm范围内。 侧最精度。

(3)洲最精度的实现缸体水泵孔测世检具是 2．检具使用方法

用来测量倒角深度尺寸精度，闻此可m分析出影响 (1)将榆具紧靠0撤准块h将d分表指针埘
测量精度因素主要有三片面：定位精度的误差，枝 ‘o”。

准块精度的误差和测量装置装配误差为丁保证定 (2)将幢具紧靠在缸律水泵孔上

位精度误差，根据设计基准相一致的原则，采用一 (3)从端耐百分表读敢相应的偏差数值．Ⅻ“

个球测头发一十定位平砸进行定位．球测史的形状 值偏差在工件的公差范围内．则T件即为台格。

供差型控制在o∞5 mm内，这样可“提高缸体水泵 3．结语

扎检具的定位精度．另外，对于控制幢准块的精崖． 经过牛产实际1曼i量使用验证，采用L述测量方

在较准块设计时。对枝准块的形状精度及位置精度 法埘缸体水泵}L倒角深度的R寸精度的檀测．能够

进行严格控制，两面平行度控制在O 01 mm．平面与 方便怏捷地测量水泵孔倒角深度．井且能哆保证足

22。水暮扎的垂直虚控制n01 mm，这样可以保证植 够的测母精度．提高了缸体水聚孔的检测效牢，在

具的测量精度的要求．而对于保证测量装世装配误 lmj内完成缸休水泵孔侧角撵崖榆涮，满足生产的

盖，存装配时，控制测量球与传动杆的装配精度． 实际需求．％生产加上能力相适应。^IW

保Ⅱ球中心与传动杆的中心重台，井日保证传动杆 (收稿日期：20101205)
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