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编q半圆的数控程序时根容易产生误差的同题。

半圆散控程序的误差主耍来自f运算精度m不是机

床本身的运动精度。程序中敉f自的运算精度至少能

达到10 5．数榨程序能接受3也小数的输人。m数

控机赢的运动精度酒常任o ooA—o 01mm左右。如

此看柬，敞伉的运算精度远高于机殊的运动精度，

似乎是月口程序巾的数值十输错．就不会产生时霉

件形状有影响的误差实则小然l下Ⅱ用一十生恻

来说叫这个问脚=

数拧编#编直线稚序段时捕朴产生的中问点

的谋差肯定不会超过端点的误筹然而在编半圆程

序uf，Ⅲ4会产生{l：常人的误差在制罔软件巾i一

个半径lOOmm的嘲，恻心值f(0，一0 3)，再从

f J5D．0)到(150，0)脚一条直线。舷后把卿肋

下半音|：№直线的中酃修剪掉，结粜如嘲所示。

，厂胁p乇击
显然．剩F的圆弧是小半圆(因为直线在J轴

上，m网心则在x轴下方0 3mm处)。如此简单的

形状，编写数控程序就会产生根大的误差。削Mas-

wrCAM，#成的散控程序如下

∞x—f"1口

程序稂茼单，也根直观。W是仔细丹析却发现．

程序-p的圆弧足从( 100，0)到(100，0)的半

释为100ram的日弧．这不恰奸是十、B心nrS?半圆的

M嬲：梦纪

圆心在(0，0)。而原始图形的圆心却在(0，一

0 3)。也就是说，圆弧的最高点产生r 0 3mm的日

^谋差’如此大的谋差R然是不能满足生产需要的。

是程序出错r吗v逐点检雀程序．确实没有出错。

那么遮么大的误差是怎A产生的呢，

原来，问题出在圆弧断端点的非常微小的鲁人

误差t既然B经知道原始网形的嘲弧足小半圆，

Ⅲ4左端点的x坐标T可能是一100。把制图软件的小

数位数谨在5位“±，矗询回幅端血．可“发墁，

左端点的±标是(一99 99955，0)，右端点的坐标

是(99 99955．0)。然而数控机床只接受3俺／J、数，

生成的散控崔序也H保斜3位小数．十娃99 99955

被Ⅻ舍^^成100 000。遮就是问题产十的原因二

从表面上看，数控机床接受3位小数E经E够

J’毕竟产生的舍人误差还不到0 5．tim。口r是从这

个例子就可H看出．圆弧接Ⅲ180。时．产生豹误差

是非常大的圆弧半径越太，产生的误差也越^。

尤论是手T编程还是CAM较什自动生成．均台产生

这种谋差。ⅢR MasletCAM软件枉生成大半吲的程

序对，通常足把半闹生成行程序，把剩下的-／b

陉圆弧再生成一行程序，从mJ增加了出现此间题的

几率：在生成整圊时如分成两个半圆则更嚣易出现。

怎A才能避免出现此问题呢’在编写接近180。

的圆弧的数控程序时，可把圆弧分成两端来编程，

也nf“用I、J而不用R来编程(1谴例丁中的c2
那一行程序嫂成c2 x1001100 J 0 3)，就可以避免

产生这样的问题。在编写大半圆的数控程序时，不

要分成州段．直接用一秆程序表示(R为负值时表

示太半圆)；在编写档圆的程序时，用I J表小mJ■

要分成两个半圆也不会产生这样的问题。

正所滑“戈之毫旭，培W千晕。’半圆数控程序

产生误差的问题直得注意’MW
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