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随着汽车工业的飞速发展，与之配套的产业

链——汽车零部件的制造将面临着严峻的挑战，尤

其是实现高效、高质量的零部件生产在很大程度

上决定了汽车产品的生产效率、产品质量和企业生

产组织的结构，同时也在很大程度上决定了企业产

品的竞争力，而占有比例相对较大的回转盘套类零

件的批量生产将对整车的市场快速投放产生直接的

影响。寻求高效的盘套类零件柔性制造自动线、导

入精益生产已成为国内汽车零部件行业急需解决的

课题。

早在20世纪90年代初，德国大众汽车厂在

Salzgitter的零部件制造工厂，所采用的金属切削

机床有60％是自动线、20％是组合机床、20％是加

工中心。显然，在大批量生产的机械工业部门，大

量采用的设备是自动线。因此，自动线的技术性能

和综合自动化水平，在很大程度上决定了这些工业

部门产品的生产效率、产品质量及企业产品的竞争

力。

由于国内大多数零部件供应商相对较低的生产

效率和偏小的生产规模，以及部分原材料无法达到

汽车行业产品生产的质量要求而不得不依赖进I：1等

因素，导致国内生产的零部件在成本价格上普遍要

比欧洲和美国高出15％-20％。一些诸如低效率的结

构性等问题(尤其是具备上线条件的盘套类零件)，

不但妨碍了中国的零部件行业的健康发展，同时也

对整车制造行业产生了相当的牵制。汽车盘套类零

件的生产为大批量生产，其生产方式必须有较高的

加工效率，目前国际上平均节拍为20～30s／件，而我

国大部分在60s／件左右，因此，对我国相关设备的

可靠性、生产线的柔性化程度提出了新的要求。目

前，汽车制造业为增强其汽车的竞争力，不断地加

严其关键件的制造公差，并通过计算机辅助测量和

分析等方法和设备能力检验来提高其产品的质量。

目前设备的工序能力系数已普遍要求要大于1．33，

有的甚至要求工序能力系数要大干1．67，以便确保

稳定的加工精度。应指出，采用C。≥1．33来验收设

备，这实际上是加严了工件的制造公差，即工件的

实际加工公差仅为工件给定公差的1／3～1／2，这无

疑是对自动线提出了更高的要求。因此，降低成

本。提高效率，增强规模经济效益，推广应用高速

精密加工柔性自动线的实施势在必行。

综上所述，我公司重点推出了XSPT一001盘套

类自动化生产线，并参加了201 1CIMT。本生产单

元采用我公司的AD一15及AD一25X CNC车床组

线，由二对_-fq型机械手负责上下料，搭配圆盘托

盘式供料台储放素材及成品，从而完成盘套类零件

的自动化加工。机床配置夹爪行程检出、主轴上

方吹气、自动门、刀具寿命管理及主轴负载监视功

能，实现高精、高速、高效自动化生产。机床数控

系统为发那科系统并通过I／O接口与机械手系统连

接，保证生产单元加工的连续制程。并能根据用户

需求，可提供不同的物储系统，满足相关的生产节

拍需求。本生产线的推出在展会期间引起了广泛的

关注，并当场被河北保定东利机械有限公司定购。

目前我们已接到近十家客户的咨询，且有四家客户

把他们的具体要求发到我们研发中心，要求给出解

决方案。很显然，汽车盘套类零部件柔性加工生产
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