
E熹襄骢j

鳙青接女连连域＆#“gn∞有m☆q在}

Ah““mi自i{自；∞#0 其hi“#主＆

*§2≈女#有目#i进H$*十口}自＆t

“特∞女4连域*#“8nm有m☆日∞#“I《

” 女连市m}＆口19**n#；nt

嚣厚厚的汀竹而9I。遗让我¨看d rIq，#拽Ⅶ割

帆睐∞前最S未来，完垒靠进IJ的局面已破打破。

然而，就H，∞；线Ⅵ割n片的凯mm奇‘J瑞±

和日丰等光进【I；I家的吲生产品有若很上的差距，Ⅱ

冉n}挫。拄术需要研≈。

多线加I：硅片的l：艺及优点

m他P∞Ⅱ电r16。％十的“片赴．B耍#种I 2

而完成的。n：n《的制造h桃有所1、同。啦品n＆

m*品#】t々制而成．n淀址Ⅻ娃咿lm；∞#锰Ⅱ

59律。一Ⅲ 自*迅Ⅻ培终∞}#片，秉州}#

Ⅻd乩mI I的f：艺^也打所小”l。啦品硅是tⅢ

目，ⅫⅧ』：*M后蜘方，姑辫再¨“。#一％n*

先∞靠，即将蠕十^gⅡ锭Ⅻ成儿十*小古n‘w

去顶*ⅫR_，蛄终Ⅳ"片。



杀Hl#拽∽割n J}#f々缱*ⅫfI许；优点：n

H审m鹰m，P什度好点W{l【挝口值Ⅱ．厚瞳＆

t小．片间Ⅻ割揭耗少∽“加Lm片事高十产

妇书“投珩H机牢“。目此廊⋯#缦w俐#L魁

＆*胤摸m十PⅫ提高±P*牢的。然选择．特Ⅲ

适"{f太目能光怅电池超薄*片∞批量加L。

多线切剖机的加1=原理

；线Ⅶ割原日是陡川锕#线带动砂禁中的《化

tt触"．时B进什臼】断的一种加in＆，在加[U

程中，高违旋转的导线轮带曲钢缦“一定∞Ⅲm《

拒№加T的n镕hⅢ日f柱Ⅵ荆m幢哺淋2量

自0砂浆．使韩中的碳他硅微蝌恳浮在钢馥}‘，在钠

＆高速造动的同时通过《化8％札对B进行麝

削．U『m他＆伴被ⅥⅡ蛮理}JJ断Ⅵ方ⅥH

*加lI I Z。$％”目n加in片的原月“目2所

，H％中∞#战轮收＆线轮，排线轮等均mⅧ

¨Ⅱ电动自L目步《动。张力轮m伺哝力矩电曲目L《曲

女≮缸MⅢm恃感#Ⅲ动。Ⅲ3曲”*6啪Ⅻ方加
1．方法，

E：襄萋器j

影响硅J}加【的重要闻求

n岳f讨抖的加I巾HffI[q内生P的#＆ⅥM

目∽n凯m已拄胜-H场。16】；}女∽H帆HⅫI。m吐

k．要求条件*刘挂术禽最高而落后t前者。*

％十ⅢtF J家有T抖n fIl{点$“{完全成熟

均处佯⋯⋯起$阶＆。n片赴地怅电池自电rP∞

∞m￡i仲，m＆，"nH的m嘬要求很高，#线

”删硅jI T是一概线在∽在R线轮l。p铺缠绕P

f，的L r条钠“【d时进什ⅥⅫm姚址№． 救要

加r±千Jr硅片Ⅱ每H早噍Ⅱ庄0 5～O 3mm

抽2Ⅱ材料轼f睫性材抖．因此住切荆过枉巾．椠

十“n梢有问题，Ⅲ导致#片j11Ⅸ线Ⅸ崩迎

碎片m报废。n是转目贵的柑料．是T允许有过$

∞报墟∞．琏就镕加I．*米r唯度。住#H的加I

-}-影响n片加fmi的日泰触；．佩士要有“T

】L十b日l。

1导线鞋的影响

自r导拽轮上的钠＆进}rW剖．目此对导线轮

船键#椅幢gmm高，f忤fJ振动，

导＆址LⅡ的上千十钢缦措K-t《求一致性

H m动要花o 02mm“内“外，导％#￡镕#t

《冉溢班控制装≈。Ⅲ为．*线轮址高述转动，如

*运动{中馥，运动精度f稳2全使砖加I的n

H，生加1．缺陷而出窿=。吲此，*线轮∞运动精

t．#女2nm的性能它是划定nm好々坏的一

十m要的指标。

2砂浆的影响

t论是∽断Ⅵ膏再址∞片，钢线侄啊割

叶均目fⅡ#R帕棼2I。B浆是山聚o=∞自《

化n檄竹按定比例E制m成．m十拒Ⅻ割过程

th砂浆是悬浮n钢线t∞，E不性棼与Ⅵ剖而

ⅡⅡ杠R却作月。目此砂颦的硪鹰自瞄噬对加I

性能影响傲大。舟∞割过氍中．m于钢鳗碳化畦

"b哇体高述摩擦Pm^Ⅲ的热R，盘¨*B蕺秕鹰

太渣动性差，金导致自1】：肚热十奸．加I＆j}叶鲁

P—E￡自烧伤m成为次B．或钢线啊过于受热而折

断。如牡钞浆过林．黏瞳削低．f￡础化n撕任钠＆

P∞浮*^碱∞．降慷r加】=敏率。也就是说，n：

#絮Ⅲ Ⅺr使加TAm￡奸，《化n协g r々打

垂l—r桃 一00盖翟9



E臻憋，

定的*造”十冉施^进行JJuT。☆剥#浆∞

“鹰冉k lnI《他“*数R十*，加I＆*也■盒

扑。

'}外、4m#¨的H度自《状也址*；响n J；

^Ⅲim糙幢仳年¨m荆能A¨t诽Ⅲ集2。”批觇

圳¨m的¨J-^㈦m节"，}t瞳竹{J的．“r提r*

∽州能^。^^，$颦∞拖*也R；响加l的蚀m．

在Ⅵ割过拌十 #紫的供给量爱光u T允许TJ断

颦戎十颦等啦敏Ⅲ啦，☆划奎他¨“，，l-fE靠戎剐

拽折断。N此砂浆擅齄需婴川越*I|m}rk惜掩

制。

3钢线速度的影响

在加』过程中，钢缱的述鹰足K＆加】*半的

#型桁妊。杠保Ⅻ钢线{断的情R卜'钳线的琏睦

HPⅡ能提高，但蓦々#辈∞供精能力相K配，#

紫供给能山过^ 奎使nH il{观拽醢戒使钢线断

线；#浆供蛤能力过低．会出耻J’薄¨ 蛙痕片

Ⅲ此．钠线的琏度提高．与2柚共联的秕虫功能。

颁。J之}H适应．香则．单提到钢线速度圳t意

盟。

太连连城敷控凯*脏甜耵m＆d一#，的ⅫH

乩钢线的谜度r4选10～I}mA，t个指标E*】￡

到国R目粪产0瑚木F，鞋目前mI=，"“目L的铺
蛭的走期青竹项目口向之舒，埘f单线求说控制轼

彝易，而对r仆豆的m向控制就根缸杂。uj I导线

轮换m，铜线进度要n高到低}々搀．^簪到车秤

⋯零纠岫上．m此t4Ⅱ，这个过程．址卸碱{J

加再；J逋迸功∞过桂，E就给所fI∞#缱转排

线％蹙线轮般线轮的同事性制带*r难幢．

4钢线张力的影响

#线Ⅵ制凯2所“能够央聪．‘相}≈f，J强h芷
啊“接*《的。没耵搬^就￡浊Ⅵ剖．1m报0过

^，钢线就会断拽。闻此，n∽削过程中．《4缱的

m^＆jC变化，嵩进衍变日f耵教的粘制。；线Ⅲ荆

n片，n*＆轮J#绕#$圳P r条锄拽．加J’

时．搬』触时扯小断地变化．jl嚣打肥a断拽

将使垫十加L＆№。Ⅻ线H题肚橇址HL小性能的z

个m晏∞指杯。n肌T址程一{·，鼬线的张^{

Id，对n“∞“琅崩边也冉批^的影响。

钠线张n过^．悬湃在钢线n∞《化硅粉谴

鼻堆n进^Ⅷ削揶似 H自r张^过^ 锕拽机

*晰纯，Ⅲ∞n H的Ⅻ俐鼬缍般^*∞(1 I一

0 8mm“此目的锕拽 如果张力悄制十乜宅姓

击，生晰纯。 n情M F怅∞变化忭制扯i H

的也Ⅲ山。如粜铖蛾张^过小，IH墟巧㈣旺增k

制＆卅#能∞叫柞F舟mf】也弃％m观跳蛾趣

衄目样也”，t＆“哥f％m”。-4"件$4怅n

∞女化手¨K蹄世eAuJⅢ的t垂“¨。

5进给速度的影响

$“Ⅵ“m的Ⅻ荆进给u¨钢线Ⅷ^K加I T什

的谴擅。进精琏鹰的快慢，f*定r机m的加l敏

牢。日n，进培遵膻是机床制造向和Ⅲ一非常看m

的挂术指标。Ⅵ晰Ⅵ^帆进特大排舡1mm mil#

右，而Ⅷ“凯^部为0 2～0 4肼nm¨n。I目为．进特

逋鹰太太．目性与』仲∞m^增^．拽q也随之增

凡．Hlitll拽极#晰缍。加TⅧ片如IⅪ4所Ⅲ。

Ⅷ4 wJ_m』

结语

影响““加I∞州集址#冉Ih】∞． ff仆能优

良的#线Ⅵ制机昧rj【备l述frJ性能讣．琏^zj【*

控Ⅻ∞先进什．撵作维传m简H性，使⋯∞一4靠

性。#找"耐帆帕^i川为Jk吲们1,1≈t能光代行n

Ⅻ电f't rqk的＆J*，j#起到推神IHj，并有蔚r眨

的cH场。|1前．丌发离H}战Ⅻ荆#Lm．章摊j‘托

。枝术．完乍nf}进Ⅱ，rI：N产多线”削机睐占铺

HKnI场是娃1日凯水，Ir产J衷的’务土急．棚fj

在fA的将来．#线Ⅷ割目L球将打个新的E跹

这是七酮托＆“∞使然，也是能*"发的结果。

■附(收鹤日期20110523}


