
内锥大螺距螺纹的改进车削加工

中目Ⅺ舶tI集目。目第t==研RM CⅫn＆&430079) Ⅱ￡￡棣i8#2

1 m工I艺路线的&*

*r＆％^m蜱&^Ⅲ匝女自±Pm l#$，

女{“％CKZ40数控$M中DLm衍女!底Ⅲ内％

g&∞mⅡI。目为SSCKTAO数#{“十0∞nm*

#l：t＆打¨裴十0单AmTⅡ&十，#*=R目

A简体，＆!《自mm**镕成《*mm行内镕《

‰∞mI装嵌目R《女”n 4288mm”ⅫrⅢ

*悻"目x女冉十12,架支#，镕*奉i＆丈日内锥

#目将自锥螺毂的∞』

月§￡*j《Ⅸ*镕＆m

莳2戚∞rg**m*

接室形目内锥螺#R 0∞

％自适j打盯★T简体∞

”gⅫTR寸自镕螺纹

Rt与设H目求**

&Ⅻ目2所“，筒悻、

C盘点。。



C2。‰k

mTH*mmd“_I_J烧H-幔Iq撂a^^■Ⅲw 自

T4小wn}J】削《nmM rHH-l-0##悄《鲫f《

触☆H啸定wⅡⅥ州弗n前端夹自‘0螺&圩■自

目目为∞。n端￡自H0小r 60’取s4。Ⅻ⋯

3l*“

E二：醉
J目，∞1⋯I

4 I襞夹具的设计

自日2 cⅡⅫmm螺&*ⅨR t逃刮172nnn

车“中0m一己备的Ⅲl目w目等TZ装*吐{到¨

所g求日n*Ⅻ世i{W作Ⅻ麻∞I蕞女HH川}

橄批零件加I#点Ⅻ4；“tp D√Jm巾月Ji^*目f々

∞#％口求，☆li M作J|mlⅧ4 Wm∞ⅢKwf|

日3Mm』n女《m力¨Kw”m#∞A41．-hⅢK

W#qmmWg*M*《MH 5

I目5∞KⅣ}『■"L《w**W

5加I方式的确定

对T牧控车床米蜕螺*∞Ⅲ⋯m I有日种^

法ⅫC32直mdWM^*ⅫC76斜m式∞削^*

n1TⅧ削^m十州蝙《口*十同Ⅲm∞加IⅨ

*m4，嘲0采Ⅷ(，]2 I‘【mRWMA镕埘r^《m

螺‰m rⅥ削“％较kⅥ⋯w*m#”，HⅢ

46翟譬‰～tl"⋯

0☆№#目十”P=‘{；x口p12秉JHnⅥM口*

ⅫI∞样tH}Ⅲ晰Ⅸ#^月n f，31Ⅱmdw⋯

^*一＆¨ITm《Ⅲ，《#ⅫT

对f c76 g“±式”削ⅣⅪ mf～■Mw¨T

¨T“#十““Ⅵ削w弁目拙伤自瞒搅使得w尖

m＆+liⅢm．En0*nmTm∞《＆侧t，，r☆

m自镕＆fⅧ特噬#年似Ih r J￡～单蜊∞I*

wJlm拽#m mW存姊m H口⋯镕口^№碱，℃

fq此f,76斜址式¨H^镕一瞬迅Ⅲf大螵Ⅲ《口Ⅲ

r

ⅦⅡ“r丹舯。4“得Ⅲ．*佩№自镕七蜾*
姆*00Ⅲ1．采／Ij c,76翱m“Ⅵ捌^☆m¨

&转遮的确定

敖拧下mm l轴*J1f￡％4故#4＆d蚯，

许接融ⅢE较^时女P±目}妊i}8fⅣ月

土目《苦4《d自mⅡ编日口整＆∞《位嘛冲

将日能导致『件螂纹Pt乱"gfLa《目，I

H螂*转4*Fnmir4#

⋯l 2“I／P)一K
式-L_P～螺*09螺《或≈＆．^为女仝最＆，一＆

～80

目n阜^1转4 n取m内60—70r／min

7加I程序的编刳

编W时累Ⅲ螺垃切刚《台目《循“☆々．☆々

镕R☆口T：

G76 P(tfl)(r)(H)Q(△d)I／(m

G76 xl L_)一z(-1一H《t)l’(‘)0I Adl F{I)

ll目一t∞精ⅫI．m女A数∞01—99．r*Ⅲm日

《n为"尖自Ⅸ(螺HgⅫm1，△d。。～最小Ⅻ

酬诛艘d～情mI余R，i～螺#*丹时丰”￡

*卜0～A螺*Ⅶf11Ⅳ^々∞T』编Ⅱ高度，W

螺4q商．^“～挪tkm⋯时JⅢ削Ⅸ№j≈蜷H

^*《

『l=”lf*“¨《口々《性”w J o*女nw L，?

削^^m 8，所“把△d。m自"j LR≈月魁c朋J

#≈镕口mmHm自Ⅱ*自遗一般n 2*∞*

m iflllt，ⅦI时进mw*离m伉约～161Bill

&加I中的n点注意事项

(I)∞『d＆一p T¨0qt々∞一定口≈*

《2)”埘口《＆Ⅱf*m

f 3)BⅫ目fl=『Ⅸ《月J LⅥM％f^∞咿nI{￡女



电站转子两端盲孔加工

中国第一重型n槭＆mo目 C黑龙Ⅱ**哈尔161042) 张％伟

m*#f月端^孔的m L虾““镕#自“，H dmf 4L∞MmR☆h叭、1n力¨『Ⅸ＆#*¨∞

∞质艟Ⅻ转f∞*＆#月$i舟绍TⅫ何*Ⅱ阿 Jf：口"高镕排月t＆Ⅲ$*堵ⅢH#*造m十

*An胍lmT必％＆ o“**《

1．产品要求 #决自J^*；J月具w塔*眉槽∞玎¨T十m

m*#十M端阿孔“dⅫ邶5mm自n*例升 ¨№自醇密切注虑∞J|、＆*杆旋转转mm*尘m+

镕． 端≈槲n⋯1 9∞mm*％￡郴5mtll和 1＆±女n目＆时Ⅲ搀月Ⅻ女#m．防止mT月#、

Ⅲ∞mn、★小m群n n∞总镕Ⅲ为3 O。0w” ￡挣键*m镕《ⅫIl_的n出M偏∞

Ⅲ2jw-·n∞Ⅸ＆为2 20。呷，MHmn·{L∞*燕为 (3)’'台彳1％束R＆*w镕w将套m抖镕¨

0一n 3帅-，孔∞*№m∞废m《求R．=I 6pm孔 F但目#*№Tf十#能当敷

《～肆《&mm糙度值为R=1 6“m☆mn闻 (4)料捧m¨lE改换扩扎《女r^n≈mT

#＆口求0 05mm，日目郴51nnl n∞REⅨ山 Ⅲ≈nt0,4 4mm rn镕*i^*￡《Ⅲ同#

0 12ram 趔Ⅲ$*Jf*gH，％m商Ⅱ钠』#rn．M目m

a∞II艺方案 高速锕较台盎牟月锌“、M"m能^*．喊’＆自

a#L”∞ⅦT《AW：M％n＆w＆ 精 力．％mn∞弯∞，高4Ⅷww目"一￡《＆自断*

自衍nh4轴《&＆dn∞R-J 0#均口满*m＆座 *的Ⅲ瞎wR∞前m心m目jI曲m世￥月镕利刹

《求 f"M采Ⅲ∞。一90。li∞m，遗#m嚏”主旧如W

f I)自r*ⅢM端∞位≈Ⅸ．ⅨnmTm《庄 “日出n蠹#“』TH∞T*jgq∞采*进6垮Ⅲ。

车m¨T好M#∞口＆nⅢ*￡求≈LIHnm带 高4镕，Jrn∞M时《带高4钢*自光／J．

∞情Ⅲ逃到日废0 o】㈨-、州目I自0 0】5⋯I"1轴艘 ※Ⅷ商Ⅲ锕浮动mⅡ目∞∞＆制L自r12．表自Ht、

o 03mr,．镕g保i正ⅫL台恪孔的前Ⅲ ②#m十自好的牛聃加I衄*，为精mT骷＆备

(2)先加[^自n彳L端的神5mm R于L tJ @提高孔t质《控￡#$*辫掘《＆障m艟w

件鹰2 LJ＆nⅡ：mnAl}常破掣．找Ⅲ镕口《A J‘艟侏特在1．¨十0±¨■十*自nⅨⅨ．☆4

n O]SmmH内．L抽5w”*”＆卵0mm套料w宴锕4女光w睹好后Ⅻ§#R寸{“4帅。月月口f*

孔，月H※Ⅲ音ew I什转Ⅻ2r／n¨-、《Fr转谴 ne月H j 2付螺}rⅢP镕擘，#Ⅻ簪m"一EⅢ

10。r／min．进结建悭5m rn／mln，秉Ⅲm∞m精量忙 顶严，最好＆Ⅻ秘目将月‘om＆2 m问障滴踪∞

^T促“子L∞直＆n”《料扎加r中自r《¨# II：Kt“"“过程十发生2他Z＆＆制SR寸

9结语 mIR J∞致性同口『m1*牛★％＆m≈，

女KM】*aid．iglⅡ敏柠fⅢ十●I=¨l内 m1．1．Ⅱ十∞～Ⅳ=20m．i乍R打盯l Hf∞]／3 t就

№^蒜m蟓&¨H☆*∞g日}r的，取*rm#酌 ～侏l州，”^§术#供r％钉～∞t镕，mK^

Ⅻ1：＆*n镕螺镕∞M 0*№圩w＆*日m糙 降低T*m#*动Ⅻ《Mw

《曹目△Ⅻr目”*求 ILm"m“ii|=TW卉零什 (№％nM∞】】Ⅲ13)

C恐。‰；


