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钢轮环缝自动焊接专机的研制及应用

湖南三一路面机械有隈公司工艺装备研究院 (长沙410100) 黄清平郭飚杨坤

【摘要】 铜鞋作为宾现压路机作Ⅱ的重要I作装置，要求鞍高的强度和加I精度。由于滚轮的圆度

通常难“保Ⅱ．毛ⅡⅢ教多．传统的焊睾焊接方*^*保t焊接质量．钢轮*娃自动焊接专机的成功研制，

稂好的解决7此问趣．极大提高7焊接效率．获得T显著教盏。
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ⅡM MAC焊较之f CO，7℃体侏护焊有银^的

优越什却岫侏蝉接质盐．奉々机选用MA(．焊。‘

体纯度～80ekAr+206kCO，，

2专机的基本结构组成

(1)々机坫水结构Ⅻ【目3所，J；，钢轮环缝焊

接々机⋯托制系统(焊接电源，电脑等)、撵作机、

踪采统焊枪，焊枪训垫机构滚轮定位l：咎f对

巾锥轴水-FⅢ转机构等)挺M转系统组成，焊接

时锕轮工件％直口放在水平M转台J：利川12装

lq定儿位*通过榨制系坑控制撵*机移动到迤台

悼披的他骨，曲廿样枪*整机掏使焊枪自动靠上滚

轮内嘲．进}f焊接Tn
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(2)焊接参数设定I件焊接层散共4屡，各

层的焊接参数如袁2所示。
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3．专机的主要功能

(I)于32装卸T什．h动爪^"完成俐轮L F

两条环缱的焊接

(2)具有收弧自动蛾满弧坑功能

(3)具有排婀功能 々机t安装打陈尘系统．

侏Ⅱ焊接时能楠打一十良好的操作环境

(4)焊抢埘第机构Ⅻ闭4所wi炸接时，在

焊枪Ⅷ整机构上安装合适嚷昼的配面块通过配薮

块的重力促使定位滚轮靠上T件内卿．蚪枪々。《苴

宵向打定角度，nr“讯方便的埘r样缝而平‘1 J5

件l’涉，焊枪位雠C在蝉前渊整好．当定他滚轮靠

Lr件内唧时．烨枪恰好姓于合适焊接的高度其

动作^向nJ参M箭头所t烊枪蒯整机构依靠铰链

机掏％主体相连．动作简单夏活．也方便实用
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(5)々机焊接时．控制系统Ⅳ“将每屡的骞觳

部存储在电脑咀并赋予组箱号，每次焊接时都

nf“很宵他的渊Ⅲ．省去rⅡ复编＆的麻坝H每

条焊赶的K度部町“控制，误差狂±Imill“内，可

“寅时对焊缝质越进z『控制．使々机Ⅲ镕Ⅲ硐性电

f分优越，

(6)简易实用的T驰定位系统．使Ⅲ专机焊接

时．锕轮T件嗲直¨胜在水平㈣转台h利ⅢL装

J’安装的对中锥轴准确定能渡轮的焊接位置定位

锥轴Ihi层台阶掏成，不同的钢轮安装在不同台阶

上满足了各种Ⅲ号锕轮的安装需蟹对中锥轴结

构简单宴用搬好的缫证r上装的定位可靠性．
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钢轮环缝自动焊接专机的成功研制拙^地提

高丁滚轮环缝的焊接质量，使钢轮的焊接一次拉谴

合格半据出到99％uL．P目质硪目生产教牢得到

极^地捉岛 十nI降低r生P成本lm且取得r址
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