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【摘要】 原有的半自动手摇割管器在切割过程中，不但浪费^力，时问和营材，mE切割质量低。

针对此现杖．我们根据赛*的经验将半自动手撂割替器进行简易改进．有教地改善7“上缺睹．^大提高切

割质量．降偃7特力成丰和^女威丰。
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中轴盟切割机，接比例放大底庄，如喇4所币紧

同=爪自定心卡盘．控制了闻定中轴与卡盘座舶lq

轴度及牛自动磁力切剖机的稳定性。
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(2)对设汁改装后的割莆嚣进行组装将中轴

与卡盘焊接嗣定后装^底座中对中轴进行闻定．
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