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【摘錾】 在起重机曲制造中*臂结构件焊接质量要求高．I作量大，传航埠睾电m4藏宰低，质量

也{稳定。cq气体保护焊加半自动焊接行走机构形成co：气体保护焊新I芑技术。该技术提高$臂速度．

成毒低．结构簖单．攮作方便。

通过控制器州甘行走饥掏的行走建度 叶焊缝

宽埘行走速鹰城慢cn气体缫护掸枪定位机掏Ⅱ

m惜向Ⅷ纵向自n1忡缩．可“目节伦嘴1j焊缝耐之

问出度和们度附N为吊臂焊接的膻刷寓例

$自自CO t悼保p埠$**《

2采用半自动CO：气体保埠效果

焊缝W丈现自动连续性醯少人T十预．H焊

缝结构效．外形美脱南丁动力部分却小喇诵建

电动机，结构简啦．Ⅷ整打便．枪嘴找m非常简便

f日时产^^焊接鞋埘质量目内n品质稳定性邬得创丁

提高加快整机T线逑度．提高客r1满意世取褂

良好的什Ⅲ从而拱得良好的-“场稳定性另外CO

‘C体保护悍1．艺的采川夫机降低r操作辑的竹动强

世．减少r近距离柙弧对人体的伤霄充丹体现r

人女芷怀鼻有一宅拍社会效益，

姓高CO．6C体操护焊n动化程度宴现途径打很

多种．Ⅻ小f钠轨，数拄帆碱竹荨怛对f吊臂结

构焊接米卅此种半自动蝉擅I。艺世囊Ⅲ丑活
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