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可调中心高刀架的虚拟设计 

辽宁工程职业学院 (铁岭 112000) 田 杨 

在机械加工行业中，车削加工是一种常用的机 

械加工方式，而在加工过程中，刀具的更换是极不 

方便的，主要表现在车刀刀尖中心高度不好确定。 

目前，传统的方法是在车刀的下面加上几块垫铁 ， 

由于车刀高度不一致，所以每更换一次车刀都要重 

新来调整车刀刀尖的中心高度，即通过增加或者减 

少垫铁的数量来使车刀刀尖对准被加工工件的中 

心。由于垫铁的厚度规格有限，因此，这种在车刀 

下面加上垫铁的方式不但增加了换刀的时间，而且 

往往安装的车刀刀尖不能十分精确地对准工件的中 

心，从而影响被加工工件的加工精度。为了解决这 

一 问题，本文设计了可调车刀中心高刀架，主要由 

刀架主体、提升装置、固定装置组成。 

1．结构设计 

(1)提升装置设计 提升装置由提升螺栓、防 

松垫圈、提升滑块组成，刀体放在提升滑块的上表 

面。通过旋紧提升螺栓来控制提升滑块在刀架主体 

滑槽中的位置，使提升滑块向上 

或向下运动，从而控制刀体向上 

或向下运动，来起到调整刀尖高 

度的作用 (见图1)。 图1 提升装置 

(2)固定装置设计 固定装置由固定螺栓、止 

动螺母、压紧套、弹簧组成。通过旋紧固定螺栓将 

压紧套压在刀体的上表面，来限制刀体的自由度。 

压紧套起到增大接触面积的作用，止动螺母起到限 

制压紧套的作用 ，通过弹簧来 

施加一定的恢复力。本结构在 

刀具加工工件的过程中起到一 

定的缓冲作用，从而增加刀具 

加工的精度 (见图2)。 
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图2 固定装置 
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