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产业升级将成为 

机床行业 “分水岭’’ 
沈阳机床供稿 

国际金融危机以来，中国市场始终呈现一枝独秀 

的局面，在世界其他市场萧条之际，世界机床巨头不 

仅把战略目标锁定在中国市场，更欲锁定中国机床未 

来高速发展的十年。国外机床巨头不但抓紧在国内纷 

纷设厂布局中国，同时逐步掌握了中国市场特点转变 

营销模式，产品通过降配、降价下探至中端市场，这 

为国内机床企业的转型升级设置了较大障碍，使得国 

内机床企业在家门口就不得不面对国际化的竞争。 

在全球化的经济背景下，所有跨国机床公司的思 

维和眼界都是世界级的，资源出现全球化背景。要想 

发展成为国际化一流公司，就要求中国的机床企业必 

须放眼全球资源、整合全球资源构建公司经营体系。 

沈阳机床在新形势下对市场的判断与企业变革阐 

释如下。 

产业升级背景下客户需求的快速变化 

当中国原有的发展模式走向尽头，整个中国的制 

造业都在寻求产业升级，伴随而来的是制造业对机床 

需求的快速变化。对机床行业而言 ，为客户提供的是 

一 种加工工具，如何满足客户的更深层次需求，如何 

提供更为快捷的生产方式，便成为新的追求目标。 

智能化、客户化成为机床行业发展方向 

不仅仅是管理手段的信息化，工业信息化的真 

正 目的是为了方便客户，实现产品智能化 ，这 

才是工业信息化的核心。2011年，智能化、客 

户化已经成为机床行业发展新方向。同时，产 

品智能化的实现也是为了方便客户，实现客户 

化。未来，机床产品的智能化和营销模式将成 

为竞争的焦点。 

构建研发能力，实现技术超越 

沈阳机床下决心在世界机床行业内实现技术 

超越，首先要实现集成技术。计划全面推进产 

品升级换代和核心技术突破 ，重点完成11个系 

列主导数控产品全面升级换代、5大系列高速五 

轴高端产品研制和核心功能部件的研制，并着 

手进行技术改造，初步具备小批量制造能力。 

其指导原则与技术路线主要是提升产业化技术 

能力，促进量产化，融入信息技术，推行数字 

制造，掌握核心技术，提升创新能力。 

未来，沈阳机床将在德国开辟一条新的国 

际化道路。一是从沈阳进入德国，在柏林进行 

沈阳机床最领先的产品设计，推动产品更新换 

代。通过赋予 自主研发核心的智慧 ，诞生一个 

独特的产品；二是将把希斯公司转型成为精密 

在工业信息化时代 ，对机床行业而言，信息化 部件的制造中心，以支撑沈阳机床各单位精密 
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部件的制造 ；三是打造具有 国际化认知的品 

牌。 

沈阳机床将重构实验室能力，把实验室打 

造成具有世界一流水准，足以支撑产品技术变 

革。同时，从研发的战略角度而言 ，沈阳机床 

将更多地进行战略性储备研发 ，并建立相应机 

制。在研发领域 ，打造沈阳机床独特的内在气 

质，实现品牌与特色的完美结合。MW 
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