
目进度，并向研究 目标前进，通过跟踪检查形成的 

情况可以及时反馈给研究团队，以便进行调整。根 

据实际使用的情况，以上三种方法结合使用效果最 

好，以时间周期检查为基础，结合任务节点和经费 

使用检查。 

(2)成果的形成和总结 结合研究过程检查， 

同时开展成果形成和总结工作，这里包括阶段性成 

果和最终成果。通过成果形成和总结可以有效评估 

研究工作的效果，促进研究工作开展。与研究过程 

检查对应，研究成果形成也分为三个部分：按时间 

周期总结成果，按任务节点总结成果 ，按经费使用 

进度总结成果。 

基本的思路与研究过程检查一致，这样做的好 

处有利于实现检查跟踪工作的实效性。通过研究过 

程中的成果总结，形成成果推动效果 ，有利于研究 

工作的开展和验收。在研究主要工作完成后要有一 

个分析判断，项 目研究工作是否按照研究方案和计 

划执行。如果没有，就需要返回继续进行研究。 

5．研究总结和验收 

在研究完成后，就要尽快进行研究总结，开始 

项目验收工作。研究总结分为： 

(1)研究成果总结 通过研究过程中的成果 

形成和总结，在此阶段通过汇总和提炼，并参照相 

关成果考核指标，形成最终的研究成果总结报告。 

可以形成成果的文件包括：论文、专著、专利、软 

件著作权、技术密级认证、产品检测和鉴定报告、 

用户使用意见和推广销售证明等。 

(2)研究工作总结 在总结成果的基础上， 

对主要研究工作进行总结，这里包括对研究方案的 

执行情况、计划的执行情况、研究内容、研究创新 

点和技术领先性评价、应用情况总结等。 

(3)研究经费总结 根据成果和工作的总结 

情况，对研究经费进行决算，分析、总结项 目研究 

预算的执行情况。 

通过以上三个方面的总结，最终形成项 目验收 

文件。当所有工作都达到研究方案中的要求后，即 

可开展验收工作。具体验收程序大同小异，一般分 

为会议验收和现场检查验收。验收完成后，项目的 

管理基本结束。 

三、结语 

“科技是第一生产力”，创新活动也是企业中 

最活跃、最重要的工作。在大力倡导通过自主创新 

实现产品升级和产业转型的今天，机床工具企业应 

该加强在科技投入和项 目管理方面的工作，真正体 

现在国家创新体系中的主体作用，承担主体责任， 

为推动包括机床行业在内的装备制造业转型升级贡 

献力量。随着众多企业参与到国家科技计划和专项 

中，机床行业的整体创新能力和意识将取得巨大的 

提高。MW (收稿 日期：20120215) 

圣蓝拓推出曲轴圆角滚压校直机专用数控系统 

日前，北京圣蓝拓数控技术有限公司针对机床 

再制造市场推 出了具有 自主知识产权的曲轴圆角滚 

压校直机专用数控 系统。曲轴滚压校直技术是对曲 

轴 圆角滚压强化 工艺的补充和完善 ，将滚压 强化和 

自动校直两道工序在一台专用设备中予以实现。全 

称 为 “曲轴深滚压及滚压校直机 ”，这种加工技 术 

在西方发达国家应用普遍，几乎所有的轿车曲轴都 

要经过这道 工序，国内大型曲轴加工企业也基本有 

这道工序 ，但所用的全 自动的滚压校直机全部进 

口，设备价格 昂贵。 

北京圣蓝拓在数控专机的应用与开发领域有着 

丰富的专业知识与经验，在与国内某著名企业前签 

订 了滚压校直机改制项 目以来，成功研制 了具有国 

内领先水平的、有 自主知识产权的曲轴滚压校直机 

数控 系统。到 目前为止 ，已为该企业提供 了三套数 

控 系统 ，应 用于滚压校直机 ，投 入该生产线批 量加 

工曲轴有近两年，性能稳定。加工的效率、合格率 

均已达到国外先进设备的水平，填补了国内曲轴圆 

角滚压校直机专用数控系统方面的空白。 

(王 晶) 
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