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CAM+DNC在制造业的运用 
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1．企业CAM现状 

许多企业在进行甩图版工程后 ，由于各种原 

因，企业未能实现数控加工的现代加工手段，制造 

加工仍然沿用传统的方式。一直无法将产品质量和 

加工效率进一步提高。 

近年来，本企业技改购进了不少的数控机床， 

加工手段先进了，但编程手段仍采用手工编程的落 

后方式。由此产生一系列的问题： 

(1)工作量大 操作人员在机床操作面板上 

手工输入NC程序，这种方式机械而繁琐，出错几 

率较大，工作效率低，工作量大，操作人员不可能 

从繁重的计算中解脱出来考虑如何优化程序，使得 

手工编制的加工程序在许多地方差强人意。 

(2)多次试切 通过手工编$1]NC代码，往往 

在数控机床上进行多次试切，对不满足工艺要求的 

部分，还得进行NC代码的修改，从而最终完成工 

件的加工。 

(3)费时费力 由于手工编制、修改NC代码 

是一项繁重、费时的劳动，在当今科学技术相对发 

达的年代，已是完全不可取的了。 

为了提高产品质量和效率，缩短新产品上市周 

期。企业发展的需要呼唤新的技术一一CAM+DNC 

解决方案。比较典型的设计到加工一体化流程如图 

1所示。 

从图1中我们发现CAD包括了产品的数学模 

型和图样，CAM涵盖了工艺设计的工装夹具 、刀 

具、NC程序等。它并没有将NC程序拿到数控机床 

上来执行，而是由一个相关的DNC技术来进行。 

2．DNC简介 

DNC技术是独立于CAM技术的一个相关技 
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术，它不包含在CAM解决方案的技术实施之内。 

从DNC的产生到现在，经历了两个历史阶段：从早 
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期的DNC (Direct Numerical Control直接数字控制 

技术)到现在的DNC (Distributed Number Contro1 

分布式数字控制技术)。直接数字控制技术的主要 

功能是下传 NC程序，主要 目的是为了解决早期数 

控系统因使用纸带而引起的一系列问题。它实现一 

台电脑对一台机床传输NC程序。分布式数字控制 

技术它除传送 NC程序外，还具有系统状态采集和 

远程控制等功能，能实现一台或多台计算机对多台 

数控机床实施综合数字控制。 

3．CAM方案介绍及选择 

要提升企业的CAM，并不是买一定数量的数 

控加工设备就可以的，而是要在软件和软环境上提 

高。为此可以采用多种方案，它们相对于企业而言 

各有利弊，具体如下： 

(1)方案一 给数控机床配备一台笔记本电 

脑，针对不同的数控系统使用不同的通信程序。 

优点：文件传输直观可靠，无需昂贵的DNC高 

端软件，只需一台电脑。当数控机床不是很多时， 






