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中国模具行业的 

现状及前景 
中国模具工业协会常务副理事长 曹延安 
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已有一部分企业开始采用，蚱收到_r较 的效 ， 

高速加工、并行工程、逆向工程、虚拟制造和标准 

化生产已在一些重点骨干企业实施，我同的模具行 

业可以生产制造业所需要的几乎全部类 的模具， 

部分模 勺设计制造水_下进入了吲际先进行列。 

总体水平 与国际工业发达国家相比 (特圳 在 

杂、精密、长寿命模具的设讣制造技术和模具 、『 

信息化技术应用方面)，仍有10～15年的莘距。 

我国模具的生产能力受我 国制造业快述发展 

的需求拉动，也得到了快速增加，从改革厅放初 

期的2O{L元人民币产值 (荚元，汇率3．8)，增加 

到201 0年的1 l 20亿元人民币销售额 (荚无， 

率6．5)，其中l 996～2005连续 l0午增 k牢趟过 

20％；考虑到相当数量的模具没柯进入交易 场， 

我国的模具生产能力 (产值)已接近1 8oo1'L厄人 

民币，模具销售额额 1 2401'L元人 币， I我Iqn勺 

模具企业管理水平较低、创新能力不强、 H_，-动 J 

率不高，制约着整个行业的健康发展。 

进入21世纪，我国模具水 平l1牛 能力的提高 

以及国外发达国家制造业转移，推动 了我 卡5l 以 

较快速度走向国际市场 ，我国模具ⅢF1 从1 999 

年的1亿美元，快速~JJwflJ2010年的22tL荚庀， 

平均增速超过20％，并首次实现贸易顺 。frl从进 

出口模具类型和档次看，我国出L】的模具多是巾低 

档次的塑料模具和冲压模具，这些模具除了 些发 

展中国家尚不具备生产能力外，大部分工、 发达围 

家由于成本原因而不再生产，但进口模具则卡要是 

欧Y,IlI、日本、美国等生产的复杂、精密、k寿命模 

具。因此，在今后相当长时期内，中国模具的进 口 

与出口是国际市场的相互补充。 

2011年模具行业经济运行情况 

1．结构调整取得成效，行业总体水平提高较 

快，智能模具将为高端制造业提供有力支撑 

模具制造骨干企业队伍健康成长，达股 已 

形成行业的示范。模具制造水平有了进 ·步的提 

高，热流道技术和多工位级进冲压技术已得到较好 

推广；行业向更加适应制造业发展的需求 边f}j_r 

坚实的一步。 

企业对专利技术已越来越重视，现任全 、I 
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有发明专利5 000多项，实用新型专,tJ7 000多项。 

这主要反映在以大型、精密、高效、高性能模具为 

主要代表的中高档模具比例继续上升，科技进步明 

显，产品水平有较大提高。在201 1年度模具国家级 

新产品评审推荐结果中在左右前车门外板压合模、 

MRE L12F大型精密级进冲压模具、扁平滴头注 

塑模具、带活动拉延筋的超高强度板过拉延模、太 

阳能电池封装用胶膜精密挤出模具、精密轿车反射 

镜模具 、多机构高精密车灯灯罩注塑模具 、电机 

铁芯拼块卷绕级进模具等高性能模具，不但数量 

上比以前有较大增加 ，而且水平也有较大提高 ， 

达到国际水平的项 目越来越多，创新明显 ，专利 

增多。 

2．集聚式生产进一步发展，制造性服务业有 

待提高 

模具生产集聚区方式是模具制造的特点，201 1 

年其发展在地方政府的支持下，内容更加充实。不 

但已有的20多个模具生产集聚区得到进一步发展， 

而且一些新的生产集聚区也已开始逐渐形成规模。 

据不完全统计 ，进入到各地模具生产集聚区 (模具 

城、模具园区等)的企业已有2 000多家，年总产 

出规模已达3OO~L元以上，其中模具约占2／3。 

在一些模具生产集聚区、 “模具城”的发展 

上，调结构、优平台、抓创新、拓市场，加强现代 

生产服务，显示出良好的发展势头，其服务于模具 

行业广大中小企业的各种服务平台和服务形式越来 

越多，服务内容也越来越丰富，但服务水平不高， 

缺乏示范性的、可加以推广的范例。 

3．模具企业延伸产业链的发展走势十分明 

显，产业模具全面为制造业提供成形装备 

模具企业不仅仅是模具产品的供应商，还是产 

品零部件成型解决方案的成套服务商，模具企业在 

交付模具的同时，提供模压一体、模塑一体、模夹 

一 体等成形工艺，为制造业提供解决批量生产的一 

整套服务方案的模式越来越普遍。 

模具企业延伸产业链的发展趋向是在制造模具 

的基础上，以模具保证产品成形件成形工艺相结 

合，延展企业利润 ，增加企业规模和产业影响力。 

因此，许多模具企业，尤其是技术力量较强、产品 

水平和管理水平较高的企业，就利用 自身的特长， 

开始筹划或已经实施在以模具为核心的上下游产业 
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链上的延伸。也就是说，企业以模具为坚强后盾， 

把 自己生产的模具作为生产其他产品的有效保障来 

延伸产业链，最常见的是生产模具制品及有关联 

的其他产品。这一趋向以前已有，但2011年更加显 

现，而且已被更多模具企业所认同。 

4．模具市场进一步开拓发展，新兴市场成为 

模具产业新的增长点 

国内市场方面，在服务机械汽车、电子家电等 

传统制造业的基础上，随着国家产业政策的调整， 

航空航天、新能源、IT、医疗机械、高速铁路等行 

业对模具行业提出了更高的要求，同时也为模具行 

业提供了新的市场机遇，从而产业模具在更广泛 

的领域得到了快速发展。像医疗器械行业对模具 

具有极强的依托性，很多模具企业一涉足就显示出 

勃勃生机，如浙江北仑地区过去是以摩托车压铸模 

为主的压铸模具厂，现在已开始为医疗器械行业 

服务。 

汽车覆盖件模具、汽车零配件及电子模具、家 

电产品模具 、消费电子类模具、移动通讯产品模 

具、OA模具、医疗用品模具、仪器仪表模具、塑 

料 日用品及玩具模具、航空航天组件模具、轨道交 

通相关制品模具、LED新光源配套模具和高效节能 

电机矽钢片冲压模具以及各类机械成形相关产品模 

具。为新一代信息技术产业服务的具有传感等功 

能的精密、超精密模具 ；为生物产业服务的医疗 

器械精密超精密模具 ；为节能环保产业服务的高 

光无痕及模内装配装饰模具、叠层模具和旋转模 

具、多色多料注塑模具、多层共挤复合模具、多功 

能复合高效模具 ，也将显示其为制造业各领域服 

务的普遍性。新能源、医疗器械、航空航天、节 

能减排等为七大战略性新兴产业服务及汽车轻量 

化、新能源 医疗器械、航空航天、节能减排等 

领域的众多新产品已成为模具行业重要的新的增 

长点。 

5．模具出口带动技术进步得到企业的普遍任 

同，新兴市场开拓成绩显著 

除传统的欧洲 、美国、日本及东南亚市场之 

外，巴西、印度、俄罗斯、澳大利亚等新兴市场开 

拓已取得成效。我国目前已有28个省、市和地区 

的模具出口到了176个国家和地区，国际交往 日趋 

扩大，我国模具在国际市场上的覆盖面和影响力也 
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在不断增加。2011年我国模具进出口总额为52．40 

亿美元，[：E2010年增加了23．06％。其中进 口总额 

为22．3ML美元，~E2olo年增加8．37％；出口总额为 

30．05亿美元，~E2olo年增加36．87％。 

按模具种类分，进出IZl额最高的仍是塑料橡胶 

模具，分别占了进出121总额的54．30％~N66．72％； 

其次是冲压模具，分别占了进出口总额的40．33％~H 

25．12％。 

按进口货源地分，进口模具主要来自日本、韩 

国和德国，其次是我国台湾、美国、加拿大、意大 

利、新加坡 、卢森堡和丹麦。 

按出口目的地分，我国出口模具的市场主要是 

我国香港特别行政区、美国和日本，其次是印度、 

德国、泰国、巴西、法国、我国台湾和越南。 

按进口目的地分，进I：1最多的是广东、江苏和 

上海，其次是天津、吉林、山东、浙江、辽宁、北 

京和福建。 

按出口货源地分，出口模具主要来自广东、浙 

江和江苏，其次为上海 、天津、山东、福建、辽 

宁、湖北和河北。 

从2011年l～4季度我国模具进出口数据看，虽 

然每个季度进出口都表现为正增长，但全年模具出 

的增长幅度一直高于进 1：1的增长。继2010年之 

， 201 1年不但继续实现了全年外贸顺差，而且顺 

额增加了6．36{L美元。对顺差贡献最大的是广东 

和浙江省，两省各有顺差6．93{L美元和3．731L美 

， 福建也略有顺差。 

再从进出口模具价格进行分析：从海关提供的 

地区、各类模具进出口的总重量和总金额可以 

出，201 1年出口冲压模具平均每吨价为1o 263美 

， ~E2010年上升6．86％；进 口冲压模具平均每吨 

为20 445美元，LE201O年上升了10．77％；进出口 

均单价之比为1．99：1。进出口单价都有较大幅 

上升 ，说明了我国进出IZl的冲压模具的技术含量 

在提高。与此同时，我国出口塑料橡胶模具的每 

平均价格也大幅上升，同样说明我国出口的塑料 

胶模具的技术含量和附加值都有大幅提升，但进 

口模具平均单价比为4．8：1，这说明差距仍旧很 

。 出口的逐年增长，虽然已经促进了行业技术水 

的提高，但差距仍旧明显。今后企业还要在调整 

口产品结构上下功夫，在高端产品制造、高新技 
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术上下功夫 ，进一步提高企业在国际市场的竞争 

力，缩短与国际先进水平的差距。 

中国模具行业发展前景 

我国机械、汽车、电子、电器等产品的制造能 

力，目前均排在世界前列，由于提高竞争 力的需 

要，对生产过程所需模具提出了高品质、低价格、 

快交货的新的更高要求；新能源、医疗器械、航牢 

航天、节能减排等战略性新兴产业的发展也正 

成为模具行业重要的新的增长点。因此我国的模具 

工业在今后5～l0年内仍会有不低于10％的增长速 

度，相应的设计制造技术和信息化应用水平也需崾 

进一步提高。新一轮的企业扩张是茌技术产品更 

层次基础上的突破，模具企业由干采购的设备大 

为高精设备，一次性投入大，资金缺乏，研发创新 

也任务繁重，提升技术步伐、实现信息化建设 艰 

难前行。 

我国政府对模具工业发展十分重视，：【、 干̈ 

息化部发布的 “十二五”机械行业系列规划【11即彳T 

““十二五”模具行业发展规划》；同样-I：牝干Il信 

息化部、科学技术部、财政部、国务院国有资产l ： 

督管理委员会新近发布的 ((重大技术装备 卜创新 

指导目录 中模具也占有重要地位，这 -t"为模 

企业转型升级提供了方向、许多模具 、№为适应新 

形势，不断为制造业需要的新 艺新材料戍 试制 

及生产高性能模具。同时，技术改造和设备 新的 

积极性也进一步激发了，采用先进的模具技术、采 

购高性能的数控加工加]=机床和精密测量设备，努 

力创造融资新渠道，加快技术改造和设备更新 ，ITi 

逐渐变成趋势。 

未来模具技术继续 “五化”、 、I 特色⋯ 

“两化”方向发展。 

模具技术在标准化、自动化、弩、 化、精 

化、信息化以及他们的集成技术成为行业发腱 

向，产业向高端化、差异化方向发展更为突lLff，模 

具产业升级使得高档模具的内涵更丰富，模具参 

新产品试制，使模具设计前移，使更多的 、l 获得 

比较协调地向产业升级、优化产品结构方向发展， 

信息化建设促进模具行业跨越发展。预计这 ·趋⋯ 

将会持续下去、带动面也会越来越大。Mw 
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