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有人曾这样说， “如果用材料作为历史分期的 

依据，那么，继石器、青铜器、铁器、钢铁时代之 

后，在21世纪将是复合材料的时代。” 

随着时代的进步 ，技术的发展，在材料选择 

方面，人们把 目光再一次聚焦到比铝合金材料更 

轻、比钢铁材料更坚固的复合材料上来，I~OCFRP 

碳纤维增强塑料 。它的比重一般为1．70～1．80 

g／cm ，强度为1 200～7 000MPa，弹性模量为200 

～ 400GPa，热膨胀系数接近 

于零。制成后的产品重量仅为 

钢的1／4，而强度却是钢的10 

倍以上。同时它还具有导热、 

导电、耐高温、耐腐蚀等优良 

的综合性能。 

以往，由于受到产品成型 
时间的制约，生产效率低下， 碳纤维 

制作成本昂贵，所以造成了碳纤维增强塑料制品仅 

在一些F1赛车、高级轿车上有所应用。随着汽车 

工业的飞速发展，减少燃料消耗、降低环境污染， 

已成为汽车工业发展和社会可持续发展中急需解决 

的关键课题。加之当前电动汽车对车身轻量化提出 

的更高要求，使碳纤维成型技术不仅仅是一个小范 

围内的应用，也是一种重要的车身轻量化的前瞻趋 

势，它的利用将会为汽车材料的进化，带来革命性 

的演变。 

日本三起精工株式会社 (WWW．Sanki—seiko． 

CO．jP)经过不懈的努力，干201 1年7月成功地开发 

出5min内即可成型的CFRP碳纤维增强塑料成型压 

机。其特点如下： 

(1)压机采用伺服电动机控制驱动泵 ，可进 

行高精度的成型速度、压力的调整。实现了以往被 

认为成型条件极为苛刻的碳纤维成型动作。另外， 

与以往机型相比，电力消耗成功地降低了70％以 

上。在压力控制方面，具有上模重量测定、进行加 

压控制的功能，实现了不受模具重量干扰的精准加 

压控制。 

(2)触摸屏运用了时间图表格式 ，画面可对 

设备运行状况进行一目了然的确认。另外，成型条 

件可在触摸面板上设定，并有可记忆1O0种成型条 

件的功能。温度盘的繁琐设定，通过触摸屏的利用 

也变得简化，还可设定计时器的 日历。 

(3)具有成型条件分析和数据采集功能 ， 

可 对压 力 、速 

度、温度等成型 

时的动作状态进 

行记 录 ，即使 

不连 接 个 人 电 

脑，也可从触摸 

屏面 板 上 进行 

数据 确 认 。 另 

外 ，电脑读 取 

的数 据 ，可在 

Excel上进行解 
析处理。 CFRP碳纤维增强塑料成型压机 

(4)通过搭载的抽真空装置，可设定产品的 

脱气时间、状态、真空度等相关参数，并可获得与 

产品相搭配的脱气条件。 

(5)模具温度调节功能，发挥本公司至今为 

止在热成型压机的生产优势，体现出我们在这方面 

的成熟经验。MW (收稿 日期：20120408) 
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