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我们在使用车床加工零件过程中，常常需要装 

拆不同的车刀。而车床刀架上更换不同的车刀，都 

需要调整车刀下面放置的垫刀片厚度，以使得车刀 

加工刀尖工作过程中与工件旋转中心等高。每次对 

车刀中心高，都要开机，摇动车床床鞍，反复装拆 

车刀，进行好几次，这样既费力也费时。我们考虑 

能不能把对刀这个过程放在车床外进行，过程要既 

简单又不费力，这样对好中心高，获得垫刀片厚度 

的车刀，只要直接装到车床刀架上就可使用了。 

1．工作原理及工作过程 

我们经过反复试验，设计了车床外使用的中心 

高对刀仪，如附图所示。中心高对刀仪的工作原理 

为：把仪器基座1后面的肋安装在车床的刀架上， 

摇动车床床鞍，靠近旋转的工件。上下移动移动尺 

5及旋转测量杆6，使测量杆6的尖脚对正工件的旋 

转中心。于是旋紧螺钉4，固定住移动尺5的高度， 

再旋紧螺母7，固定住测量杆6的转动。然后摇出 

车床床鞍，取下中心高对刀仪。前面的步骤就是通 

过装在车床上的对刀仪获取了刀具相对车床的中心 

高。下面卸下对 

刀仪把它放置在 

合适 的平 整 位 

置 。松 开螺 母 

7，旋转测量杆6 

至基座1内，在 

基座 1上放 上垫 

刀片及车刀，用 

偏心压杆2压紧 

车刀，添加垫刀 

片以使车刀的加 

工刀尖与测量杆 

中心高对刀仪结构示意图 

1．基座 2．偏心压杆 3．销 4、9．螺钉 

5．移动尺 6．坝0量杆 7．螺母 8．基尺 
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6的尖脚在同一高度。中心高对刀仪在第 ·步取 

车床工件的旋转中心高后，螺钉4锁紧，在移动尺5 

和基尺8上有刻线，可获取高度的数值，这样使用 

过程中万一螺钉4松开，移动尺5 下移动了，也可 

根据刻度值找到车床的中心高，而不必再把仪器装 

上车床再去对中心高度了。 

2．主要部件结构及作用 

在中心高对刀仪的结构设计中，我们把缺尺8 

通过螺钉9固定在基座1上。基座后面肋的下表面  ̂

与基座内放置车刀的上表面在同一平面高度上，这 

样对刀仪使用时，车刀相当于是放置在车床丁J 的 

装夹面上。同时在基座上开设了不同高度及 同 

置的孔，以便不同大小、形状的车刀对刀时，偏心 

压杆能选用不同的位置来压紧车刀。移动尺伍发叶 

中是能在基尺上滑动的，这样就能带动测量杆取得 

不同的高度位置。在移动尺与基尺上有刻线，使用 

过程中能读取不同位置的高度值。测量杆套 移动 

尺上，能在移动尺上旋转，以便使用过程小对准_I 

件的旋转中心。同时移动尺 有螺纹，使Hj过秤rl1 

用螺母7来锁紧测量杆 ，使其不能旋转 ；移动尺的 

测面有螺纹孔，在使用中获取车床的中心高 ，用 

螺钉4锁紧移动尺，使其固定在基尺上。 

3．结语 

此中心高对刀仪在使用时，只需 次安装 1 

床上获取该台车床装刀的中心高度，以后 怍f}1选 

用不同的车刀加工时，只要先在这台埘 』J仪 J · 

测，就可获知装夹车刀所需垫 JJ片的厚度 r，这样 

既简单也便捷。此中心高测量仪也可测量 ，J 

高或偏低的具体数值，不仅适用干普通车球，{{土适 

用于数控车床。MW (收稿日期：2()I 1 I1 1 3) 


