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M70数控系统是三菱公司最近几年推出的产 

品，具有光纤通信、多轴多系统控制、纳米插补、 

高速高精加工、CNC定制画面和以太网连接等丰富 

的功能，受到数控加工行业尤其是模具加工行业的 

普遍欢迎。本文介绍M70数控系统以太网的应用方 

法 。 

1．以太网的连接说明 

M70数控系统的以太网功能，主要用于数据传 

输，数据的种类有： 

共变量数据 、操作 

履历、PLc程序和 

系统构成数据等。 

(1)M70系统 

以太网硬件连接接 

口如 图1所示 。 

(2)M70系统 

与计算机连接方式 

加工程序、刀具数据、参数、 

图 1 

以太网 

接口 

有两种：M70系统和计算机直接连接时，使用交叉 

网线。使用这种连接方式，一台计算机只能连接一 

台M70系统；M70系统和计算机通过HUB连接时， 

使用直连网线。使用这种连接方式，一台计算机可 

通、电力、矿山、重型机械、造船、航空航天及国 

防等国家重点行业领域，是高精度齿轮加工的理想 

设备 。该设备大大提高了齿轮加工能力和加工效 

率，从精度、性能等方面可达到国际同类产品先进 

水平，为用户带来了很大的经济效益。设备智能切 

削软件系统的程序及运行稳定，人机界面宜人、美 

观，内容结构清晰，充分满足了用户的加工需要。 
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以连接多台M70系统。 

2．M70系统侧参数设定 

按 “MAINTE”键，进入维护画面，按菜 键 

“参数”，再按屏幕右下方的翻页键，选择 “以人 

网参数”。M70系统以太网连接 ，只需设定#1 925 

～ #193l参数，其余参数保持默认即可，如附表所 

不  

参数设定表 

参数号 简称 内容 设置值 

1925 EtherNet 启动／停止以太『圳功能 1 

Global IP 设定从外部访问 1926 192
． 168．200．1 

address NC的IP地址 

Global Subnet 

l927 设定子网掩码 255．255．255．() 
mask 

l928 Global Gateway 指定网炎 0．0．0．() 

指定服务功能的 l929 P
OIlL number l900 

端 口编号 

l930 Host address 指定主饥的 IP地址 192．168．200．2 

193l Host number 指定主机的端口编号 2l 

3．计算机侧的设定 

(1)关闭杀毒软件及 

系统 自带的Window s防火 

墙，如图2所示。 

(2)I P地 址设 定 ： 

打开 “网上邻居”属性 ， 

设 置计 算 机 的 “本地 连 

接”的IP地址为 “1 92．168．200．2” 

255．255．255．0，如图3所示。 

图 2 

，予网掩码为 

(3)在PC上使用PING命令测试连线：输人 

PINGl92．168．200．1测试，如图4所示，表示连梭成 

功 。 






